
Tel.: + 49   (0)2421/ 20 85 69- 0          Fax: + 49   (0)2421/ 20 85 69- 990          E-Mail: walzen@richter-industrie.de

   

RICHTER   

           Tel.: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 0         Fax: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 990          E-Mail: walzen@richter-industrie.de

G-Groove Edelstahlbezüge
Biegeausgleichswalzenmäntel
Neufertigung + Nachbearbeitung 
Funktionswalzenbau
Walzenservice

RICHTER KARHULA

Die Walzen-Union 

KARHULA

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

siehe Seite 33

[ bvdm ] 
Druckindustrie für 2012 
optimistisch

[ verband ] 
Zellcheming gibt sich 
einen neuen Rahmen

[ neuausrichtung ]  
Huyck.Wangner und  
Stowe Woodward mit 
Reorganisation

[ Kundenservice ] 
Södra Cell will mehr  
neue Produkte

[ btg ] 

Schaber erhöhen  
Feststoffgehalt der 
Streichfarbe

2012  |  Nr. 08
www.a-p-r.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ special ]

VeRbRauCHSgüteR, 
beSPaNNuNgeN, 

 FilZe,  
FoRmieRSiebe

CRoSSmeDia-iNFoRmatioN FüR eNtSCHeiDeR DeR PaPieRWiRtSCHaFt   

D
ie N

eu
e a

k
tu

elle Pa
PieR

-R
u

N
D

SCH
a

u
  N

r. 0
8

/2
0

1
2

U1_apr0812_s01 Titelseite.indd   1 17.07.12   09:05

Die Walzen- Union

  G-Groove Edelstahlbezüge
  Biegeausgleichswalzenmäntel

   Neufertigung + Nachbearbeitung
  Funktionswalzenbau
  Walzenservice

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

[  bv dm ]

Druckindustrie für 2012
optimistisch

Södra Cell will mehr
neue Produkte

papiererzeugung ,
vorberichte zur

zellcheming

[  V er ba nd ]

[  Neuausricht ung ]

[  btg ]

[  Speci al ]

[  Kundenserv ice ]

Zellcheming gibt sich
einen neuen Rahmen

Huyck.Wangner und
Stowe Woodward mit
Reorganisation

Schaber erhöhen
Feststoffgehalt der
Streichfarbe

sonder  

DRUCK

RICHTER 
Karhula Oy



T ec h n i k

  | hb

  |

 www.a-p-r.de | Aktuelle PAPier-rundschAu  nr. 08/2012  33  

  | hb

  |

» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)

||| Titelstory |||

Großwalzendreherei im Werk Kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der Honmaschine in Karhula
ø 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)

[  T itelstory ]

Richter kooperiert mit Karhula
Mesera Karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. In Kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und Inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz
und den Beneluxländern übernommen.

A m Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden bereits 

seit 1905 unter verschiedenen Namen (Ahl-
strom, Valmet, Metso, Mesera) Maschinen 
und Anlagen für die Papierindustrie her-
gestellt. Die ersten drei Kartonmaschinen 
baute das Unternehmen zwischen 1908 
und 1911, die erste Zellstoffmaschine 1909. 
Walzen hatten von Anfang an immer ei-
nen großen Anteil an der Produktion. Das 
Unternehmen hat sich im Laufe seiner 
Geschichte immer mehr auf den Bau von 
hochwertigen Spezialwalzen sowie den 
Walzenservice für Biegeausgleichwalzen, 
Saug-, Pressund Leitwalzen sowie Tambour-
walzen spezialisiert. Heute sind über 400 
Biegeausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Bereich 
Stoffauflauf und den entsprechenden Ser-
vice zurückblicken – rund 400 komplette 
Stoffaufläufe und Stoffauflaufteile wurden 
aus Karhula an Papierhersteller geliefert 
und montiert. Mesera Karhula ist heute ein 
Unternehmen mit rund 100 Mitarbeitern 
und einem Umsatz von etwa 12 Mio. Euro.

„Unsere Firma ist zwar klein im Vergleich 
zu den großen, weltweit führenden Pa-
piermaschinenherstellern, aber wir bieten 
unseren Kunden sehr hohe Qualität und lie-
fern immer zuverlässig“, sagt Jari Hämäläi-
nen, Verkaufs- und Werkleiter Mesera Kar-
hula. Das Hauptgeschäft ist die Produktion 
von Funktionswalzen wie Sizer-, Press-, Ka-
lander- und Saugwalzen, insbesondere die 

Fertigung von Komponenten für Biegeaus-
gleichswalzen, sowohl für die konventio-
nellen (schwimmende), als auch die zonen-
gesteuerten Typen aller Hersteller.

Das Unternehmen ist vor allem Spezialist 
in der Herstellung großer Walzen: Bis zu 
einem Gewicht von 80 Tonnen können als 
Einzelteile hergestellt oder auch überholt 

werden. Daneben stellt das Richter-Partne-
runternehmen mit seinen „G-Groove“-Wal-
zenbezügen gewickelte Edelstahlbänder 
für Presswalzen her, die lange Standzeiten 
und bessere Entwässerung garantieren. 

Die Hauptmärkte für die Karhula-Walzen 
liegen in Finnland und dem übrigen Skan-
dinavien sowie in Mitteleuropa. Erste Liefe-
rungen gingen aber auch bereits nach Süd- 
und Nordamerika. Kunden wie Stora Enso, 
UPM und Metso vertrauen auf den Walzen-
service von Mesera Karhula. „Wir können 
alle Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur Generalüberho-
lung, einschließlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermöglicht alle Arten von 
Servicearbeiten und Walzenbearbeitungen 
sowie Ersatzteillieferungen für sämtliche 
Biegeausgleichwalzen. Mit unserem hoch-
modernen Großmaschinenpark, unserem 
jahrzehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochquali-
fizierten Facharbeitern sehen wir uns für 
die Zukunft in einer starken Position für 
die europäische Papierindustrie“, so Jari 
Hämäläinen. Bis vor kurzem war das Un-
ternehmen noch als Unterlieferant für Met-
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen  
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der Honmaschine, vor dem Eintauchen
des Honkopfes

Als Service nachgehonter Nipcowalzenmantel, Oberfläche
Rauigkeit Ra = 0,4 μ

so tätig. „Jetzt wollen wir eigenständig an 
Kunden herantreten.“ 

Der Karhula-Maschinenpark 
besteht überwiegend aus Großmaschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und einer 
max. Drehlänge von 18 m sowie zwei hoch-
moderne Schleifmaschinen für Durchmes-
ser bis 2 m und 13,50 m Schleiflänge, von 
denen eine auch das hochmoderne so ge-
nannte 3D-Schleifen beherrscht.

Dieses maximal fünf Jahre alte Verfahren 
ist wirklich die neuste Technologie im Wal-
zenschleifen und wird in erster Linie ver-
wendet, um Geometrieveränderungen, die 
durch die extremen Drehzahlunterschiede 
der Walze zwischen Nachschleifen und 
Produktion bestehen, zu kompensieren. 
Das heißt in Kurzform: Die Walze wird 
beim Schleifen „unrund“ geschliffen, da-
mit sie unter Produktionsbedingungen per-
fekt rund läuft. „Wuchttechnisch erreichen 
wir einen Durchmesser von 3,20 m und 
eine Bauteillänge von 15 m. Was uns von 
diesen mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere großen 
Bohrdrehbänke und unsere Honmaschine 
zur Fertigung der Biegeausgleichswalzen-
Mäntel. Mit ihr können feinste Oberflächen 
runter bis Ra 0,4 μ erreicht werden, die bis 
zu einem Durchmesser von 1,70 m, einer 
Länge von 10,50 m und einem Gewicht von 
60 t bearbeitet werden können“, berichtet 
Hämäläinen. Karhula ist auch in der Lage, 
Walzen dieser Länge zu fräsen und zu hobeln. 

Yamauchi, der dritte Partner 
der Walzenunion 
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Karhula-
mit dem japanischen Unternehmen Yama-
uchi zusammen, das seither in einem Teil 
des finnischen Werkes Kalanderwalzenbe-
züge aus polymeren Composite-Werkstof-
fen produziert und damit das Angebot von 
Karhula ergänzt. Yamauchi ist ebenfalls 
Partner der Firma Richter, die Vertrieb und 
Service für die Kalanderwalzenbezüge in 
Zentralund Osteuropa übernommen hat 
(siehe apr Nr. 6/12). 

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als 
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und baut 
die erste finnische Papiermaschine für Terva-
koski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, so-
wie deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und spe-
zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik, insbesondere auf schwimmende 
Biegeausgleichswalzen.

Nach Installation der neuen thermischen 
Spritzanlage im Richter Werk II Rolls in 
Düren zur Herstellung von Keramik- und 
Wolframkarbidbezügen im Oktober dieses 
Jahres (siehe apr Nr. 2/12), können die drei 
Unternehmen als „Walzenunion“ gemein-
sam sämtlicheNeuwalzen, Ersatzmäntel für 
Biegeausgleichswalzen, Walzenbeschich-
tungen und Servicearbeiten rund um alle 
Walzen der Papierindustrie anbieten. | DB

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefer-
tigten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, 
Entwässerungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 Stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als Ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befindlichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

Technik
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bereich aus

[ meSSmethode ]

Sicheres Bestimmen 
relevanter Oberflächen­
parameter

[ produKte ]

Zehn Dinge, die man 
über Hartpapierhülsen 
wissen sollte …

2013  |  Nr. 07
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[ Special ]

AuSStEllER­ 
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ZEllcHEmiNg 2013
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sonder  

DRUCK

  Wolframkarbid-Schichten
   nach HVOF-Verfahren

  Keramik-Schichten
   nach Plasmaverfahren

[  r eportage ]

Pfleiderer Spezialpapiere:

Entwicklungspartner

seiner Kunden

Sicheres Bestimmen
relevanter Oberflächen-
parameter

[  Zellcheming Foru m ]

[  Kooper ation ]

[  produKte ]

[  meSSmethode ]

Ansprüche an

Recyclingprodukte

Pama baut Service-
bereich aus

Zehn Dinge, die man
über Hartpapierhülsen
wissen sollte …

AuSStEllER-
REPORtAgEn

ZEllcHEming 2013

[  Speci al ]
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RICHTER 
Ceramics

Walzenbezüge
für alle Positionen der PM

   

RICHTER   
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Karhula

Presswalzen
Sizer- und Coaterwalzen
Kalanderwalzen
Tamboure und Tragwalzen
Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

 News : (siehe Seite 30)
Richter übernimmt Karhula
den Walzenspezialisten für :

[ VDP ]

Deutlicher Umsatz- und 
leichter Produktions-
rückgang

[ Das Porträt ]

Dr. Jan Klingele

[ PraxisbeisPiel ]

ERP-Integrierte Logistik

[ innoVation ]

Ein neues Deinking 
Konzept

[ beruf unD Karriere ]

Voith: Ausbildung für  
die Zukunft

2013  |  Nr. 04
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[ sPecial ]

INtERNE  
UND ExtERNE 

LogIstIK

CRossmEDIA-INfoRmAtIoN füR ENtsChEIDER DER PAPIERwIRtsChAft   
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Richter übernimmt Karhula   Presswalzen
  Sizer- und Coaterwalzen
  Kalanderwalzen
  Tamboure und Tragwalzen
  Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

[  V DP ]
Deutlicher Umsatz- und
leichter Produktions-
rückgang

Ein neues Deinking
Konzept

[  Das Portr ät ]

[  Pr a xisbeisPiel ]

[  beruf unD K arriere ]

[  innoVation ]

Dr. Jan Klingele

ERP-Integrierte Logistik

Voith: Ausbildung für
die Zukunft

IntERnE
UnD ExtERnE

LogIstIK

[  sPeci al ]
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RICHTER 
Karhula Oy

den Walzenspezialisten für:
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Karhula

 „G-GROOVE“ Bezüge:

siehe Seite 26

für biegungskompensierte und 
konventionelle Presswalzen
für Schuhpressen
lieferbar mit und ohne 
Hartmetall-Beschichtung
maximalste Belastbarkeit und
maximalste Entwässerungsleistung

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)

gerillte Edelstahl-Walzenbezüge

[ Tagung ]

Energiewende verändert 
Papierindustrie

[ VDMa ]

Umsatzrückgang im 
Bereich Papiertechnik

[ EffiziEnz ]

Neues Additiv für  
gestrichene Kartons

[ KarTonVErpacKung ]

Schneiden von groß­
formatigem Karton 

[ BEruf unD KarriErE ]

Ausbildung beim  
Großhändler Antalis

2013  |  Nr. 03
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[ SpEcial ]

KArtoNErzEUGUNG, 
FälSchUNGSSichErhEit,  

FAltSchAchtEl­ 
hErStEllUNG

croSSmEdiA­iNFormAtioN Für ENtSchEidEr dEr PAPiErwirtSchAFt   
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  für biegungskompensierte und
   konventionelle Presswalzen
  für Schuhpressen
  lieferbar mit und ohne

   Hartmetall-Beschichtung
  maximalste Belastbarkeit und

   maximalste Entwässerungsleistung

[  Tagu ng ]

Energiewende verändert

Papierindustrie

Schneiden von großfor-
matigem Karton

[  V DM a ]

[  EffiziEnz ]

[  BEruf unD K arriErE ]

[  K arTon V E rpacKung ]

Umsatzrückgang im

Bereich Papiertechnik

Neues Additiv für ge-
strichene Kartons

Ausbildung beim
Großhändler Antalis

KArtoNErzEGUNG, 

FälSchUNGSSichEr-

hEit, FAltSchAchtEl-

hErStEllUNG

[  SpEci al ]

„G-GROOVE“ Bezüge:

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug (Karhula produziert G-Cover seit 1988)
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RICHTER 
Karhula Oy

Gerillte Edelstahl-Walzenbezüge
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Pulper & Stoffsortierer
Schneckenpressen & -förderer
Rejektsorter
Förderpumpen & Schieber 
Refiner & Entstipper
Schredder
Lagerungen

pulp&reject

Maschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service

siehe Seite  28

Zusammenbau CS12  Bearbeitung  neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12

Generalüberholung Combisorter CS12

[ MAschinenbAu ] 
VIB Systems  
will durchstarten

[ JubiläuM ] 
100 Jahre Hamburger 
Rieger 

[ Technologie ]  
Verbesserte Schlamm­
entwässerung

[ PTs Papier symposium ] 
Herausforderungen  
für Papiererzeuger

[ AnTrieb ] 

Synchronantrieb als  
Alternative zu Keilriemen

2012  |  Nr. 11
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[ sPeciAl ]

StoffAufBeReItuNg,
 ABwASSeR,

PumPeN,
RefINeR
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  Pulper & Stoffsortierer

  Schneckenpressen & -förderer

  Rejektsorter

  Förderpumpen & Schieber

  Refiner & Entstipper

  Schredder

  Lagerungen

[  M Aschi n en bAu ]

VIB Systems

will durchstarten

Herausforderungen
für Papiererzeuger

[  J u biläu M ]

[ Tech nologie ]

[ AnTr ieb ]

[ PTs Papier symposium ]

100 Jahre Hamburger

Rieger

Verbesserte Schlam-
mentwässerung

Synchronantrieb als
Alternative zu Keilriemen

StoffAufBeReItung, 

ABwASSeR,

 PumPen, 

RefIneR

[  sPeciAl ]

sonder  

DRUCK
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Generalüberholung Combisorter CS12

Bearbeitung neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12 Zusammenbau CS12

RICHTER 
Pulp & Reject

Maschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service

   

pumps

Vakuumpumpen 

mehr über unseren Pumpenservice auf Seite 41

  Energieverluste stoppen

  

Service + Retrofit
Reparaturintervalle verlängern

korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze

       
    Tel.: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 0       

  Fax: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 990       
   E-Mail: pumpen@richter-industrie.de

[  papiererzeugung ] 

Deutsche Papierproduk-

tion schrumpft

[  ingede ] 

Weniger Mineralölrück-

stände in Verpackungen

[  plagiate ]  

Lösungen zur Fälschungs-

sicherheit

[  papierherstellung ] 

Kalzium wird für Alt-

papierverarbeiter zum 

Problem

[  innovation ] 

Papierumreifungs- 

system mit Papiergarn

2012  |  N
r. 04

www.a-p-r.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[  special ]

KArtoN- 

erzeugNg uND  

FäLschuNgs-

sicherheit

crossMeDiA-iNForMAtioN Für eNtscheiDer Der PAPierWirtschAFt   
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  Energieverluste stoppen

  Reparaturintervalle verlängern

Vakuumpumpen

Service + Retrofit

[  papiererzeugung ]

Deutsch
e Papierproduk‑

tion sch
rumpft

Kalzium wird für Alt‑

papierverarbeiter zum 

Problem

KArton ‑ 

erzeugng unD  

fälschungs‑ 

sicherheit

[  ingede ]

[  plagiate ]

[  innovation ]

[  Special ]

[  papierherStellung ]

Weniger Mineralölrück‑

stände in Verpackungen

lösungen zur fälsch
ungs‑

sich
erheit

Papierumreifungssys‑

tem mit Papiergarn
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korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze

RICHTER 

Pumps

[ titelstory ]

Richter – Hidden Cham-

pion in Maintenance

[ druckindustrie] 

Branche erwartet 2011 

Umsatzstagnation

[ umsatzliste ] 

Die führenden Unter-

nehmen der deutschen 

Papierwirtschaft 

[ software ]

Energie sparen in der 

Papierherstellung

[ papiertrocknung ] 

Deublin-Seminar 2011
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[ special ]

tRoCkNUNg,

kliMa, ENERgiE- 

EiNSPaRUNg, 

SiEBE

CRoSSMEDia-iNfoRMatioN füR ENtSCHEiDER DER PaPiERwiRtSCHaft   

 
  

 

sonder  

DRUCK

Danke für Ihren Besuch 

im Weißen Haus!

Mehr über uns 

auf Seite 10+11

[  t itelstory ]

Richter – Hidden Cham-

pion in Maintenance

Energie sparen in der

Papierherstellung

tRoCknung, 

kliMa, EnERgiE-

EinsPaRung,  

siEbE

[  druck industr ie ]

[  umsatzliste ]

[  papiertrocknung ]

[  speci al ]

[  soft ware ]

branche erwartet 2011

umsatzstagnation

Die führenden unter-

nehmen der deutschen

Papierwirtschaft

Deublin-seminar 2011

   

Kalanderwalzen-Union 

RICHTER   

mehr über unsere Walzenunion auf Seite 34

 Neue Bezüge, Reparaturen, Service 
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für Glättwerkwalzenfür Softkalanderfür Superkalanderfür Multi-Nip-KalanderHersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

[ maschinenbau ] Interview mit Pama-Geschäftsführer Dr. Peter 
Engelmann

[ vdma ] Druckmaschinenhersteller 
mit Optimismus zur drupa[ messeblitzlicht ]  Tagung des Vereins Zellcheming

[ Produktionstechnik ] 
Stora Enso-Werk Skuts-kär kann Wasserverbrauch 

reduzieren

[ ultraschall ] Zellstoffproduktion mit 
neuer Qualität
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[ sPecial ]PaPIErErZEuGuNG,VOrbErIchTE Zur  ZEllchEmING

crOSSmEDIa-INfOrmaTION für ENTSchEIDEr DEr PaPIErWIrTSchafT   
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RICHTER Yamauchi

sonder  

DRUCK

Kalanderwalzen-Union
Neue Bezüge, Reparaturen, Service

[  M ASCHINENBAU ]Interview mit Pama-Geschäftsführer Dr. Peter
Engelmann

Stora Enso-Werk Skuts- 
kär kann Wasserverbrauch
reduzieren

PaPIErErzEuGunG ,vorbErIchtE zurzEllchEmInG

[  V DM A ]

[  MESSEBLITZLICHT ]

[  ULTr ASCH ALL ]

[  SpECIAL ]

[  prODUKTIONSTECHNIK ]

Druckmaschinenhersteller
mit optimismus zur drupa

tagung des vereinszellcheming

zellstoffproduktion mitneuer Qualität
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  für Glättwerkwalzen  für Softkalander  für Superkalander  für Multi-Nip-Kalander
  Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

WWW.RICHTER-INDUSTRIE.DE
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Mehr Artikel


