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RICHTER
Karhula Oy

Funktionswalzen-Union = G-Groove Edelstahlbeziige
= Biegeausgleichswalzenméntel

Neufertigung + Nachbearbeitung
= Funktionswalzenbau
= Walzenservice
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GroBwalzendreherei im Werk Kahula in Finnland fiir max. BauteilgroBen x 2,10 m x 18 m Lénge (80 t)

[ TITELSTORY |
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Wolfgang Richter an der Honmaschine in Karhula
® 1,70 m x 10,50 m Lénge (60 1)

RICHTER KOOPERIERT MIT KARHULA

Mesera Karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen fir Maschinenbau und Service. In Kotka/Sadfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen fir die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Direner Firma
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und Inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Osterreich, der Schweiz
und den Beneluxldandern Gbernommen.

m Standort von Mesera Karhula im

Industriepark Karhula werden bereits
seit 1905 unter verschiedenen Namen (Ahl-
strom, Valmet, Metso, Mesera) Maschinen
und Anlagen fiir die Papierindustrie her-
gestellt. Die ersten drei Kartonmaschinen
baute das Unternehmen zwischen 1908
und 1911, die erste Zellstoffmaschine 1909.
Walzen hatten von Anfang an immer ei-
nen grofden Anteil an der Produktion. Das
Unternehmen hat sich im Laufe seiner
Geschichte immer mehr auf den Bau von
hochwertigen Spezialwalzen sowie den
Walzenservice fiir Biegeausgleichwalzen,
Saug-, Pressund Leitwalzen sowie Tambour-
walzen spezialisiert. Heute sind tiber 400
Biegeausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem
auf iiber 105 Jahre Erfahrung im Bereich
Stoffauflauf und den entsprechenden Ser-
vice zurtickblicken — rund 400 komplette
Stoffaufldufe und Stoffauflaufteile wurden
aus Karhula an Papierhersteller geliefert
und montiert. Mesera Karhula ist heute ein
Unternehmen mit rund 100 Mitarbeitern
und einem Umsatz von etwa 12 Mio. Euro.

»Unsere Firma ist zwar klein im Vergleich
zu den grofRen, weltweit fiihrenden Pa-
piermaschinenherstellern, aber wir bieten
unseren Kunden sehr hohe Qualitit und lie-
fern immer zuverldssig®, sagt Jari Himaldi-
nen, Verkaufs- und Werkleiter Mesera Kar-
hula. Das Hauptgeschift ist die Produktion
von Funktionswalzen wie Sizer-, Press-, Ka-
lander- und Saugwalzen, insbesondere die

»» Hauptgeschaft
ist die Produktion
von Funktionswal-

zen. €€

Fertigung von Komponenten fiir Biegeaus-
gleichswalzen, sowohl fiir die konventio-
nellen (schwimmende), als auch die zonen-
gesteuerten Typen aller Hersteller.

Das Unternehmen ist vor allem Spezialist
in der Herstellung groRer Walzen: Bis zu
einem Gewicht von 80 Tonnen konnen als
Einzelteile hergestellt oder auch iiberholt
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werden. Daneben stellt das Richter-Partne-
runternehmen mit seinen ,,G-Groove“-Wal-
zenbeziligen gewickelte Edelstahlbdnder
fiir Presswalzen her, die lange Standzeiten
und bessere Entwdsserung garantieren.

Die Hauptmarkte fiir die Karhula-Walzen
liegen in Finnland und dem tibrigen Skan-
dinavien sowie in Mitteleuropa. Erste Liefe-
rungen gingen aber auch bereits nach Siid-
und Nordamerika. Kunden wie Stora Enso,
UPM und Metso vertrauen auf den Walzen-
service von Mesera Karhula. ,Wir kénnen
alle Walzenfabrikate {iberholen — von der
kleinsten Reparatur bis zur Generaliiberho-
lung, einschlieRlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermdglicht alle Arten von
Servicearbeiten und Walzenbearbeitungen
sowie Ersatzteillieferungen fiir simtliche
Biegeausgleichwalzen. Mit unserem hoch-
modernen Grofmaschinenpark, unserem
jahrzehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochquali-
fizierten Facharbeitern sehen wir uns fiir
die Zukunft in einer starken Position fiir
die europdische Papierindustrie, so Jari
Hamadldinen. Bis vor kurzem war das Un-
ternehmen noch als Unterlieferant fiir Met-
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Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen
Biegeausgleichswalzenmantels

so tdtig. ,Jetzt wollen wir eigenstindig an
Kunden herantreten.”

Der Karhula-Maschinenpark

besteht tiberwiegend aus GrofSmaschinen
Dazu gehoren zwei Drehmaschinen fiir
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max.
Drehdurchmesser von 2,10 m und einer
max. Drehlédnge von 18 m sowie zwei hoch-
moderne Schleifmaschinen fiir Durchmes-
ser bis 2 m und 13,50 m Schleiflinge, von
denen eine auch das hochmoderne so ge-
nannte 3D-Schleifen beherrscht.

Dieses maximal fiinf Jahre alte Verfahren
ist wirklich die neuste Technologie im Wal-
zenschleifen und wird in erster Linie ver-
wendet, um Geometrieverdnderungen, die
durch die extremen Drehzahlunterschiede
der Walze zwischen Nachschleifen und
Produktion bestehen, zu kompensieren.
Das heif3t in Kurzform: Die Walze wird
beim Schleifen ,unrund“ geschliffen, da-
mit sie unter Produktionsbedingungen per-
fekt rund lduft. ,\Wuchttechnisch erreichen
wir einen Durchmesser von 3,20 m und
eine Bauteillinge von 15 m. Was uns von
diesen mittelstdndigen Walzenherstellern
aber eindeutig abhebt, sind unsere grof3en
Bohrdrehbédnke und unsere Honmaschine
zur Fertigung der Biegeausgleichswalzen-
Méntel. Mit ihr kénnen feinste Oberflichen
runter bis Ra 0,4 11 erreicht werden, die bis
zu einem Durchmesser von 1,70 m, einer
Lange von 10,50 m und einem Gewicht von
60 t bearbeitet werden konnen®, berichtet
Hamdldinen. Karhula ist auch in der Lage,
Walzen dieser Linge zu friasen und zu hobeln.
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Walzenrohr auf der Honmaschine, vor dem Eintauchen
des Honkopfes

Yamauchi, der dritte Partner

der Walzenunion

Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Karhula-
mit dem japanischen Unternehmen Yama-
uchi zusammen, das seither in einem Teil
des finnischen Werkes Kalanderwalzenbe-
zlige aus polymeren Composite-Werkstof-
fen produziert und damit das Angebot von
Karhula erginzt. Yamauchi ist ebenfalls
Partner der Firma Richter, die Vertrieb und
Service fiir die Kalanderwalzenbeziige in
Zentralund Osteuropa Ubernommen hat
(siehe apr Nr. 6/12).

Geschichte

1889 Griindung der ,Karhula Werkstatt” als
Reparaturbetrieb fir Maschinen der Holz- und
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlstrém kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahistrém Karhula konstruiert und baut
die erste finnische Papiermaschine fir Terva-
koski.

1948 bis 1987 Ahlstém Karhula etabliert sich
weltweit als Lieferant der Papierindustrie fir
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, so-
wie deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahistém
den Papiermaschinenbau in Karhula und spe-
Zzialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik, insbesondere auf schwimmende
Biegeausgleichswalzen.

Als Service nachgehonter Nipcowalzenmantel, Oberfléche
Rauigkeit Ra = 0,4 p

Nach Installation der neuen thermischen
Spritzanlage im Richter Werk II Rolls in
Diren zur Herstellung von Keramik und
Wolframkarbidbeziigen im Oktober dieses
Jahres (siehe apr Nr. 2/12), kénnen die drei
Unternehmen als ,Walzenunion“ gemein-
sam sdmtlicheNeuwalzen, Ersatzmantel fiir
Biegeausgleichswalzen, = Walzenbeschich-
tungen und Servicearbeiten rund um alle
Walzen der Papierindustrie anbieten. | DB

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kdmmerer Osnabrtick geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet dndert seinen Namen in Metso

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefer-
tigten Bauteile z. B. Stoffaufldufe, Rahmen,
Entwiésserungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera tibernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso.

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, liber
400 Stiick schwimmende sowie liber 200
einzelne Mantel als Ersatzteil, fiir alle auf
dem Markt befindlichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.
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