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Biegeausgleichswalzen sorgen in der 
Papiermaschine für die gleichmäßi-

ge Entwässerung über die gesamte Wal-
zenbreite und haben damit maßgebli-
chen Einfluss auf eine gleichbleibende 
und hochwertige Papierproduktion. 
„Wir haben die 25-jährige Erfahrung 
von Karhula in Biegeausgleichswalzen 
genutzt und die Konstruktion der Wal-
zen nach unseren Vorstellungen verän-
dert“, sagt Wolfgang Richter. Zwei dieser 
neukonstruierten Biegeausgleichswal-
zen werden gerade in Finnland fertigge-
stellt, eine davon soll bereits Ende des 
Jahres bei einem Kunden die Arbeit auf-
nehmen. 

die Besonderheit
Besonders ist, dass im Werk Karhula Bie-
geausgleichswalzen bis zu einer Länge 
von 10 m komplett gefertigt werden. Da-
zu seien nur wenige Unternehmen in der 
Lage, heißt es. Bereits Ende der 1980er 
Jahre hatte der vorherige Eigner Valmet/
Metso (nach Übernahme des Werkes von 
Ahlstrom-Papiermaschinenbau) die Fer-
tigung von kompletten Papiermaschi-
nen auf Walzen, insbesondere Biegeaus-
gleichswalzen, spezialisiert. Neben an-
deren Walzen für die Papierindustrie 
konstruierte man zunächst schwim-

mende Biegeausgleichswalzen. 1995 
folgte die Fertigung der ersten zonenge-
steuerten Biegeausgleichswalze. Bis heu-
te wurden über 50 zonengesteuerte und 
über 400 schwimmende Biegeaus-
gleichswalzen hergestellt. Daneben 
wurden auch sämtliche Walzen für die 
Papierindustrie überholt und repariert. 
„Wir haben bei der Übernahme in Kar-
hula hervorragende Bedingungen in der 
Fertigung vorgefunden, spezialisierte 
Mitarbeiter mit ihrer jahrelangen Erfah-
rung waren noch vor Ort, und der mo-
derne Maschinenpark war in einem Top-
zustand.“ 

So verfügt das Werk über zwei Dreh-
maschinen für Bauteile bis max. 80 t, ei-
nem max. Drehdurchmesser von 2,10 m 
und einer max. Drehlänge von 18 m so-
wie zwei Schleifmaschinen für Durch-
messer bis 2 m und 13,50 m Schleiflän-
ge. Daneben gehören große Bohrdreh-
bänke und eine Honmaschine zur 
Feinstbearbeitung der Biegeausgleichs-
walzenmäntel zur Maschinenausstat-
tung. Mit ihr können feinste Oberflä-
chen bis Ra 0,4 μ erreicht werden, die bis 
zu einem Durchmesser von 1,70 m, ei-
ner Länge von 10,50 m und einem Ge-
wicht von 60 t bearbeitet werden kön-
nen. 

eingehende tests vor der  
Auslieferung
Die fertig montierten Walzen werden 
abschließend auf einem werkeigenen 
Prüfstand eingehend getestet. „Ziel da-
bei ist es, die Walze mit Produktionsge-
schwindigkeit laufenzulassen sowie spä-
ter in der Papierfabrik“, erläutert Jari 
Hämäläinen, Geschäftsführer des Wer-
kes Karhula. Erst wenn sicher ist, dass es 
unter anderem keine Ölleckagen gibt, 
der Druck innerhalb der Walze stimmt 
und keine Schwingungen z.B. durch Un-
wucht oder Resonanz vorhanden sind, 
darf die Walze das Werk verlassen. „Ist 
die Walze erst einmal beim Kunden ein-
gebaut, muss sie von Anfang an fehler-
frei laufen“, so Hämäläinen. Nur wenige 
Unternehmen seien in der Lage, Walzen 
unter Druck und Betriebsgeschwindig-
keit zu testen. Der Prüfstand wurde erst 
kürzlich für Biegeausgleichswalzen mit 
hydrostatischer Gleitlagerung erweitert 
und wird von Richter Karhula nicht nur 
für neukonstruierte Walzen genutzt, 
sondern auch für den Walzenservice. 
Den bietet das Unternehmen nicht nur 
für die Biegeausgleichswalzen an, auch 
andere Walzentypen wie Press-, Kalan-
der- und Saugwalzen werden aufgear-
beitet und kommen auf den Prüfstand. 

[  Walzenherstellung und service ]

Biegeausgleichswalzen aus Karhula
Vor einem Jahr wurde das ehemalige Metso-Werk karhula mit seiner Walzenfertigung und dem Walzen-
service vom Dürener Maschinenbau-Unternehmen Richter Gmbh & co kG übernommen. Jetzt fertigt  
das tochterwerk nahe der südfinnischen Stadt kotka die ersten Biegeausgleichswalzen im neuen, von  
Richter entwickelten Design.

neue eigentwickelte, zonengesteuerte Biegeausgleichswalze (inbetriebnahme der ersten Walze De-
zember 2014)

Als Service – nachgehonter nipcowalzenmantel, Oberfläche Rauig-
keit Ra = 0,4 µ

Nieuwe zelf ontwikkelde doorbuigings-richtwals (Ingebruikname van de eerste wals december 2014) Als service – nagehoonde Nipcowalsmantel, oppervlakteruwheid 
Ra = 0,4 µ

[  WALSENPRODUCTIE EN SERVICE ]

DOORBUIGINGS-RICHTWALS UIT KARHULA
Een jaar geleden werd de voormalige Metso-fabriek in Karhula met hun walsenproductie en walsenservice 
door het machinebouwbedrijf Richter GmbH & Co KG uit Düren overgenomen. Nu produceert de 
dochterfabriek in de buurt van de Zuid-Finse stad Kotka de eerste doorbuigings-richtwalsen in het nieuwe, 
door Richter ontwikkelde ontwerp. 

Doorbuigings-richtwalsen zorgen in de 
papiermachine voor een gelijkmatige 

verwijdering van het water over de gehe-
le breedte van de wals en hebben dus een 
belangrijke invloed op een consistente pro-
ductie van papier van hoge kwaliteit. „We 
hebben gebruik gemaakt van de 25 jaar lan-
ge ervaring van Karhula op het gebied van 
doorbuigings-richtwalsen en de productie 
van de walsen aangepast aan onze ideeën,“ 
zegt Wolfgang Richter. Twee van deze nieu-
we doorbuigings-richtwalsen worden op dit 
moment in Finland gemaakt, waarvan er al 
een aan het einde van het jaar bij een klant 
operationeel wordt.“

Het bijzondere
Bijzonder is dat in de Karhula-fabriek door-
buigings-richtwalsen tot een lengte van 10 
m volledig geproduceerd worden. Daartoe 
zijn slechts een paar bedrijven in staat, heet 
het. In de late jaren 1980 had de vorige ei-
genaar Valmet/Metso zich (na de overname 
van Ahlstrom- Papiermaschinenbau) op de 
productie van complete papiermachines 
op walsen, vooral doorbuigings-richtwal-
sen, gespecialiseerd. Naast andere walsen 
voor de papierindustrie bouwde men op 
de eerste plaats drijvende doorbuigings-
richtwalsen. In 1995 volgde de productie 
van de eerste zone-gestuurde doorbuigings-

richtwals. Tot op heden zijn meer dan 50 
zone-gestuurde en meer dan 400 drijvende 
doorbuigings-richtwalsen geproduceerd. 
Bovendien werden alle walsen voor de pa-
pierindustrie gereviseerd en gerepareerd. 
„We hebben bij de overname in Karhula 
uitstekende omstandigheden aangetroffen 
voor de productie, gespecialiseerde mede-
werkers met hun jarenlange ervaring wa-
ren nog ter plaatse, en de moderne machi-
nes waren tip top in orde.“

Zo beschikt de fabriek over twee draaiban-
ken voor onderdelen tot max. 80 ton, een 
max. draaidiameter van 2,10 m en een 
max. draailengte van 18 m en twee slijpma-
chines voor diameters tot 2 m en 13,50 m 
slijplengte. Daarnaast behoren grote boor 
draaibanken en een hoonmachine voor het 
precisiewerk aan de doorbuigings-richtwal-
smantels tot het machinepark. Daarmee 
kunnen de fijnste oppervlakken tot Ra 0,4 
μ bereikt worden, die  tot een diameter van 
1,70 m, een lengte van 10,50 m en een ge-
wicht van 60 ton bewerkt kunnen worden. 

Uitvoerige tests voor de levering
De volledig geassembleerde walsen worden 
afsluitend uitvoerig getest middels een fab-
riekseigen testopstelling. „Het doel hierbij 
is om de walsen op productiesnelheid te 

laten lopen zoals later in de papierfabriek“, 
vertelt Jari Hämäläinen, Managing Director 
van de Karhula fabriek. Alleen wanneer het 
zeker is dat er o.a. geen olielekkage is, de 
druk in de wals klopt en er geen trillingen 
bv. door onbalans of resonantie aanwezig 
zijn, mag de wals de fabriek verlaten. „Als 
de wals eenmaal geïnstalleerd is bij de klant 
moet hij vanaf het begin probleemloos wer-
ken,“ aldus Hämäläinen. Weinig bedrijven 
zijn in staat om de walsen onder druk en 
op werksnelheid te testen. De testopstelling 
werd onlangs voor doorbuigings-richtwal-
sen met een hydrostatisch glijlagersysteem 
uitgebreid en wordt door Richter Karhula 
niet alleen voor nieuw ontworpen walsen 
gebruikt, maar ook voor de walsenservice. 
Deze wordt door het bedrijf niet alleen voor 
de doorbuigings-richtwalsen aangeboden, 
ook andere soorten walsen, zoals perswal-
sen, kalanderwalsen en zuigwalsen wor-
den nagekeken middels de testopstelling. 
„Wij zijn in staat om alle walsproducten te 
reviseren- van de kleinste reparatie tot een 
totale revisie inclusief ombouwen. Met ons 
machinepark zijn alle soorten serviceverle-
ning en aanpassingen van walsen mogeli-
jk“, zegt Jari Hämäläinen.
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» Wir sind in  
der Lage, alle  
Wal zen fabrikate  
zu über holen. « 

„Wir sind in der Lage, alle Walzenfabri-
kate zu überholen – von der kleinsten 
Reparatur bis zur Generalüberholung 
einschließlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermöglicht alle Arten 
von Servicearbeiten und Walzenbearbei-
tungen,“ sagt Jari Hämäläinen.

Vakuumpumpenservice
Neben der Walzenfertigung und dem 
Walzenservice bietet Richter neuerdings 
auch am Standort in Finnland einen Va-
kuumpumpenservice an und hat damit 
weiteres Know-how aus Düren auf sein 
Tochterwerk übertragen. Bereits die 
fünfte Vakuumpumpe wird derzeit in 
Karhula instandgesetzt. Und auch den 
Service rund um Stoffaufläufe bieten die 
finnischen Spezialisten ihren Kunden 
an. Die kommen überwiegend aus Finn-
land, dem übrigen Skandinavien und 
aus Russland, während Richter den zen-
traleuropäischen Markt weiterhin vom 
Hauptsitz in Düren bedient. Das Haupt-
geschäft in Karhula ist jedoch die Wal-
zenproduktion, insbesondere die Her-
stellung großer Walzen: Bis zu einem 
Gewicht von 80 t können sie als Einzel-
teile hergestellt oder auch überholt wer-
den. Daneben stellt das Richter-Tochter-
unternehmen mit seinen „G-Groove“-
Walzenbezügen gewickelte Edelstahl-
bänder für Presswalzen her, die lange 
Standzeiten und bessere Laufzeiten ga-
rantieren. „Wir sehen uns als reinen Sys-
temlieferanten für OEMs, d.h. wir pro-
duzieren die Walzen, nehmen aber kei-
ne Umbaukonstruktionen beim Kunden 
vor. Das würde unsere Möglichkeiten 
überschreiten“, so der Firmenchef. Zu 
den Kunden der Walzenspezialisten ge-

hören nach eigenen Angaben heute die 
meisten Original Equipment Manufac-
turer. 

Vor einem Jahr hatte der Dürener 
Spezialist in Sachen Instandsetzung, 
Modernisierung und Veredelung von 
Verschleißteilen in der Papierindustrie 
die gesamte Infrastruktur und Logistik 
für die Walzenfertigung in Karhula 
übernommen. Jetzt sei die Reorganisati-
on und Umstrukturierung des Werkes 
erfolgreich abgeschlossen und die Auf-
tragsbücher bereits gut gefüllt. „Bei der 
Übernahme des Werkes von Mesera Oy 

lag die Kurzarbeitrate bei 85 %, heute, 14 
Monate später, haben wir die Vollbe-
schäftigung erreicht“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. Rund 50 Mitarbeiter sind in 
Walzenfertigung und -service beschäf-
tigt. Für Geschäftsführer Jari Hämäläi-
nen war es auch eine Zeit der Umgewöh-
nung: „Jahrelang waren wir Teil eines 
Konzerns. Das ist etwas ganz anderes als 
zu einem mittelständischen Unterneh-
men zu gehören.“ Der Finne, der vier Jah-
re lang Serviceleiter bei Valmet-Papier-
maschinen in Pfungstadt war und gut 
Deutsch spricht, ist schon seit 1990 in 
Karhula beschäftigt, zunächst für Val-
met/Ahlström und später für Metso. Mit 
Dirk Richter verbindet ihn eine intensive 

Zusammenarbeit, seit Richter 2012 den 
Vertrieb für Mesera Karhula Walzen und 
den Walzenbezug G-Groove in Zentral-
europa übernommen hatte. 

Zusammenarbeit mit Yamauchi
Anfang 2010 begann noch unter dem 
vormaligen Besitzer Mesera Karhula ei-
ne Zusammenarbeit mit dem japani-
schen Unternehmen Yamauchi, das seit-
her in einem Teil des Werkes Kalander-
walzenbezüge aus polymeren Composi-
te-Werkstoffen produziert und damit 
das Angebot von Karhula ergänzt. Die 
Firma Richter kann somit heute mit 
dem finnischen Tochterunternehmen 
Karhula und Partner Yamauchi sämtli-
che Neuwalzen, Ersatzmäntel für Bie-
geausgleichswalzen, Walzenbeschich-
tungen und Servicearbeiten rund um 
alle Walzen in der Papierindustrie an-
bieten.

Technologisch war die Übernahme 
von Karhula für das Dürener Unterneh-
men der letzte Schritt in Richtung Kom-
plettanbieter von Baugruppen, Kompo-
nenten sowie deren Regeneration für die 
Papierindustrie. „Wir können jetzt vom 
Plattenband bis zum PU-beschichteten 
Tambour, den wir inklusive eigener Be-
schichtung in unserem Werk in Karhula 
herstellen, praktisch das ganze Maschi-
nenbau-Spektrum für die Papiererzeu-
gung bedienen.“ Wolfgang Richter ist 
zufrieden mit der Entwicklung: „Für uns 
war es ein großes Schritt, Karhula zu 
übernehmen. Aber es ist alles gut gelau-
fen, und ich bin sehr zufrieden. Die fin-
nischen Mitarbeiter sind sehr flexibel 
und einsatzbereit, und die Arbeit hat das 
Niveau unserer Werke in Düren er-
reicht.“   | db

karhula-Prüfstand zum testen aller Arten von Biegeausgleichswalzen und Saugwalzen Überholtes Joch einer Sym-Walze
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Karhula-testopstelling voor het testen van allerlei soorten doorbuigings-richtwalsen en zuigwalsen Gereviseerd juk van een Sym-wals

Vacuümpompen-service
Naast de productie van walsen en de wal-
senservice biedt Richter tegenwoordig ook 
op de locatie in Finland een vacuümpom-
pen-service aan en heeft aldus verdere 
knowhow uit Düren aan het dochterbedri-
jf doorgegeven. Al de vijfde vacuümpomp 
wordt momenteel in Karhula gereviseerd. 
En ook de service rond stofoplopen bieden 
de Finse specialisten aan hun klanten aan. 
Ze komen voornamelijk uit Finland, de rest 
van Scandinavië en uit Rusland, terwijl 
Richter de Centraal-Europese markt ver-
der vanuit het hoofdkantoor in Düren be-
diend. Echter, de belangrijkste bedrijfstak 
in Karhula is de productie van walsen, met 
name de productie van grote walsen: tot 
een gewicht van 80 ton kunnen zij als losse 
onderdelen worden geproduceerd of gere-
viseerd. Daarnaast produceert de Richter-
dochteronderneming met haar „G-Groove“ 
walsbekledingen gedraaide roestvrij stalen 
banden voor perswalsen, die een lange le-
vensduur en een betere cyclustijd garan-
deren. „We zien onszelf als pure systeem-
leveranciers voor OEM‘s, dat wil zeggen, we 
produceren de walsen, maar doen niet aan 
ombouwconstructies bij de klant. Dat zou 
onze mogelijkheden te boven gaan“, aldus 
de CEO. Tot de klanten van de walsspecia-
list behoren naar eigen zeggen vandaag de 
dag de meeste Original Equipment Manu-
facturer. Een jaar geleden had de specialist 
uit Düren op het gebied van reparatie, mo-
dernisering en verbetering van slijtdelen in 
de papierindustrie de gehele infrastructuur 
en logistiek voor de productie van walsen 
in Karhula overgenomen. Nu is de reorga-
nisatie en herstructurering van de fabriek 
met succes afgerond en zijn de orderboeken 
al goed gevuld. „Bij de overname van de 
fabriek van Mesera Oy bedroeg de werkti-

jdverkorting 85%, vandaag, 14 maanden 
later, hebben we volledige werkgelegen-
heid bereikt“, zegt junior chef Dirk Rich-
ter. Ongeveer 50 mensen zijn werkzaam 
in productie en in de walsen-service. Voor 
directeur Jari Hämäläinen was het ook een 
tijd van wennen: „Jarenlang waren we on-
derdeel van een concern. Het is iets heel 
anders om een deel van een middelgroot 
bedrijf zijn. „De Fin, die vier jaar als servi-
cemanager bij Valmet papiermachines in 
Pfungstadt werkte en goed Duits spreekt, 
is sinds 1990 in Karhula werkzaam, eerst 
voor Valmet/Ahlström en later voor Metso. 

Met Dirk Richter verbindt hem een inten-
sieve samenwerking, sinds Richter in 2012 
de verkoop overnam voor Mesera Karhula 
walsen en de walsenbekleding G-Groove in 
Centraal-Europa.

Samenwerking met Yamauchi
Begin 2010 startte nog onder de voormalige 
eigenaar Mesera Karhula een samenwer-
king met het Japanse bedrijf Yamauchi, dat 
sindsdien in een deel van de fabriek bekle-
dingen voor kalanderwalsen produceert uit 
polymeer composietmaterialen en zo het 
aanbod van Karhula aanvult. Het bedrijf 
van Richter kan op die manier vandaag de 
dag samen met de Finse dochteronderne-
ming Karhula en partner Yamauchi allerlei 

nieuwe walsen, reservemantels voor door-
buigings-richtwalsen, walsbekledingen en 
serviceverlening rondom allerlei walsen in 
de papierindustrie aanbieden.

Technologisch was de overname van Kar-
hula voor het in Düren gevestigde bedrijf 
de laatste stap op weg naar een compleet 
leverancierschap van modules, componen-
ten en hun regeneratie voor de papierin-
dustrie. „We kunnen nu van platenbanden 
tot de tambour met PU_bekleding, die wij 
met inbegrip van de eigen bekleding in 
onze fabriek in Karhula produceren vrijwel 
het gehele technische spectrum voor de 
productie van papier bedienen.“ Wolfgang 
Richter is blij met deze ontwikkeling: „Voor 
ons was het een grote stap om Karhula over 
te nemen. Maar het ging allemaal goed en 
ik ben zeer tevreden. De Finnen zijn zeer 
flexibel en bereid om te werken, en het 
werk heeft het niveau van onze fabriek in 
Düren bereikt.“ | | DB
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»» Wij zijn in staat 
om, alle soorten 
walsen te 
reviseren. ««


