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t ec h n i k

Die Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Mo-

dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen der Papierindustrie, wird 
jetzt eine neue Anlage zur thermischen 
Beschichtung von Walzen installieren. 
„Es ist schon seit Jahren mein Wunsch, 
in den Bereich des thermischen Sprit-
zens für hochwertige Walzen zu inves-
tieren. Jetzt werden wir dieses Projekt 
verwirklichen“, sagt Juniorchef Dirk 
Richter. Anfang Januar 2012 fiel die Ent-
scheidung, schon Mitte Januar wurde ei-
ne neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um 
die beiden Verfahren Hochgeschwin-
digkeitsflammspritzen (High Velocity 
Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und Plas-
maspritzen. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mittels thermi-
schen Spritzens beschichtet werden. Da-
zu gehören Zentralwalzen und Schuh-
presswalzen, Kalander- und Glättwerk-
walzen, Formier- und Saugwalzen, 
Leimpresswalzen, Rillenpresswalzen, 
Trockenzylinder, Transportwalzen für 
Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Trag-
trommeln sowie auch Leit-, Spann- und 
Regulierwalzen sofern sie extremem 

Verschleiß unterliegen.  Letztere werden 
bereits heute von Richter aufgearbeitet 
und mit eigens entwickelten Composite-
Werkstoffen beschichtet, die gegenüber 
Gummierungen nicht nur eine erhöhte 
Verschleißbeständigkeit besitzen, son-
dern auch weitere Vorteile wie beispiels-
weise Antihafteigenschaften aufweisen 
und einen größeren Widerstand gegen 
Unterrostungen als z. B. Gummierun-
gen bieten. 

Mit den neuen Beschichtungsverfah-
ren können Walzen aber nicht nur für 
den Einsatz in extrem beanspruchten 
Bereichen, sondern auch für die sensi-
belsten  Anwendungen der Papierma-
schine fit gemacht werden.

Einen wesentlichen Beitrag, zur ra-
schen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch 
einen renommierten Werkstofffach-
mann, der seit über 30 Jahren im Bereich 

der Oberflächen- und Beschichtungs-
technik tätig ist. Davon war er zahl-
reiche Jahre als technischer Geschäfts-
führer in einem großen Beschichtungs-
unternehmen für Entwicklung und 
Produktion von Beschichtungen, ins-
besondere für thermische Spritztech-
niken von Keramik und Karbiden, zu-
ständig. Unter seiner Regie wurden in 
den Jahren 1980 bis 2011 verschiedenste 
Walzenbeschichtungen entwickelt und 
mehrere tausend Walzen bearbeitet, da-
runter mehr als 300 Walzen für sämt-
liche Positionen der Papierindustrie mit 
bis zu 3 m Durchmesser, 12 m Länge,  
65 t Gewicht.

Diese Möglichkeiten werden von 
der neuen Richteranlage nicht ganz er-
reicht, sie enden bei einem Durchmes-
ser von 2,40 m, 12 m Länge und 30 t  
Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Pro-
duktspektrum für die Papierindustrie 
um den Walzenservice erweitert und 
seitdem mit verschiedenen Werkstof-
fen, teilweise von Dirk Richter selbst 
entwickelten Composite-Beschichtun-
gen dafür gesorgt, dass jede Leitwalze 
optimal beschichtet werden kann. Die 
Walzenbeschichtungen werden kom-
plett im Richter Werk II Rolls in Dü-
ren produziert. Zum Service gehören 

[  INNOVaTION ]

RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer  
dann von Bedeutung, wenn besondere eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme  
Verschleiß-, temperatur- und korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie  
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.

  | hb
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RiWaMat -keramikbeschichtung einer Zentralwalze mit Plasma-Verfahren

» Harte Walzen-
bezüge für alle  
Positionen bis 11 m  
Ballenlänge « 

||| Titelstory |||

28 Nr. 02/2012 AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU | www.a-p-r.de

TECHNIK

RiWaMat –keramische walsbekleding via een plasma-proces

[  INNOVATIE ]

RICHTER ROLLS “KERAMISCHE WALS-COATINGS“
Walsbekleding van keramisch- of carbide-lagen zijn in de papierindustrie altijd dan van betekenis 
wanneer bijzondere eigenschappen vereist zijn. Daartoe behoren een extreme weerstand tegen 
slijtage, temperaturen en corrosie, een maximale en duurzame gladheid en de meest verschillende 
oppervlaktestructuren en –eigenschappen.

D e firma Richter uit Düren, expert op 
het terrein van de revisie, modernise-

ring en veredeling van aan slijtage onderhe-
vige onderdelen in de papierindustrie, ins-
talleert thans een nieuwe installatie voor de 
thermische coating van walsen. “Het is al 
jaren mijn wens om op het gebied van ther-
misch spuiten voor hoogwaardige walsen te 
investeren. Nu gaan wij dit project verwe-
zenlijken”, zegt junior-manager Dirk Rich-
ter. Begin januari 2012 viel de beslissing, en 
midden januari al werd een nieuwe, ultra-
moderne installatie besteld. Hiermee breidt 
Richter nu op korte termijn zijn aanbod op 
het gebied van de walsenservice uit met 
de twee processen “vlamspuiten met hoge 
snelheid” (High Velocity Oxygen-Fuel Spray-
ing, HVOF) en “plasmaspuiten”.

Op de nieuwe installatie kunnen de meest 
uiteenlopende walsen met behulp van 
thermisch spuiten worden gecoat. Daartoe 
behoren centrale perswalsen, schoenpers-
walsen, kalander- en gladwerkwalsen, for-
meerwalsen, zuigwalsen, lijmperswalsen, 
geprofileerde perswalsen, droogcilinders, 
transportwalsen voor op- en omrollers, 
maar ook rollen- en dwarssnijders, aandrijf-
walsen, draagtrommels alsmede leid-, span- 
en regelwalsen voor zover deze extreem 
aan slijtage onderhevig zijn. De laatste wor-
den nu al door Richter gereviseerd en met 

eigen ontwikkelde composietgrondstoffen 
bekleed. Deze beschikken ten opzichte van 
rubberen bekledingen niet alleen over een 
hogere slijtvastheid, maar hebben ook an-
dere voordelen zoals bijvoorbeeld antihecht-
eigenschappen en een grotere weerstand 
tegen ondercorrosie dan rubberen bekledin-
gen. 

Met het nieuwe bekledingsproces kunnen 
walsen niet enkel voor gebruik in extreem 
veeleisende omstandigheden, maar ook 
voor zeer gevoelige gebruikstoepassingen 
van de papiermachine geschikt worden 

gemaakt. Een wezenlijke bijdrage aan de 
snelle realisatie van het project leverde het 
deskundig advies van een gerenommeerde 
expert op het gebied van grondstoffen met 
30 jaar ervaring in de oppervlakte- en coa-
tingtechniek. Deze expert was jarenlang 
als technisch directeur van een grote firma 
verantwoordelijk voor de ontwikkeling en 

productie van bekledingen, vooral met be-
trekking tot thermische spuittechnieken 
met keramische en carbide bekledingen. 
Onder zijn leiding werden tussen 1980 en 
2011 zeer diverse walsbekledingen ont-
wikkeld en duizenden walsen bewerkt, 
waaronder meer dan 300 walsen tot 3 m 
doorsnee, 12 m lang en een gewicht van 65 
ton, die overal in de papierindustrie worden 
ingezet. 

De nieuwe Richter-installatie kan werkstuk-
ken bewerken met een doorsnede tot 2,40 
m, een lengte tot 12 m en een gewicht tot 
30 ton. 

In 2000 heeft Richter zijn productgamma 
voor de papierindustrie uitgebreid met de 
walsenservice. Inmiddels kan iedere denk-
bare leidwals voorzien worden van een 
optimale composiet bekleding waarvan er 
verschillende door Dirk Richter in eigen be-
heer ontwikkeld zijn. De walsbekledingen 
worden volledig in Richter-fabriek II Rolls 
in Düren geproduceerd. Tot de service be-
horen het verwijderen van oude bekleding, 
stralen van het oppervlak, het balanceren 
en het montage-klaar maken van de wals. 
De complete one-stop bewerking is ook van 
toepassing op de nieuwe bekledingsproces-
sen, waarbij de bekende Richter-service ten 
aanzien van hoogwaardige, thermisch ge-

»» Harde wals-
bekledingen voor 
alle posities tot  
11 m rollengte ««
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das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 
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RiWaMat-wolfraamcarbide bekleding van een 
kalanderwals met het HVOF-proces

Centrale perswals met een plasma-keramische bekleding 
op de balanceerbank

spoten oppervlakken met de benodigde ei-
genschappen is gewaarborgd. Dirk Richter: 
“Centrale perswalsen en schoenperswals-
bekledingen bijvoorbeeld beschikken over 
een hydrofiel-polair oppervlak met een ge-
definieerde porositeit, die een langere con-
stante oppervlaktestructuur en daarmee 
ook een langere, goede bladafname garan-
deert. Kalander- en gladwerkwalsen moe-
ten daarentegen over een extreem glad op-
pervlak beschikken. “Daarom worden deze 
in huize Richter uitermate fijn geslepen en 
gepolijst. Bij de keuze van grondstoffen voor 
de bekleding van zuig- formeer en gerilde 
walsen dient men rekening te houden met 
een bijzonder hoge hechting van de bekle-
ding rondom gaten en langs rillen. Dit om 
uitbrokkelen van de bekleding op deze kri-
tische plaatsen te voorkomen. Draagwalsen, 
regelwalsen, transport- en aandrijfwalsen 
moeten echter al naar gelang de toepassing 
een verschillend gedefinieerde ruwheid 
hebben.  De ruwheid moet zodanig zijn dat 
de aandrijfwalsen bijvoorbeeld voldoende 
tractie hebben maar geen slijtage aan be-
spanningen veroorzaken. Draagwalsen zou-
den bij een te hoge ruwheid de papierbaan 
beschadigen. Dit geldt ook voor toepassin-
gen in rollen- en dwarssnijders.

“Zodra de installatie in onze Fabriek II Rolls 
is geïnstalleerd, wordt de complete service 
hier verleend. Alle overige werkzaamhe-
den verrichten wij toch al in eigen huis”, 
zegt Dirk Richter. De hele infrastructuur 
daarvoor is bij Richter voorhanden: sli-
jpmachines, draaibanken, freesbanken, 
balanceerbanken – Fabriek II is voor alle 
werkzaamheden uitstekend toegerust. De 
nieuwe bekledingsinstallatie past boven-
dien probleemloos in de bestaande hal en 
zal na scholing van het personeel door de 

betreffende Richter-medewerkers worden 
bediend. 

Met de investering in een van de modernste 
bekledingsinstallaties voor thermische de-
klagen wil Richter vooral op korte termijn 
zijn scala aan diensten uitbreiden. “Onze 
klanten gebruiken deels walsen die met 
beide processen bekleed kunnen worden 
en wij willen hen als nieuwe leverancier 
naast de bekledingsprocessen die tot dusver 
werden toegepast nu ook HVOF- en plas-
maspuiten aanbieden”, zegt Dirk Richter. 
Met de nieuwe processen bieden wij vanaf 
nu harde wals-bekledingen die voor alle zo-
nes  en specificaties van de papiermachine 

geschikt zijn. De nieuwe installatie is de 
laatste bouwsteen”. 

Het totale investeringsbedrag in euro’s be-
staat uit zeker zes cijfers en wordt door de 
onderneming uit Düren compleet uit eigen 
middelen gefinancierd. ”Het behoort tot 
onze bedrijfsfilosofie om investeringen al-
tijd zelf te financieren. Deze handelwijze 
maakt het ons mogelijk om nieuwe produc-
ten zonder tijds- en kostendruk in de markt 
te zetten”. 

Met de nieuwe installatie introduceert Rich-
ter ’s werelds meest moderne spuittechniek 
voor het aanbrengen van keramische wals 
bekledingen op de markt. Daardoor kun-
nen enerzijds hoogwaardigere kwaliteiten 
worden gerealiseerd dan voorheen, terwijl 
deze anderzijds veel voordeliger kunnen 
worden geproduceerd. 

De onderneming met vier vestigingen in de 
regio Düren biedt een 24-uursservice op het 
gebied van Pulp & Reject, Rolls en Pumps. 
Circa 130 papierfabrieken in Duitsland, Oos-
tenrijk, Zwitserland en de Benelux behoren 
tot de klanten van het familiebedrijf met 
om en nabij 200 medewerkers. || DB

»» HVOF- en 
plasmaspuiten
zijn allebei 
noodzakelijk ««

RiWaMat Composite Ceramic Cover op de slijpbank


