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   het HVOF-procedé Keramiek
  bekleding volgens het plasmapro cedé
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In einer Produktionshalle des Richter-
Werks II sind die Arbeiten zur Installa-

tion der neuen Anlage bereits weit fort-
geschritten und lassen die Ausmaße der 
Walzen erahnen, die hier beschichtet 
werden sollen: Die größten Walzen dür-
fen einen Durchmesser von 2,40 m und 
eine Gesamtlänge von 16,50 m haben 
und bis zu 40 Tonnen wiegen. „Natürlich 
werden wir hier auch kleinere Walzen 
mit unseren thermischen Spritzverfah-
ren beschichten. Die Anlage ist für die 
kleinsten Walzen ebenso geeignet wie 
für die ganz großen“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. „Wir sind sehr stolz darauf, 
dass wir mit der neuen Anlage eine sehr 
hohe Qualität produzieren können.“ 
Walzenbezüge aus keramischen oder 
karbidischen Schichten bieten eine sehr 
gute Verschleiß-, Temperatur- und Kor-
rosionsbeständigkeit, langlebige Glätte 
sowie verschiedenste Oberflächenstruk-
turen und -eigenschaften. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mit den beiden Ver-

fahren Hochgeschwindigkeitsflamm-
spritzen (High Velocity Oxygen-Fuel 
Spraying, HVOF) und Plasmaspritzen  
beschichtet werden. „Wir haben dem-
nächst hier eine der drei größten Anla-
gen für Walzenbeschichtung in Europa 
und arbeiten dann mit den derzeit mo-
dernsten Spritztechniken für Keramik- 
und Wolframkarbid (WC)-Walzenbezü-
ge der Welt“, so Dirk Richter. „Mit den 
Spritzverfahren können wir nun für alle 
Positionen und Anforderungen in der 
Papiermaschine geeignete, harte Wal-
zenbeschichtungen anbieten.“ Dazu ge-
hören beispielsweise Siebantriebswal-
zen und Siebleitwalzen in der Nass partie 
sowie Tragtrommeln, aber auch die un-
terschiedlichsten Funktionswalzen, z. B. 
Kalanderwalzen, Leimpresswalzen, etc. 
„Stolz sind wir auch auf die Ergebnisse 
einer Papierleitwalze in der hinteren 
Vorstreichgruppe, in der Farbe mit hoch-
abrasivem Titandioxid auf getragen wird. 
Nachdem zuvor sämt liche Versuche mit 
anderen Beschichtungen gescheitert wa-

ren, läuft unsere Walze nun so hervor-
ragend, dass wir zurzeit zwei Folgeauf-
träge im Haus haben.“

Strenge Anforderungen an  
Emissions- und Lärmschutz
Um die neue Spritzanlage am Standort 
Düren betreiben zu dürfen, musste Rich-
ter strenge Anforderungen an den Emis-
sions- und Lärmschutz erfüllen. Immer-
hin werden im Betrieb rund 130 Dezibel 
erreicht – so viel Lärm erzeugt auch ein 
Flugzeugtriebwerk. Die Anlage wurde 
daher in der Produktionshalle komplett 
eingehaust. Außerdem werden die fei-
nen Stäube der Spritzwerkstoffe über ei-
ne moderne Filteranlage zu 100 % aus 
der Luft gefiltert, gesammelt und fachge-
recht entsorgt.

Um die Anlaufzeit für den Vertrieb 
zu verkürzen, hat Richter bereits seit ei-
nem Dreivierteljahr Referenzwalzen im 
Markt. Sie wurden nach exakten Vor-
gaben des Unternehmens von einem  
Unterlieferanten mit vergleichbarer  

[  Walzenbezüge aus Düren ]

RichteR: Roll-coveRs-News
Im August wird die Firma Wolfgang Richter eine der modernsten Anlagen zur thermischen Walzen­
beschichtung in Betrieb nehmen. Damit erweitert das Dürener Unternehmen sein Angebot um die  
beiden Verfahren Hochgeschwindigkeitsflammspritzen (HVOF) und Plasmaspritzen und bietet dann  
den kompletten Walzenservice für sämtliche Walzen aus einer Hand, am Standort Düren.

Neue Walzenbeschichtungsanlage für thermische Spritzschichten (Keramik im Plasmaverfahren, Wolframkarbid im Hochgeschwindigkeitsverfahren, HVOF)  
für Walzen mit Durchmesser 2,40 m x 16,50 m Länge und 40 t sowie andere Bauteile.

||| Titelstory |||

RICHTER: ROLL-COVERS-NEWS

In een productiehal van Richterfabriek 
II zijn de werkzaamheden voor het in-

stalleren van de nieuwe installatie al ver 
gevorderd en geven al een goed idee van de 
afmetingen van de walsen, die hier bekleed 
moeten gaan worden: De grootste walsen 
kunnen een doorsnede van 2,40 m en een 
totale lengte van 16,50 m hebben en tot 40 
ton wegen. „Natuurlijk zullen wij hier ook 
kleinere walsen met ons thermisch spuit-
procedé behandelen. De installatie is net zo 
geschikt voor de kleinste walsen als voor 
de hele grote“, zegt manager Dirk Richter. 
„Wij zijn er erg trots op, dat we met de ni-
euwe installatie een zeer hoge kwaliteit 
kunnen produceren.“ Keramische of carbi-
de bekledingen bieden een zeer goede bes-
tendigheid tegen slijtage, temperatuur en 
corrosie. De bekledingen hebben een gelijk-
blijvende ruwheid gedurende de levensdu-
ur en verschillende oppervlaktestructuren 
en -eigenschappen zijn mogelijk. 

Op de nieuwe installatie kunnen de meest 
uiteenlopende walsen met behulp van bei-
de procedés worden bekleed (High Veloci-
ty Oxygen Fuel Spraying (HVOF) en plas-
maspuiten). „Weldra zullen wij een van de 
drie grootste installaties voor het bekleden 
van walsen in Europa hebben en werken 
dan met de op het moment modernste spuit-
technieken voor keramische en wolfraam-
carbide (WC) walsbekledingen ter wereld“, 
aldus Dirk Richter. „Met de spuitprocedés 
kunnen we nu voor alle posities en functies 
in de papiermachine geschikte, harde wals-
bekledingen aanbieden.“ Daaronder vallen, 
bijvoorbeeld, zeefaandrijfwalsen en zeeflei-
dewalsen in de natpartij evenals draagwal-
sen, en ook de meest diverse functiewalsen, 
bv. kalanderwalsen, lijmperswalsen, enz. 
„We zijn ook trots op de resultaten van een 
papierleidwals in een coater, waarmee kleur 
die hoog abrasief titaandioxide bevat wordt 
opgebracht. Nadat eerder alle proeven met 
andere bekledingen waren mislukt, loopt 
onze wals nu zo goed, dat we op dit moment 
twee vervolgopdrachten binnen hebben.“ 

Strenge eisen aan 
uitstoot en geluidsbescherming
Om de nieuwe spuitinstallatie op de locatie 
Düren te mogen bedrijven, moest Richter 
aan strenge eisen met betrekking tot uit-
stoot en geluidsemissie voldoen. Immers, 
tijdens het bedrijf worden 130 decibels 
bereikt – net zoveel lawaai als een vlieg-
tuigmotor.  De installatie is daarom in de 
productiehal in een complete behuizing 
geplaatst. Bovendien worden de fijne stof-
deeltjes die vrijkomen bij het spuiten via 
een moderne filterinstallatie voor 100 % uit 
de lucht gefilterd, verzameld en op deskun-
dige wijze verwijderd.

Om de aanlooptijd voor de verkoop te ver-
korten, heeft Richter als sinds driekwart 
jaar referentiewalsen in de markt. Die zijn 
volgens nauwkeurige specificaties van de 
onderneming door een toeleverancier met 
vergelijkbare installatietechnologie ver-
vaardigd. 

In augustus gaat de firma Wolfgang Richter een van de modernste installaties voor het thermisch 
spuiten van walsen in gebruik nemen. Daarmee breidt het Dürense bedrijf haar aanbod uit met het 
hogesnelheidsthermischsproeiprocedé (HVOF) en met plasmaspuiten en biedt dan een volledige 
walsenservice voor alle walsen op een plek, op locatie Düren.

Nieuwe installatie voor het bekleden van walsen door middel van thermisch spuiten (keramiek met plasmaprocedé, wolfraamcarbide met hogesnelheidsprocedé, HVOF) voor walsen met 
een doorsnede van 2,40 m × 16,50 m lengte en 40 ton. Er kunnen ook andere onderdelen behandeld worden.

[  WALSBEKLEDINGEN UIT DÜREN ]
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» Keramik- und 
Wolfrankarbid-
Schichten für  
maximale Bestän-
digkeit. « 

Anlagentechnologie gefertigt. „Wir ha-
ben dabei nicht nur die zu verwenden-
den Spritzpulver, sondern auch alle an-
deren Parameter vorgeben.“ Richter-
Kunden, bei denen diese Walzen bereits 
im Einsatz sind, seien sehr zufrieden 
und hätten bereits mehrfach mit diesen 
Verfahren beschichtete Walzen nachbe-
stellt. 

Von dem günstigen Einführpreis der 
für Richter wichtigen Referenz walzen 
sowie dem guten Preis-Leistungs-Ver-
hältnis der gelieferten Beschichtungen 
seien die Kunden begeistert gewesen 
und hätten weitere Walzen bestellt, 
auch nachdem die Preise für Folge-
aufträge mit gleicher Beschichtung et-
was erhöht werden mussten. „Das aller-
dings immer noch äußerst interessante 
Einführpreis-Niveau werden wir noch 
bis Ende des Jahres halten“, sagt Dirk 
Richter. 

Für interessierte Kunden stellen die 
Außendienstmitarbeiter des Unterneh-
mens gerne entsprechende Kontakte 
her. Um Walzen in marktüblicher Qua-
lität und besser zu produzieren, hat 
Richter nach eigenen Angaben sehr viel 
Know-how für die meisten Walzen erar-
beitet, in Zusammenarbeit mit verschie-
denen Beratern Informationen gesam-
melt, Analysen an vorhandenen Walzen 
durchgeführt sowie viele Gespräche mit 
Kunden geführt, die Erfahrungen in 
Walzentechnologie haben.

Ursprünglich sollte die thermische 
Spritzanlage vor einem halben Jahr in 
Betrieb gehen. Durch die Übernahme 
der Firma Mesera im finnischen Karhula 
durch Richter (siehe apr Nr. 4/2013) hatte 
sich die Installation verzögert. 

Walzenbezüge aus Karhula
Dort habe sich seit Abschluss der Über-
nahmeverhandlung der Auftragsein-
gang bezüglich der Paradeprodukte – 
G-Cover, gerillte Edelstahl-Presswalzen-
bezüge, die bei Richter unter dem  
Namen G-Groove vertrieben werden, 
und die Yamauchi-Kalanderwalzenbe-
züge „MirrorMax“ – sehr positiv ent-
wickelt. Zusätzlich stimme Richter für 
die Zukunft optimistisch, dass G-Cover 
nicht länger nur in der weißen, sondern 

auch in der braunen Papierproduktion, 
also bei der Herstellung von Verpackungs-
papieren, zum Einsatz kommt. Nach An-
gaben von DS Smith de Hoop (ehemals 
SCA), Willy Vonk, läuft im Werk des Un-
ternehmens im niederländischen De 
Hoop ein G-Band von Metso seit Monaten 
sehr erfolgreich. Richter betont zudem, 
dass eine Weiterentwicklung der Tech-
nologie nicht zur grundsätzlichen Ver-
kürzung der Filzlaufzeiten geführt ha-
be, obwohl dies gerne als Argument ge-
gen diese Walzenart vorgebracht werde. 
Unter geeigneten Bedingungen seien 
keine Unterschiede gegenüber PU fest-
stellbar, so dass nur die Vorteile des G-
Covers in Form von längeren Laufzeiten 

und konstanteren und optimalen Pro-
duktionsbedingungen zum Tragen kom-
men. Auch die im Vergleich zu einer PU-
Walze gerne ins Spiel gebrachten höhe-
ren Anschaffungskosten amortisierten 
sich angesichts von weniger Walzen-
wechsel und einem geringeren War-
tungsbedarf schnell. „An der richtigen 
Position ist das G-Cover gegenüber PU-
Bezügen unschlagbar.“ 

In Zukunft auch mehr PU-Bezüge?
Derzeit analysiere man zudem die im 
neuen Werk in Karhula vorhandene PU-
Beschichtungsanlage für Tamboure und 
lote Möglichkeiten aus, ob neben der seit 
bereits über 20 Jahren üblichen Tam-
bourbeschichtung künftig dort auch an-
dere Qualitäten in PU produziert werden 
können. Alternativ laufen aber auch Ge-
spräche mit den entsprechenden Liefe-
ranten über eine engere Zusammenar-
beit in PU und Gummi.

Im August soll aber zunächst in Dü-
ren die Inbetriebnahme der neuen ther-
mischen Spritzanlage mit einer offiziel-
len Einweihungsfeier begangen werden. 
Unter den Gästen werden auch die Kun-
den sein, die bereits jetzt mit den Refe-
renzwalzen arbeiten. Dirk Richter: „Und 
natürlich werden auch Musterwalzen 
vor Ort zu besichtigen sein.“ Das Unter-
nehmen plant für die Zukunft zudem ei-
ne Schulung zum Thema thermische 
Spritzschichten, da es derzeit noch „sehr 
viel Geheimniskrämerei“ um diese Tech-
nologie gebe.   | db

Keramische, beschichtete Siebantriebswalze und Siebleitwalze 
aus der Nasspartie einer Kartonmaschine

Wolframkarbid­Walzenbeschichtung einer  
Kalanderwalze mittels HVOF­Verfahren

Neue Spritzkabine im Aufbau mit Wolfgang  
Richter (links) und Axel Pesch

„Wij hebben daarbij niet alleen het te ge-
bruiken spuitpoeder gespecificeerd, maar 
ook alle andere parameters.“ Klanten van 
Richter, waar deze walsen al in gebruik 
zijn, zijn erg tevreden en hebben al meerde-
re malen opnieuw walsen besteld, die met 
dit procedé zijn bekleed. 

De klanten waren enthousiast over de lage 
invoerprijs van de voor Richter belangrijke 
referentiewalsen en over de goede prijs-
kwaliteitsverhouding van de geleverde be-
kleding en zij hebben meer walsen besteld, 
ondanks dat de prijs voor vervolgopdrach-
ten met dezelfde bekleding iets moest wor-
den verhoogd. „Het niettemin nog altijd ui-
terst interessante invoerprijsniveau zullen 
wij tot het einde van het jaar handhaven“, 
zegt Dirk Richter. 

De buitendienstmedewerkers van de on-
derneming leggen graag desbetreffende 
contacten voor geïnteresseerde klanten. 
Om walsen in standaard marktkwaliteit en 
beter te vervaardigen, heeft Richter naar ei-
gen zeggen veel knowhow met betrekking 
tot de meeste walsen vergaard, in samen-
werking met verscheidene consulenten zijn 
gegevens verzameld, analyses op aanwezi-
ge walsen toegepast en veel gesprekken ge-
voerd met klanten, die ervaring met wals-
technologie hebben.

Oorspronkelijk zou de thermische spui-
tinstallatie een half jaar geleden in gebruik 
worden genomen. Door de overname door 
Richter van de firma Mesera in het Finse 
Karhula (zie apr nr. 4/2013) is de installatie 
uitgesteld.
 

Walsbekledingen uit Karhula
Sinds de voltooiing van de overnameonder-
handelingen is de ontwikkeling van het 
aantal opdrachten voor de paradeproduc-
ten – G-Cover, geribbelde roestvast stalen 
perswalsbekledingen, die bij Richter on-
der de naam G-Groove worden verkocht 
en Yamauchi kalanderwalsbekledingen 
„MirrorMax“ – bijzonder positief verlopen. 
Verder ziet Richter de toekomst rooskleurig 
tegemoet, omdat G-Cover niet langer alleen 
in de vervaardiging van wit, maar ook in 
de vervaardiging van bruin papier, dus voor 

de productie van verpakkingspapier, zal 
worden gebruikt. Volgens Willy Vonk van 
het Nederlandse DS Smith De Hoop (voor-
heen SCA) draait er sinds maanden met 
succes een G-Cover van Metso in de fabriek. 
Richter benadrukt bovendien, dat verde-
re ontwikkeling van de technologie niet 
heeft geleid tot fundamentele verkorting 
van de looptijden van vilten, hoewel dat 
graag als argument tegen dit soort walsen 
wordt geopperd. Onder geschikte omstan-
digheden kunnen er geen verschillen met 
PU bekledingen worden vastgesteld, zodat 
alleen de voordelen van de G-Cover in de 
vorm van langere looptijden en constante-
re en optimale productieomstandigheden 
te berde komen. Ook de in vergelijking met 

een PU-wals graag naar voren gebrachte ho-
gere aanschafkosten konden snel worden 
gerechtvaardigd op grond van de minder 
vaak noodzakelijke vervanging van de wals 
en de lagere behoefte aan service. „Op de 
juiste plaats is de G-Cover met betrekking 
tot PU-bekledingen onovertrefbaar.“

In de toekomst ook meer  
PU-bekledingen? 
Thans wordt bovendien de in de nieuwe fa-
briek in Karhula aanwezige PU-bekledings-
installaties voor tamboeren geanalyseerd 
en wordt gepeild, of er daar, behalve de 
reeds sinds meer dan 20 jaar gebruikelijke 
tamboerbekleding, in de toekomst ook an-
dere kwaliteiten in PU kunnen worden ver-
vaardigd. Als alternatief zijn er gesprekken 
gaande met de desbetreffende leveranciers 
over nauwere samenwerking in PU en rub-
ber.

In augustus moet echter eerst de ingebru-
ikname van de nieuwe thermische spui-
tinstallatie in Düren met een officieel inwi-
jdingsfeest plaatsvinden. Onder de gasten 
zullen we ook de klanten verwelkomen, 
die nu al met de referentiewalsen werken. 
Dirk Richter: „En natuurlijk zullen er daar 
ook modelwalsen te zien zijn.“ De onderne-
ming is van plan om in de toekomst trai-
ning te organiseren over het onderwerp 
thermisch spuiten, want tegenwoordig 
wordt die technologie nog met „erg veel ge-
heimzinnigheid“ omgeven. || DB

»» Keramische en 
wolfraamcarbide 
coatings voor 
maximale 
Bestendigheid.««

Keramisch beklede zeefaandrijfwalsen en zeefleidwalsen uit de 
natpartij van een kartonmachine

Nieuwe spuitcabine in aanbouw met 
Wolfgang Richter (links) en Axel Pesch

Wolfraamcarbide walsbekleding van een 
kalanderwals met het HVOF-procedé


