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» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)
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www.a-p-r.de | AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU Nr. 08/2012 33

TECHNIK

Draaibank voor grote walsen in de fabriek Karhula in Finland voor max. werkstuk afmetingen Ø 2,10 m x 18 m lengte (80 t) Wolfgang Richter aan de hoonmachine in Karhula
Ø 1,70 m x 10,50 m lengte (60 t)

[  T ITELVERHAAL ]

RICHTER WERKT SAMEN MET KARHULA
Mesera Karhula Oy is een Finse onderneming voor machinebouw en service. In Kotka/Zuid-Finland bouwt 
de onderneming speciale walsen voor de papierindustrie. Begin 2012 heeft de firma Wolfgang Richter uit 
Düren de verkoop, service en installatie van de walsen in Duitsland, Oostenrijk, Zwitserland en de Benelux 
overgenomen.

Op de vestiging van Mesera Karhula op 
het industrieterrein Karhula werden 

al in 1905 onder verschillende namen (Ahl-
ström, Valmet, Metso, Mesera) machines 
en installaties geproduceerd. De eerste drie 
kartonmachines bouwde de onderneming 
tussen 1908 en 1911. De eerste celstofmachi-
ne in 1909. Walsen hadden vanaf het begin 
steeds een groot aandeel in de productie. De 
onderneming heeft zich in de loop van de 
tijd steeds meer op de bouw van hoogwaar-
dige, speciale walsen en het onderhoud aan 
buiging compenserende walsen, zuig-, pers-, 
en leidwalsen en tamboeren gespecialise-
erd. Thans zijn meer dan 400 buiging com-
penserende walsen uit Karhula in gebruik. 
De firma Mesera Karhula heeft tevens meer 
dan 105 jaar ervaring in het ontwerpen, bou-
wen en onderhouden van stofoploopkasten. 
Circa 400 complete stofoplopen en stofop-
loop-onderdelen werden vanuit Karhula aan 
papierfabrikanten geleverd en gemonteerd. 
Mesera Karhula is thans een onderneming 
met circa 100 medewerkers en een omzet 
van ongeveer 12 miljoen euro.

“Onze firma is weliswaar klein in vergeli-
jking met de grote, wereldwijd leidende pa-
piermachinefabrikanten, maar wij bieden 
onze klanten zeer hoge kwaliteit en staan 
garant voor een betrouwbare levering”, zegt 
Jari Hämäläinen, sales- en commercieel ma-
nager van Mesera Karhula. De core-business 
is de productie van functionele walsen, zoals 

lijmpers-, pers-, kalander- en zuigwalsen en 
in het bijzonder de productie van componen-
ten voor buiging compenserende walsen, 
zowel voor conventionele walsen (drijvende) 
als zone-gestuurde modellen van alle fabri-
kanten.

De onderneming is vooral specialist in de 
fabricage van grote walsen. Tot een gewicht 
van 80 ton kunnen deze als individuele on-

derdelen gefabriceerd maar ook gereviseerd 
worden. Daarnaast produceert de Richter-
partner met zijn “G-Groove” walsbekledin-
gen, gewikkelde RVS-banden voor perswal-
sen die een lange levensduur en een betere 
ontwatering garanderen. De voornaamste 
afzetgebieden voor Karhula-walsen bevin-
den zich in Finland en de overige Scandina-
vische landen en Midden-Europa. Er hebben 
reeds enkele leveringen plaatsgevonden naar 
Zuid- en Noord-Amerika. Klanten zoals Stora 
Enso, UPM en Metso vertrouwen op de wal-
senservice van Mesera Karhula. “Wij kunnen 
alle walsmerken reviseren – van de kleinste 
reparatie tot een totale revisie, inclusief de 
ombouw. Ons machinepark maakt het moge-
lijk om alle soorten onderhoudsservice, wals-
bewerkingen en reserveonderdelen voor alle 
buiging compenserende walsen uit te voeren 
of te leveren. Met ons ultramoderne machi-
nepark, onze decennialange know-how in de 
papierindustrie en de uiterst ervaren, gekwa-
lificeerde medewerkers zien wij voor ons een 
sterke toekomst binnen de Europese papier-
industrie,” aldus Jari Hämäläinen. Tot voor 
kort was de onderneming nog onderleveran-
cier voor Metso. “Nu willen wij zelfstandig de 
klantenkring bedienen”. 

»» de hoofdacti-
viteit is de productie 
van functierollen.««
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Uitboren van een buis voor een nieuwe buiging 
compenserende- walsbehuizing

Walsbuis op de hoonmachine, voordat de hoonkop wordt 
ingevoerd.

Nagehoonde nipcowalsbehuizing (service), 
oppervlakteruwte Ra = 0,4 µ

Het Karhula-machinepark bestaat 
overwegend uit grote machines
Daartoe behoren twee draaibanken voor 
onderdelen van maximaal 80 ton, een ma-
ximale draaidoorsnede van 2,10 m en een 
maximale draailengte van 18 m en ook twee 
hypermoderne slijpmachines voor diameters 
tot maximaal 2 m en 13,50 m slijplengte, 
waarvan één ook in staat is tot hypermodern, 
zogeheten 3D-slijpen.

Dit maximaal 5 jaar bestaande procedé is 
werkelijk de allernieuwste technologie bin-
nen de walsenslijperij en wordt in eerste 
instantie gebruikt om veranderingen in de 
geometrie te compenseren, die worden ver-
oorzaakt door de extreme schommelingen 
in de draaisnelheid van de walsen tussen 
naslijpen en productie. In ’t kort betekent dit 
dat de wals bij het slijpen ‘onrond’ wordt gesl-
epen om in productie-omstandigheden per-
fect rond te lopen. “Balanceren kunnen we 
tot een doorsnede van 3,20 m en een onder-
deellengte van 15 m. Wat ons echter duidelijk 
onderscheidt van deze kleinere walsfabrikan-
ten, zijn onze grote boordraaibanken en onze 
hoonmachine voor de vervaardiging van de 
behuizing van de buiging compenserende 
walsen. Hiermee kunnen de fijnste opperv-
lakte ruwheden tot minder dan Ra 0,4 µ wor-
den gerealiseerd, en dit tot een doorsnede 
van 1,70 m, een lengte van 10,50 m en een 
gewicht van 60 ton”, deelt Hämäläinen mede. 
Karhula kan ook walsen van deze lengte fre-
zen en schaven. 

Yamauchi, de derde  
partner van de walsenunie 
Sinds het begin van 2010 werkt Mesera Kar-
hula samen met de Japanse onderneming 

Yamauchi, die sindsdien in een deel van de 
Finse fabriek kalanderwals-bekledingen uit 
composietmaterialen van polymeren produ-
ceert en daarmee het aanbod van Karhula 
aanvult. 

Yamauchi is eveneens partner van de firma 
Richter, die de vertegenwoordiging en service 
voor de kalanderwalsbekledingen in Midden- 
en Oost-Europa heeft overgenomen (zie apr 
Nr. 6/12).
 
a installatie van de nieuwe thermische spu-
itinstallatie in Richters “Werk II Rolls” in 
Düren voor het aanbrengen van keramische 

1889 Oprichting van de “Karhula Werkplaats” 
als reparatiebedrijf voor machines in de hout- en 
papierindustrie.

1905 De eerste stofoploop wordt gebouwd.

1908 tot 1911 Bouw van de eerste drie 
kartonmachines.

1915 Ahlström koopt Karhula Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula ontwerpt en bouwt de eerste 
Finse papiermachine voor Tervakoski.

1948 tot 1987 Ahlström Karhula vestigt zich 
wereldwijd als leverancier voor de papierindustrie van 
complete papier- en cellulosemachines, componenten 
en het verlenen van service.

1987 Valmet (tegenwoordig Metso) koopt de 
papiermachinefabriek in Karhula van Ahlström 
en specialiseert zich met de fabricage op 
walsentechnologie, met name op drijvende buiging 
compenserende walsen.

Geschiedenis van de Karhula-fabriek en de G-cover

en wolfraamcarbide bekledingen in oktober 
van dit jaar (zie apr-Nr. 2/12) zijn de drie on-
dernemingen als “Walsenunie” in staat om 
gezamenlijk nieuwe walsen, vervangende 
mantels voor buiging compenserende walsen, 
walsbekledingen en serviceverlening voor alle 
walsen binnen de papierindustrie aan te bie-
den. | | DB

1989 De eerste drijvende buiging compenserende wals 
van Karhula wordt aan Kämmerer Osnabrück geleverd.

1995 De eerste zonegestuurde buiging compenserende 
wals wordt ontworpen en gefabriceerd.

1999 Valmet verandert zijn naam in Metso.

2000 Metso begint concernbreed met outsourcing van 
eenvoudige onderdelen.

2000 Metso verkoopt het eerste deel van de 
Karhula fabriek aan Mesera en koopt de daar 
vervaardigde onderdelen, zoals stofoplopen, frames, 
ontwateringsonderdelen, spanners en regelaars in.

2004 Mesera neemt ook de walsenbouw en 
walsenservice van Metso over. 

Tot op heden zijn meer dan 48 zone gestuurde en 
meer dan 400 drijvende buiging gecompenseerde 
walsen gefabriceerd. verder zijn er meer dan 
200 losse mantels als vervangend onderdeel 
voor alle op de markt aanwezige merken walsen 
gefabriceerd.


