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Im Werk I in Hürtgenwald werden Ma-
schinenteile und komplette Aggregate 

der Stoffaufbereitung regeneriert, wäh-
rend die beiden Dürener Richter-Werke 
sich auf den Rundum-Service in den Ge-
schäftsbereichen Walzen und Vakuum-
pumpen spezialisiert haben.

Beschädigte Bauteile und komplette 
Aggregate aus der Papiermaschine wer-
den bei Richter aber nicht einfach nur 
repariert. „Wir führen Schwachstellen-
analysen durch, damit Schäden nach der 
Instandsetzung nicht erneut auftreten“, 
sagt Heinz Heiliger, bei Richter zustän-
dig für Technische Beratung und Ver-
kauf. Dabei gehen die Richter-Fachleute 
auch der Frage nach, warum ein Maschi-
nenteil an einer bestimmten Stelle be-
schädigt wird und wie dies dauerhaft be-
hoben werden kann. Heutzutage sei vor 
allem auch die Energieeffizienz der Ag-
gregate wichtig, meint Dirk Richter. „Mit 
einem stumpfen Messer braucht man für 
dieselbe Arbeit viel mehr Energie und je 
länger ein Messer scharf bleibt, desto 
höher sind die Energieeinsparungen,“ 
erklärt der Juniorchef.

Bauteile und ihr Verschleiß-
verhalten
Mit verschleißresistenten Werkstoffen 
wie Stahl, Edelstahl, Hartmetallen, Ke-
ramiken, Composites und Sonderwerk-
stoffen stellt Richter die ursprüngliche 
Geometrie verschlissener Bauteile wie-
der her und erhöht dabei deren Stand-
zeit erheblich. Die beiden Firmenchefs, 
Wolfgang Richter und sein Sohn Dirk, 
kennen sich als Maschinenbau- und 
Schweißfachingenieure bestens in 
Werkstoffkunde aus und haben eigene 
Werkstoffe für die Veredelung entwi-
ckelt. „Somit ist bei uns jede Reparatur 
ein Unikat“, sagt Heinz Heiliger. 

Die normale Lieferzeit für die Rege-
neration von einzelnen Bauteilen liegt 
zwischen vier und acht Wochen. In Not-
fällen ist Richter für partnerschaftliche 
Kunden immer bereit, alles zu tun, um 
diese Lieferzeit auf die absolut erforder-
liche Mindestzeit zu reduzieren. 

Abrasive Stoffe, z.B. Unrat im Altpa-
pier, sind im Pulper der Papierfabrik für 
den Verschleiß von Rotoren, Schnecken 
und Lochplatten etc. verantwortlich. 

Jedes Bauteil hat aber sein eigenes Ver-
schleißverhalten. Kommt ein Teil zur 
Aufarbeitung nach Hürtgenwald, wird 
es zunächst vermessen, einer Rissprü-
fung und gegebenenfalls einer Werk-
stoffprüfung unterzogen. Eigens dazu 
leistet sich Richter ein Spektralanalyse-
gerät, denn bei rund 3.000 verschiede-
nen Stahlsorten ist die Kenntnis über 
die Legierungszusammensetzung von 
Bedeutung, um den geeigneten Werk-
stoff für eine hochwertige Veredelung 
auszuwählen. Das Ergebnis der Ana-
lyse bestimmt dann die Werkstoffaus-
wahl und diese wiederum die weitere 
Bearbeitung. Die Aufpanzerung der von 
Richter regenerierten Teile habe im Nor-
malfall eine verschleißfestere Qualität 
und deutlich dickere Schichtstärken als 
die Aufpanzerung anderer Anbieter, so 
das Unternehmen. Sollte eine Regenera-
tion einmal nicht möglich sein, fertigt 
Richter ein Bauteil auch komplett neu.  
Selbstverständlich werden auch Neufer-
tigungen direkt in hochverschleißfest, 
d.h. veredelt mit den firmeneigenen Ver-
schleißschutzwerkstoffen, ausgeführt. 

[  Instandsetzung ]

EnErgiEEffiziEnz und LangLEbigkEit durch 
hochvErschLEissfEstE WErkstoffE
Seit über 40 Jahren hat sich die Firma Wolfgang Richter auf Verschleißteile der Papierindustrie spezialisiert.  
Das Unternehmen aus dem kreis Düren ist Spezialist in Sachen instandsetzung, Modernisierung und  
Veredelung von Rotoren, Lochplatten, Schnecken in der Papieraufbereitung und anderen Aggregaten der 
Papiermaschine, die ständig korrosion und Abrieb ausgesetzt sind. 

trommelrotor cS12 (siehe titelseite)
hochverschleißfest aufgearbeitet

Auf cnc-Bohrwerk fertig bearbeitetes hochverschleißfest regeneriertes Fiberi-
zer Gehäuse F1t

Generalüberholte Pulperlagerung escher 
Wyss St11
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Al meer dan 40 jaar specialiseert de firma Richter zich op de aan slijtage onderhevige onderdelen binnen 
de papierindustrie. De onderneming uit de regio Düren is specialist in herstelwerk, de modernisering en 
veredeling van rotoren gatenplaten en, wormschroeven in de stofbereiding en andere installaties van de 
papiermachine, die voortdurend blootgesteld zijn aan corrosie en slijtage.

In de fabriek “Werk I” te Hürtgenwald 
worden machineonderdelen en complete 

installaties voor de verwer¬king van celstof 
gereviseerd. De beide Richter-fabrieken in 
Düren hebben zich gespecialiseerd op het 
integrale onderhoudswerk aan walsen en 
vacuümpompen.

Beschadigde machinedelen en complete in-
stallaties uit de papiermachine worden bij 
Richter echter niet alleen maar gerepareerd. 
“Wij maken zwakteanalyses, opdat er na het 
herstel niet opnieuw beschadigingen ontsta-
an”, zegt Heinz Heiliger bij Richter, de ver-
antwoordelijk persoon voor de tech¬nisch 
advies en verkoop. De professionals bij Rich-
ter gaan daarbij ook in op de vraag waarom 
een machine op een bepaalde plek schade 
oploopt èn hoe dit duurzaam kan worden 
voorkomen. Tegenwoordig speelt efficiënt 
energieverbruik van de installaties een rol 
van betekenis, weet Dirk Richter. “Met een 
stomp mes kost hetzelfde werk veel meer 
energie, dus hoe langer een mes scherp bli-
jft, hoe hoger de energiebesparing”, legt de 
onderdirecteur uit. 

Machineonderdelen  
en hun slijtagegedrag 
Richter herstelt de oorspronkelijke geomet-
rie van de versleten machineonderdelen met 
slijtbestendige materialen zoals staal, roest-
vrijstaal, hardmetaal, keramische materialen, 
composites en speciale materialen, waardoor 
de levensduur van de onderdelen aanzienlijk 
wordt verlengd. De beide directeuren Wolf-
gang Richter en zijn zoon Dirk zijn als werk-
tuigbouwkundig ingenieurs en lasexperts 
uitstekend op de hoogte van materiaalkunde 
en hebben eigen materialen voor de veredeling 
ont¬wikkeld. “Als gevolg hiervan is elke repa-
ratie bij Richter uniek”, zegt Heinz Heiliger.

De benodigde revisietijd van individuele ma-
chineonderdelen bedraagt vier à zes weken. 
In geval van nood is Richter voor contractpart-
ners altijd bereid om alles in het werk te stellen 
om deze levertijd tot het absoluut vereiste mi-
nimum te beperken. 

Eroderende materialen zoals vuil in oud pa-
pier zijn in de installaties van de papierfabriek 
de oorzaak van slijtage aan rotoren, worm-
schroeven, gatenplaten, enz. Elk machineon-

derdeel heeft echter zijn eigen karakteristieke 
slijtagekenmerken. Komt een onderdeel voor 
revisie naar Hürtgenwald, dan worden eerst de 
afmetingen vastgelegd . Daarna wordt bepaald 
of er scheuren in het onderdeel zitten en, in-
dien nodig , wordt een materiaal¬analyse uit-
gevoerd. Speciaal voor dit doel beschikt Rich-
ter over een spectrumanalysetoestel. Want 
met circa 3000 verschillende staalsoorten is 
kennis van de samenstelling van de legering 
cruciaal om het ge¬schikte materiaal voor een 
hoogwaardige veredeling te selecteren. De 
analyse resulteert achter¬eenvolgens in de se-
lectie van het juiste materiaal en zijn verdere 
verwerking. De bekleding van de door Richter 
gereviseerde onderdelen is normaliter van een 
slijtvastere kwaliteit dan die van andere aan-
bieders. Verder is de laagdikte duidelijk dikker 
dan die van de bekleding van andere aanbie-
ders. Mocht reviseren niet mogelijk zijn, dan 
vervaardigt Richter het betreffende machine-
onderdeel compleet opnieuw. Het spreekt van-
zelf dat ook de nieuwe componenten meteen 
in een ultraslijtvaste versie worden uitgevoerd, 
d.w.z. veredeld met in-huis vervaardigde, slijta-
gebestendige materialen.

[  REVISIEWERKZAAMHEDEN ]

Geheel gereviseerde lagerhuis van 
pulperroerwerk Escher Wyss ST11

EFFICIËNT ENERGIEVERBRUIK EN DUURZAAMHEID 
DOOR ULTRASLIJTVASTE MATERIALEN

Op CNC-gestuurde boormachine bewerkte  ultraslijtvast geregenereerde 
behuizing F1T

Trommelrotor CS12 (zie titelpagina) 
ultraslijtvast gereviseerd
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Ein Beispiel für Generalüberholun-
gen sind komplette Schneckenpressen. 
Diese werden in die Einzelteile zerlegt 
und begutachtet. Nach einer Verschleiß- 
und Regenerierungsanalyse, der Fest-
stellung der kundenspezifischen Anfor-
derungen und einer Optimierungsana-
lyse erarbeitet Richter ein detailliertes 
Angebot mit Schwerpunkt auf Ver-
schleißschutz und damit längerer Lauf-
zeit im Einsatz. Für die Aufarbeitung 
der Schnecken verwendet das Unterneh-
men nicht nur einen Standardwerkstoff 
für alle Schneckentypen, sondern verar-
beitet bauteiloptimierte Sonderzusatz-
werkstoffe, die genau an das Verschleiß-
verhalten der jeweiligen Schnecke und 
den verpressten Stoffen angepasst sind. 
Dabei werden mehrere Panzer- und Ver-
schleißzusatzwerkstoffe unter Berück-
sichtigung der einzelnen Schichten und 
Zonen der Schnecke (z. B. Einfüllbereich 
und Press- oder Druckzone) genutzt. 

Ähnlich verfährt das Unternehmen 
auch bei der Generalüberholung von Re-
jektsortern, Refinern, Entstippern und 
Schreddern.

Daneben ist Richter auch in der Lage, 
sämtliche Aggregate komplett neu anzu-
fertigen oder vorhandene Aggregate um-
zubauen. Kundenwünsche werden dabei 
von den Richter 3D-Konstrukteuren je-
derzeit berücksichtigt. Ziel sei aber vor 
einer Neuanfertigung grundsätzlich im-
mer die Reparatur und Optimierung der 
bereits vorhandenen Bauteile, heißt es.

Ebenso werden Rotore mit hochver-
schleißfesten Werkstoffen auf Wolfram-
karbidbasis gepanzert. Die Panzerung 
besteht dabei aus mehreren Schichten 

mit genau abgestimmten Aufgaben. Die 
Geometrie der Rotoren wird auf CNC/
NC-Bearbeitungszentren und präzisen 
Schleifbänken auf Planparallelität und 
Maßhaltigkeit endbearbeitet. 

eigene spezialmaschinen, die  
helfen die kosten gering zu halten
„Unsere Kunden sind immer wieder 
überrascht, wenn sie uns besuchen - 
von der Größe des Werkes und auch vom 
Umfang unseres Maschinenparks“, sagt 
Maschinenbautechniker Gerd Breuer. 
Die meisten der Maschinen hat Richter 
selbst auf den technisch neuesten Stand 
gebracht und dabei genau an die Bedürf-
nisse des Unternehmens angepasst. Ge-
brauchte Maschinen werden von den ei-
genen Monteuren aufgearbeitet, manch-
mal komplett demontiert und in neuer 
Form zusammengesetzt - exakt mit den 
Funktionen, die Richter benötigt. Die 
Richter-Philosophie, bestehende Wer-
te zu erhalten und zu optimieren, wird 
für das eigene Haus ebenso konsequent 
umgesetzt wie für die Kunden des Unter-
nehmens. Erklärtes Ziel bei Richter sind 
daher immer optimale und kostengüns-
tige Lösungen.

„Wir stehen im Wettbewerb zu An-
bietern, die nicht so hohe Qualität lie-
fern, müssen aber marktübliche Preise 
bieten. Auch daher haben wir eigene 
Spezialmaschinen entwickelt, um die 
Kosten so gering wie möglich zu hal-
ten“, sagt Gerd Breuer. Während Mitbe-
werber handelsübliche Schweißdrähte 
verwenden, sind die Drähte bei Richter 
nicht im Handel erhältlich. Sie wurden 
von Dirk Richter entwickelt und werden 

exklusiv für das Unternehmen produ-
ziert. Die Zusammensetzung ist ein Be-
triebsgeheimnis. Der Juniorchef hat au-
ßerdem ein spezielles, auf die Bedürfnis-
se des Unternehmens maßgeschneider-
tes Schweißgerät entwickelt, mit dem 
die verschiedenen Werkstoffschichten 
problemlos aufgeschweißt werden kön-
nen. Nach dem Aufschweißen werden 
alle Bauteile auf Maß geschliffen, damit 
sie in der Papierfabrik wieder optimal 
eingepasst werden können - ein lang-
wieriger Vorgang, da die verwendeten 
besonderen Richter-Werkstoffe äußerst 
widerstandsfähig sind. 

spezielle Ausbildung eigener  
Mitarbeiter gehört zum standard
„Die Arbeit in unserem Unternehmen ist 
sehr spezialisiert, daher bilden wir fast 
alle Mitarbeiter selber aus. Der Ausbil-
dungsstand im kaufmännischen wie im 
technischen Bereich ist sehr hoch, die 
Azubis werden in der Regel auch über-
nommen“, so Breuer. Die meisten Mitar-
beiter haben bereits bei Richter gelernt, 
arbeiten daher seit Jahrzehnten für Kun-
den in der Papierindustrie und sind bes-
tens mit den speziellen Bedürfnissen 
vertraut.  

Eine Besonderheit ist auch das um-
fangreiche Archiv, in dem sämtliche 
Bauteile, die jemals in der Firmenge-
schichte repariert und veredelt wurden, 
dokumentiert werden - mit Text und seit 
1992 auch mit Bildern. Richter kann so-
mit die Arbeit an jedem Auftrag lücken-
los nachvollziehen. Sogar der erste Auf-
trag des Seniorchefs Wolfgang Richter 
ist noch im Archiv zu finden.  |

Generalüberholung kufferath Presse A500 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten 
Bauteilen ( inkl. elektrik und Pneumatik)

Generalüberholung einer Beltec Presse BP601 mit hochverschleißfest Presse 
BP601 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten Bauteile.
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Ter illustratie wordt hier een complete worm-
schroefpersrevisie beschreven. Eerst worden 
de onderdelen gedemonteerd en geïnspecteerd. 
Naast de analyse van de slijtage en de benodigde 
revisie, worden de eisen van de klant specifieke 
eisen geïnven¬tariseerd en vindt een optima-
lisatieanalyse plaats, waarna Richter een gede-
tailleerde offerte uitbrengt met als zwaartepunt 
de bescherming tegen slijtage. Doel is dat een 
langere levensduur van de machine wordt be-
werkstelligd. Voor de revisie van de  wormschro-
efpers gebruikt de onderneming niet enkel stan-
daardmateriaal dat voor alle wormschroeftypen 
geschikt is. De onderneming gebruikt namelijk 
ook geoptimali¬seerde, speciale hulpstoffen. 
Deze zijn precies afgestemd op het slijtagegedrag 
van de betreffende wormschroef en de te persen 
materialen. Bij toepassing van de verschillende 
slijtvaste lagen, met hun specifieke hulpstoffen 
wordt rekening gehouden met de verschillende 
zones van de worm (bijv. de vulzone en de pers- 
of drukzone). 

De onderneming hanteert een identieke metho-
de voor de volledige revisie van rejectsorters, re-
finers, ontstippers en shredders. In aanvulling 
hierop is Richter ook in staat om alle installatie 
compleet nieuw te vervaardigen en bestaande 
installaties om te bouwen. Hierbij stellen de 3D-
constructeurs van Richter de klantwensen cen-
traal. De prioriteit ligt pas in tweede instantie 
bij de ver¬vaardiging van een nieuw apparaat, 
want de reparatie en optimalisatie van reeds be-
staande machineonderdelen genieten de voor-
keur, zo wordt er benadrukt. 

Op dezelfde manier worden rotoren van een 
bekleding voorzien, die uit ultraslijtvaste ma-
terialen op basis van wolfraamcarbide bestaan. 
De harde bekleding bestaat uit meerdere lagen 

met exacte specificaties. De rotoren bewerkt 
men op CNC/NC-apparatuur en precisieslijp-
banken om een exacte maatvoering te kunnen 
garanderen.

Speciale machines die  
helpen om de kosten laag te houden 
“Onze klanten zijn steeds weer verbaasd wan-
neer zij ons bezoeken – door de grootte van de 
fabriek en ook door de omvang van ons ma-
chinepark”, zegt werktuigbouwkundige Gerd 
Breuer. Het merendeel van de machines ont-
wikkelt Richter zelf, zodat deze aan de meest 
actuele stand van de techniek voldoen en exact 
zijn afgestemd op de behoeften van de onder-
neming.  Eigen monteurs reviseren bestaande 
machines, waarbij deze soms volledig worden 
gedemonteerd en in een nieuwe configuratie 
worden samengesteld – met de precieze func-
tionaliteit waar Richter behoefte aan heeft. De 
filosofie van Richter – bestaande waarden be-
houden en optimaliseren - wordt intern even 
consequent toegepast als bij klanten van de 
onderneming. de firma Richter stelt te allen 
tijde ten doel stelt, oplossingen te vinden die 
optimaal en kostenbesparend zijn. 

“Wij concurreren met aanbieders, die niet zo’n 
hoge kwaliteit als wij leveren. Maar we moe-
ten wel markt¬conforme prijzen hanteren. 
Daarom ontwikkelen we zelf speciale machi-
nes om de kosten zo laag mogelijk te houden.”, 
zegt Gerd Breuer. Terwijl de concurrentie ge-
wone lasdraden gebruikt, zijn de draden van 
Richter niet in de handel verkrijgbaar. Ze zijn 
door Dirk Richter ontwikkeld en worden ex-
clusief voor de onderneming geproduceerd. De 
samenstelling ervan is een bedrijfs¬geheim. 
De onder¬directeur heeft specifiek voor de on-
derneming een speciaal lasapparaat ontwik-

keld waarmee de verschillende materiaallagen 
probleemloos op elkaar gelast kunnen wor-
den. Na het lassen worden alle onderdelen op 
maat geslepen, zodat deze in de papierfabriek 
weer opti¬maal kunnen worden ingezet. Het 
slijpen is een tijdrovend proces omdat de spe-
ciale Richter-materialen extreem slijtvast zijn.

SPECIALE OPLEIDING VAN 
EIGEN MEDEWERKERS IS DE NORM
“Het werk van onze onderneming is zeer ge-
specialiseerd. Daarom leiden wij nagenoeg 
alle mede¬werkers intern op. Het opleidings-
niveau op commercieel en technisch terrein 
is zeer hoog en in het algemeen wordt ook de 
opleiding van BBL-ers ter hand genomen”, al-
dus Breuer. De meeste mede¬werkers hebben 
hun opleiding bij Richter genoten en werken 
dus al tientallen jaren voor klanten in de pa-
pierindustrie. Hierdoor kennen ze de specifie-
ke behoeften op hun duimpje.

Eveneens bijzonder is het omvangrijke ar-
chief, waarin alle machineonderdelen, die 
ooit in de geschiedenis van de onderneming 
gerepareerd en gereviseerd werden, zijn ge-
documenteerd inclusief begeleidende teksten 
en sinds 1992 ook met afbeeldingen. Richter 
kan zodoende het werk dat voor iedere op-
dracht is verricht zonder hiaten nagaan. Zelfs 
de eerste opdracht van de directeur Wolfgang 
Richter is nog in het archief te vinden. | | DB

Totale revisie Kufferath-pers A500 met ultraslijtvaste gereviseerde onderdelen 
(inclusief elektrische en pneumatische systemen)

Totale revisie van een Beltec-pers BP601, met ultraslijtvaste pers BO601 met 
ultraslijtvast gereviseerde machineonderdelen.


