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Biegeausgleichswalzen sorgen in der 
Papiermaschine für die gleichmäßi-

ge Entwässerung über die gesamte Wal-
zenbreite und haben damit maßgebli-
chen Einfluss auf eine gleichbleibende 
und hochwertige Papierproduktion. 
„Wir haben die 25-jährige Erfahrung 
von Karhula in Biegeausgleichswalzen 
genutzt und die Konstruktion der Wal-
zen nach unseren Vorstellungen verän-
dert“, sagt Wolfgang Richter. Zwei dieser 
neukonstruierten Biegeausgleichswal-
zen werden gerade in Finnland fertigge-
stellt, eine davon soll bereits Ende des 
Jahres bei einem Kunden die Arbeit auf-
nehmen. 

die Besonderheit
Besonders ist, dass im Werk Karhula Bie-
geausgleichswalzen bis zu einer Länge 
von 10 m komplett gefertigt werden. Da-
zu seien nur wenige Unternehmen in der 
Lage, heißt es. Bereits Ende der 1980er 
Jahre hatte der vorherige Eigner Valmet/
Metso (nach Übernahme des Werkes von 
Ahlstrom-Papiermaschinenbau) die Fer-
tigung von kompletten Papiermaschi-
nen auf Walzen, insbesondere Biegeaus-
gleichswalzen, spezialisiert. Neben an-
deren Walzen für die Papierindustrie 
konstruierte man zunächst schwim-

mende Biegeausgleichswalzen. 1995 
folgte die Fertigung der ersten zonenge-
steuerten Biegeausgleichswalze. Bis heu-
te wurden über 50 zonengesteuerte und 
über 400 schwimmende Biegeaus-
gleichswalzen hergestellt. Daneben 
wurden auch sämtliche Walzen für die 
Papierindustrie überholt und repariert. 
„Wir haben bei der Übernahme in Kar-
hula hervorragende Bedingungen in der 
Fertigung vorgefunden, spezialisierte 
Mitarbeiter mit ihrer jahrelangen Erfah-
rung waren noch vor Ort, und der mo-
derne Maschinenpark war in einem Top-
zustand.“ 

So verfügt das Werk über zwei Dreh-
maschinen für Bauteile bis max. 80 t, ei-
nem max. Drehdurchmesser von 2,10 m 
und einer max. Drehlänge von 18 m so-
wie zwei Schleifmaschinen für Durch-
messer bis 2 m und 13,50 m Schleiflän-
ge. Daneben gehören große Bohrdreh-
bänke und eine Honmaschine zur 
Feinstbearbeitung der Biegeausgleichs-
walzenmäntel zur Maschinenausstat-
tung. Mit ihr können feinste Oberflä-
chen bis Ra 0,4 μ erreicht werden, die bis 
zu einem Durchmesser von 1,70 m, ei-
ner Länge von 10,50 m und einem Ge-
wicht von 60 t bearbeitet werden kön-
nen. 

eingehende tests vor der  
Auslieferung
Die fertig montierten Walzen werden 
abschließend auf einem werkeigenen 
Prüfstand eingehend getestet. „Ziel da-
bei ist es, die Walze mit Produktionsge-
schwindigkeit laufenzulassen sowie spä-
ter in der Papierfabrik“, erläutert Jari 
Hämäläinen, Geschäftsführer des Wer-
kes Karhula. Erst wenn sicher ist, dass es 
unter anderem keine Ölleckagen gibt, 
der Druck innerhalb der Walze stimmt 
und keine Schwingungen z.B. durch Un-
wucht oder Resonanz vorhanden sind, 
darf die Walze das Werk verlassen. „Ist 
die Walze erst einmal beim Kunden ein-
gebaut, muss sie von Anfang an fehler-
frei laufen“, so Hämäläinen. Nur wenige 
Unternehmen seien in der Lage, Walzen 
unter Druck und Betriebsgeschwindig-
keit zu testen. Der Prüfstand wurde erst 
kürzlich für Biegeausgleichswalzen mit 
hydrostatischer Gleitlagerung erweitert 
und wird von Richter Karhula nicht nur 
für neukonstruierte Walzen genutzt, 
sondern auch für den Walzenservice. 
Den bietet das Unternehmen nicht nur 
für die Biegeausgleichswalzen an, auch 
andere Walzentypen wie Press-, Kalan-
der- und Saugwalzen werden aufgear-
beitet und kommen auf den Prüfstand. 

[  Walzenherstellung und service ]

Biegeausgleichswalzen aus Karhula
Vor einem Jahr wurde das ehemalige Metso-Werk karhula mit seiner Walzenfertigung und dem Walzen-
service vom Dürener Maschinenbau-Unternehmen Richter Gmbh & co kG übernommen. Jetzt fertigt  
das tochterwerk nahe der südfinnischen Stadt kotka die ersten Biegeausgleichswalzen im neuen, von  
Richter entwickelten Design.

neue eigentwickelte, zonengesteuerte Biegeausgleichswalze (inbetriebnahme der ersten Walze De-
zember 2014)

Als Service – nachgehonter nipcowalzenmantel, Oberfläche Rauig-
keit Ra = 0,4 µ

En av Richters nya böjningskompenserande valsar framtagen av Richter 
(den första valsen togs i bruk i december 2014)

Som service - henad nipcovalsmantel, ytråhet Ra= 0,4 p

[  VALSTILLVERKNING OCH SERVICE ]

BÖJNINGSKOMPENSERANDE VALSAR FRÅN KARHULA
För ett år sedan övertogs den före detta Metso-fabriken Karhula valstillverkningen och valsservicen av det 
verkstadstekniska företaget Richter GmbH & Co KG i Düren. Idag tillverkar man i den finska fabriken, som 
finns i närheten av staden Kotka i södra Finland, böjningskompenserande valsar i ny företagstypisk design.

I pappersmaskiner används böjnings-
kompenserande valsar för att få en 

över hela valsbredden jämt fördelad 
avvattning. Valsarna spelar en stor roll 
i  pappers-produktion för att man skall 
kunna ha en kontinuerlig hög kvalitet. 
”Vi bygger vidare på Karhulas 25-åriga 
erfarenhet med böjningskompenseran-
de valsar och har ytterligare förbättrat 
konstruktionen ”, säger Wolfgang Rich-
ter. För närvarande tillverkas två nya 
modifierade böjningskompenserande 
valsar i Finland. En av dessa skall le-
vereras redan i slutet av året och tas 
samtidigt i bruk.

Vår expertis
Det speciella med Karhula-fabriken är 
att man där tillverkar kompletta böj-
ningskompenserande valsar upp till 
en längd av 10 m. Det är få företag 
som kan tillverka så långa valsar. Re-
dan vid slutet av 1980-talet hade den 
tidigare ägaren Valmet/Metso (efter att 
man övertagit fabriken från Ahlstrom-
Papiermaschinenbau) inriktat  pro-
duktionen på kompletta valsförsedda 
pappersmaskiner med tonvikt på böj-
ningskompenserande valsar. Förutom 
andra valsar för pappersindustrin till-
verkade man till att börja med sim-

mande böjningskompenserande valsar. 
1995 tillverkades den första zonstyrda 
böjningskompenserande valsen. Fram 
till idag har man tillverkat över 50 zons-
tyrda och över 400 simmande böjnings-
kompenserande valsar. Därtill kommer 
att man gör översyn och reparationer 
på andra valsar som används inom pap-
persindustrin. ”När vi tog över fabriken 
i Karhula fick vi en modern fabrik med 
perfekta förutsättningar: specialut-
bildade och högt motiverade medarbe-
tare och en skött maskinpark.”

I fabriken finns två svarvar för byggele-
ment för max. 80 t, max. svarvdiameter 
på 2,10 m och max. svarvningslängder 
på 18 m samt två slipmaskiner för en 
diameter på 2 m och 13,50 sliplängd. 
Vidare har man stora borrsvarvar och 
en heningmaskin för finarbeten på böj-
ningskompenserande valsar. Med dessa 
kan man få en hög ytfinhet på RA 0,4 U 
, som kan bearbetas upp till en diame-
ter på 1,70 m, en längd på 10,50 m och 
en vikt på 60 t.

Omfattande tester innan leverans
De färdigmonterade valsarna testas 
ingående i Karhula-fabrikens egna 
testanläggning innan de levereras till 

kunderna. ”Vi kör valsarna med sam-
ma produktionshastighet som de se-
nare kommer att köras med i pappers-
fabrikerna”, säger fabrikschefen Jari 
Hämäläinen. Valsarna levereras först 
efter att man kontrollerat att det inte 
finns några oljeläckage, att trycket i 
valsen är korrekt och att det inte finns 
några vibrationer t. ex. på grund av 
obalans eller resonans. ”När valsen le-
vererats och monterats hos kunden får 
det inte finnas några fel eller brister”, 
säger Hämäläinen. Få tillverkare kan 
testa valsar under tryck och med full 
drifthastighet. Testanläggningen har 
nyligen byggts ut och kan användas 
för glidlagerförsedda böjningskompen-
serande valsar. Den används av Richter 
i Karhula inte bara för nykonstruerade 
valsar utan även för valsservice och re-
parationer. Servicen omfattar inte bara 
böjningskompenserande valsar utan 
också andra valsar som press- och sug-
valsar och kalandrar. ”Vi renoverar alla 
valsar som finns på marknaden. Vi kan 
göra mindre reparationer och komplet-
ta översyner inklusive ombyggnationer. 
Med vår maskinpark klarar vi av olika 
slags servicearbeten och valsbearbet-
ningar,” säger Jari Mämäläinen.
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» Wir sind in  
der Lage, alle  
Wal zen fabrikate  
zu über holen. « 

„Wir sind in der Lage, alle Walzenfabri-
kate zu überholen – von der kleinsten 
Reparatur bis zur Generalüberholung 
einschließlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermöglicht alle Arten 
von Servicearbeiten und Walzenbearbei-
tungen,“ sagt Jari Hämäläinen.

Vakuumpumpenservice
Neben der Walzenfertigung und dem 
Walzenservice bietet Richter neuerdings 
auch am Standort in Finnland einen Va-
kuumpumpenservice an und hat damit 
weiteres Know-how aus Düren auf sein 
Tochterwerk übertragen. Bereits die 
fünfte Vakuumpumpe wird derzeit in 
Karhula instandgesetzt. Und auch den 
Service rund um Stoffaufläufe bieten die 
finnischen Spezialisten ihren Kunden 
an. Die kommen überwiegend aus Finn-
land, dem übrigen Skandinavien und 
aus Russland, während Richter den zen-
traleuropäischen Markt weiterhin vom 
Hauptsitz in Düren bedient. Das Haupt-
geschäft in Karhula ist jedoch die Wal-
zenproduktion, insbesondere die Her-
stellung großer Walzen: Bis zu einem 
Gewicht von 80 t können sie als Einzel-
teile hergestellt oder auch überholt wer-
den. Daneben stellt das Richter-Tochter-
unternehmen mit seinen „G-Groove“-
Walzenbezügen gewickelte Edelstahl-
bänder für Presswalzen her, die lange 
Standzeiten und bessere Laufzeiten ga-
rantieren. „Wir sehen uns als reinen Sys-
temlieferanten für OEMs, d.h. wir pro-
duzieren die Walzen, nehmen aber kei-
ne Umbaukonstruktionen beim Kunden 
vor. Das würde unsere Möglichkeiten 
überschreiten“, so der Firmenchef. Zu 
den Kunden der Walzenspezialisten ge-

hören nach eigenen Angaben heute die 
meisten Original Equipment Manufac-
turer. 

Vor einem Jahr hatte der Dürener 
Spezialist in Sachen Instandsetzung, 
Modernisierung und Veredelung von 
Verschleißteilen in der Papierindustrie 
die gesamte Infrastruktur und Logistik 
für die Walzenfertigung in Karhula 
übernommen. Jetzt sei die Reorganisati-
on und Umstrukturierung des Werkes 
erfolgreich abgeschlossen und die Auf-
tragsbücher bereits gut gefüllt. „Bei der 
Übernahme des Werkes von Mesera Oy 

lag die Kurzarbeitrate bei 85 %, heute, 14 
Monate später, haben wir die Vollbe-
schäftigung erreicht“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. Rund 50 Mitarbeiter sind in 
Walzenfertigung und -service beschäf-
tigt. Für Geschäftsführer Jari Hämäläi-
nen war es auch eine Zeit der Umgewöh-
nung: „Jahrelang waren wir Teil eines 
Konzerns. Das ist etwas ganz anderes als 
zu einem mittelständischen Unterneh-
men zu gehören.“ Der Finne, der vier Jah-
re lang Serviceleiter bei Valmet-Papier-
maschinen in Pfungstadt war und gut 
Deutsch spricht, ist schon seit 1990 in 
Karhula beschäftigt, zunächst für Val-
met/Ahlström und später für Metso. Mit 
Dirk Richter verbindet ihn eine intensive 

Zusammenarbeit, seit Richter 2012 den 
Vertrieb für Mesera Karhula Walzen und 
den Walzenbezug G-Groove in Zentral-
europa übernommen hatte. 

Zusammenarbeit mit Yamauchi
Anfang 2010 begann noch unter dem 
vormaligen Besitzer Mesera Karhula ei-
ne Zusammenarbeit mit dem japani-
schen Unternehmen Yamauchi, das seit-
her in einem Teil des Werkes Kalander-
walzenbezüge aus polymeren Composi-
te-Werkstoffen produziert und damit 
das Angebot von Karhula ergänzt. Die 
Firma Richter kann somit heute mit 
dem finnischen Tochterunternehmen 
Karhula und Partner Yamauchi sämtli-
che Neuwalzen, Ersatzmäntel für Bie-
geausgleichswalzen, Walzenbeschich-
tungen und Servicearbeiten rund um 
alle Walzen in der Papierindustrie an-
bieten.

Technologisch war die Übernahme 
von Karhula für das Dürener Unterneh-
men der letzte Schritt in Richtung Kom-
plettanbieter von Baugruppen, Kompo-
nenten sowie deren Regeneration für die 
Papierindustrie. „Wir können jetzt vom 
Plattenband bis zum PU-beschichteten 
Tambour, den wir inklusive eigener Be-
schichtung in unserem Werk in Karhula 
herstellen, praktisch das ganze Maschi-
nenbau-Spektrum für die Papiererzeu-
gung bedienen.“ Wolfgang Richter ist 
zufrieden mit der Entwicklung: „Für uns 
war es ein großes Schritt, Karhula zu 
übernehmen. Aber es ist alles gut gelau-
fen, und ich bin sehr zufrieden. Die fin-
nischen Mitarbeiter sind sehr flexibel 
und einsatzbereit, und die Arbeit hat das 
Niveau unserer Werke in Düren er-
reicht.“   | db

karhula-Prüfstand zum testen aller Arten von Biegeausgleichswalzen und Saugwalzen Überholtes Joch einer Sym-Walze

BÖJNINGSKOMPENSERANDE VALSAR FRÅN KARHULA
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Testanläggningen i Karhula Renoverad axel i en sym-vals

Vakuumpumpservice
Förutom valstillverkningen och vals-
servicen erbjuder Richter GmbH & Co 
KG nu även med sitt finska dotterföre-
tag vakuumpumpservice. Den nödvän-
diga know hown kommer från fabriken 
i tyska Düren. Man har redan renoverat 
de första fem vakuumpumparna i Kar-
hula. De finska specialisterna erbjuder 
även sina kunder axelservice. Kunder-
na finns till största delen i Finland, 
Skandinavien och Ryssland. Richter 
GmbH & Co KG, med huvudkontoret i 
Düren, ansvarar för den centraleuro-
peiska marknaden. Kärnverksamhet i 
Karhula är emellertid valstillverknin-
gen, med tonvikt på stora valsar. Man 
kan här tillverka valsar med en vikt 
upp till 80 t eller utföra service på de 
samma. Vidare erbjuder Richter:s dot-
terföretag ”G-Groove” valsbeläggnin-
gar för pressvalsar med lindade band 
av specialstål, vilka ger längre körtid 
och livslängd. ”Vi betraktar oss som 
en renodlad systemleverantör för OEM 
(Original Equipment Manufacturer), 
det vill säga vi tillverkar valsar, men 
gör inga ombyggnationer hos kunder-
na. Det skulle överskrida vår kapaci-
tet”, säger fabrikschefen. Enligt egen 
utsaga har valsspecialisten nästan alla 
Original Equipment Manufacturer som 
kunder.

Richter GmbH & Co KG i Düren är en 
specialist på underhåll, modernisering 
och förbättring av slitageutsatta delar 
inom pappersindustrin. För ett år se-
dan övertog man hela infrastrukturen 
och logistiken för valstillverkningen i 
Karhula. Man har omorganiserat den 
finska fabriken och man har nu fulla 

orderböcker. ”När vi tog över fabriken 
från Mesera Oy var korttidspermite-
ringsnivån 85 % och idag 14 månader 
senare har vi full sysselsättning”, sä-
ger sonen till Richters grundare Dirk 
Richter. 50 anställda arbetar i produk-
tionen och på serviceavdelningen. För 
fabrikschefen Jari Hämäläinen har det 
varit en tid med många förändringar. 
”Under många år var vi en del av en 
stor koncern. Att som nu ägas av ett 
medelstort företag är en stor skillnad.” 
Jari Hämäläinen, arbetade fyra år som 
chef för serviceavdelningen på Valmet-
Papiermaschinen i Pfungstadt och pra-

tar bra tyska. Han har arbetat i Karhula 
sedan 1990, först för Valmet/Ahlström 
och därefter för Metso. Efter det att 
Richter 2012 övertog försäljningen och 
marknadsföringen av valsar och valsbe-
läggningen G-Groove i Centraleuropa 
har han haft ett nära samarbete med 
Dirk Richter.

Samarbete med Zamauchi
I början av 2010, under den tid när fa-
briken fortfarande ägdes av Mesera 
Karhula, inleddes ett samarbete med 
det japanska företaget Yamuchi, som 
sedan dess tillverkar valsbeläggningar 
för kalandrar av polymera komposit-
material i en del av fabriken. Denna 

produktion kompletterar på ett bra sätt 
Karhulas egna produktionspallett. Fö-
retaget Richter kan därför idag tillsam-
mans med sitt finska dotterföretag och 
samarbetspartnern Yamuchi erbjuda 
alla slags nya valsar, ersättningsmant-
lar för böjningskompenserande valsar 
, valsbeläggningar och servicearbeten 
för samtliga inom pappersindustrin an-
vända valsar.

Teknologiskt sett var övertagandet av 
Karhula för Richter GmbH & Co KG 
det sista steget för att bli en komplett-
leverantör av byggrupper, komponen-
ter samt kompletta servicepaket inom 
pappersindustrin. ”Vi kan idag erbjuda 
allt från transportband till PU-belagda 
tambourer, som vi själva lägger på i vår 
fabrik i Karhula och täcker därmed in 
nästan hela maskinspektrat inom pap-
persindustrin.” Wolfgang Richter är 
mycket nöjd med utvecklingen. ”För oss 
var det ett stort steg att ta över Karhula. 
Allt har hittills gått bra. Våra finska me-
darbetare är extremt flexibla och moti-
verade och kvalitetsmässigt ligger man 
på samma nivå som i Tyskland.” | | DB
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»» Vi har möjlighet 
att underhålla valsar 
av alla tillverkarna.««


