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t ec h n i k

Die Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Mo-

dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen der Papierindustrie, wird 
jetzt eine neue Anlage zur thermischen 
Beschichtung von Walzen installieren. 
„Es ist schon seit Jahren mein Wunsch, 
in den Bereich des thermischen Sprit-
zens für hochwertige Walzen zu inves-
tieren. Jetzt werden wir dieses Projekt 
verwirklichen“, sagt Juniorchef Dirk 
Richter. Anfang Januar 2012 fiel die Ent-
scheidung, schon Mitte Januar wurde ei-
ne neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um 
die beiden Verfahren Hochgeschwin-
digkeitsflammspritzen (High Velocity 
Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und Plas-
maspritzen. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mittels thermi-
schen Spritzens beschichtet werden. Da-
zu gehören Zentralwalzen und Schuh-
presswalzen, Kalander- und Glättwerk-
walzen, Formier- und Saugwalzen, 
Leimpresswalzen, Rillenpresswalzen, 
Trockenzylinder, Transportwalzen für 
Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Trag-
trommeln sowie auch Leit-, Spann- und 
Regulierwalzen sofern sie extremem 

Verschleiß unterliegen.  Letztere werden 
bereits heute von Richter aufgearbeitet 
und mit eigens entwickelten Composite-
Werkstoffen beschichtet, die gegenüber 
Gummierungen nicht nur eine erhöhte 
Verschleißbeständigkeit besitzen, son-
dern auch weitere Vorteile wie beispiels-
weise Antihafteigenschaften aufweisen 
und einen größeren Widerstand gegen 
Unterrostungen als z. B. Gummierun-
gen bieten. 

Mit den neuen Beschichtungsverfah-
ren können Walzen aber nicht nur für 
den Einsatz in extrem beanspruchten 
Bereichen, sondern auch für die sensi-
belsten  Anwendungen der Papierma-
schine fit gemacht werden.

Einen wesentlichen Beitrag, zur ra-
schen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch 
einen renommierten Werkstofffach-
mann, der seit über 30 Jahren im Bereich 

der Oberflächen- und Beschichtungs-
technik tätig ist. Davon war er zahl-
reiche Jahre als technischer Geschäfts-
führer in einem großen Beschichtungs-
unternehmen für Entwicklung und 
Produktion von Beschichtungen, ins-
besondere für thermische Spritztech-
niken von Keramik und Karbiden, zu-
ständig. Unter seiner Regie wurden in 
den Jahren 1980 bis 2011 verschiedenste 
Walzenbeschichtungen entwickelt und 
mehrere tausend Walzen bearbeitet, da-
runter mehr als 300 Walzen für sämt-
liche Positionen der Papierindustrie mit 
bis zu 3 m Durchmesser, 12 m Länge,  
65 t Gewicht.

Diese Möglichkeiten werden von 
der neuen Richteranlage nicht ganz er-
reicht, sie enden bei einem Durchmes-
ser von 2,40 m, 12 m Länge und 30 t  
Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Pro-
duktspektrum für die Papierindustrie 
um den Walzenservice erweitert und 
seitdem mit verschiedenen Werkstof-
fen, teilweise von Dirk Richter selbst 
entwickelten Composite-Beschichtun-
gen dafür gesorgt, dass jede Leitwalze 
optimal beschichtet werden kann. Die 
Walzenbeschichtungen werden kom-
plett im Richter Werk II Rolls in Dü-
ren produziert. Zum Service gehören 

[  INNOVaTION ]

RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer  
dann von Bedeutung, wenn besondere eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme  
Verschleiß-, temperatur- und korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie  
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.

  | hb
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RiWaMat -keramikbeschichtung einer Zentralwalze mit Plasma-Verfahren

» Harte Walzen-
bezüge für alle  
Positionen bis 11 m  
Ballenlänge « 

||| Titelstory |||
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RiWaMat-keramisk beläggning på en centralvals med plasmaspray

[  INNOVATION ]

RICHTER ROLLS, ”KERAMISKA VALSBELÄGGNINGAR”
Valsbeläggningar med skikt av keramik eller hårdmetall inom pappersindustrin är mycket 
viktiga när speciella egenskaper krävs. Dessa inkluderar extrem slitage-, temperatur- och korro-
sionsbeständighet, maximal ytfinhet, såväl som ett stort antal olika ytstrukturer och ytegenska-
per.

Düren-företaget Richter, en specialist 
för översyn, modernisering och 

renovering av slitageutsatta maskiner, 
valsar och komponenter i pappersindust-
rin, har nu installerat ett nytt system för 
termisk beläggning av valsar. „Jag har i 
årtal velat investera i området för termisk 
sprutning av högkvalitativa valsar. Nu ska 
vi förverkliga den drömmen,“ säger Dirk 
Richter, VD och ansvarig för valsavdelnin-
gen. Beslutet togs i början av januari 2012, 
och redan vid mitten av samma månad 
beställdes en ny, ultramodern anläggning. 
Med den utökar Richter nu sin verksam-
het med höghastighetsflamsprutning 
(High Velocity Oxygen Fuel Spraying, 
HVOF) och plasmasprutning.

Vid den nya anläggningen kan olika val-
sar beläggas med termisk sprutning. Des-
sa inkluderar central- och skopressvalsar, 
kalandrar och nypkalandrar, form- och 
sugvalsar, limpressvalsar, rillade pressval-
sar, transportvalsar samt drivvalsar och 
stödtrummor, men även led-, sträck-
nings- och riktningsvalsar, förutsatt att de 
senare inte är utsatta för extremt slitage. 
De senare görs redan idag hos Richter 
med en beläggning av ett specialutvecklat 
kompositmaterial som jämfört med gum-
mibeläggningar inte bara är mer slitstarkt 
utan också har andra fördelar som till ex-

empel klibbfrihet och som har ett högre 
rostskydd än gummibeläggningar.

Med den nya beläggningsmetoden kan 
man inte bara behandla valsar i områden 
med höga påfrestningar, men också de 
som används i pappersmaskinernas mest 
känsliga områden.

Ett viktigt bidrag för att påskynda pro-
jektet var de expertråd som kom från en 
välkänd fackman som har arbetat i mer 
än 30 år med yt- och beläggningsteknik. I 
många år var han teknisk chef i ett stort 
beläggningsföretag och var ansvarig för 
utveckling och produktion av beläggnin-
gar, där främst termisk sprutteknik för 

keramik och hårdmetall användes. Under 
hans ledning utvecklades mellan 1980 
och 2011 många olika valsbeläggningar 
och flera tusen valsar bearbetades för 
samtliga användningsområden inom 

pappersindustrin, inklusive mer än 300 
valsar upp till 3 m diameter, 12 m längd 
och 65 tons vikt,

Denna omfattning nås inte helt med den 
nya Richter-anläggningen som kan arbeta 
med valsar med en diameter på 2,40 m, 
12 m längd och 30 tons vikt.

Sedan år 2000 har Richter utökat sitt 
produktsortiment för pappersindust-
rin. Nu innehåller det valsservice och 
eftersom man har tillgång till många 
olika material, kompositbeläggningar 
som utvecklats av Dirk Richter, kan varje 
ledvals få en optimalt beläggning. Dessa 
valsbeläggningar kommer uteslutande att 
tillverkas och appliceras vid Richter Verk 
II, Rolls i Düren.

Verksamheten inkluderar borttagning 
av belag, ytbestrålning, balansering och 
slutbearbetning av valsar. En fullständig 
bearbetning omfattar också den nya 
beläggningsmetoden och företagets ser-
vicen för högkvalitativa termiskt sprutade 
ytskick, vilka har de önskade egenskaper-
na för den  aktuella driftsituationen. Dirk 
Richter: „Beläggningar för centralvalsar 
och skopressar har, till exempel, en polär 
hydrofil yta med definierad porositet, 
vilket ger en mer konstant ytstruktur 

»» Hårt valsbelag 
för delar upp till 11 m 
längd ««



t ec h n i k

das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 
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RiWaMat-Wolframkarbidbeschichtung einer kalander-
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RiWaMat composite ceramic cover auf der 
Schleifbank

Zentralwalze mit Plasmakeramik auf der 
Wuchtbank

» HVOF- und 
Plasmaspritzen ist 
beides notwendig « 
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RiWaMat-volframkarbitsbelag av en kalander med HVOF Centralvals med plasmakeramik på balanseringsmaskin

med förbättrad arksläppning. Kalander- 
och nypkalandervalsar måste å andra 
sidan  ha en extremt slät yta.” Därför 
slipar och polerar Richter själva valsarna 
till högsta ytfinhet. För sug-, form- och 
rillpressvalsar är det viktigt att förhindra 
flisor och genom rätt val av beläggnings-
material och beläggningsmetod kan 
man ge skikten bättre häftförmåga för 
maximal kantstabilitet runt kammar och 
hål. Stödtrummor, riktnings-, trans-
port- och drivvalsar kräver i sin tur olika 
grovhet för ytskiktet vilket säkerställer 
bra grepp. Grovheten är inställd så att det 
i till exempel riktnings- och filterdrivval-
sar inte blir någon större dukförslitning 
på grund av glidning. Stödtrummor kan 
skada papperslängden vid överdriven 
ojämnhet, vilket även gäller vid vals- och 
tvärskärning.

„När anläggningen är installerad i vår 
fabrik II Rolls, kommer hela arbetet 
utföras här. Övrigt arbete gör vi redan 
internt“ säger Dirk Richter. All infrastruk-
tur för detta finns tillgänglig hos Richter: 
slipning, svarvning, fräsning, balanse-
ring - för dylikt arbete är anläggning II 
välutrustad. Det nya beläggningssystemet 
ställs upp i de befintliga lokalerna och ska 
köras av Richter-personal efter genomgån-
gen utbildning.

Genom investeringen i ett av de mest 
avancerade beläggningssystemen för 
termisk ytbeläggning vill Richter inom 
kort utöka sitt utbud. „Våra kunder har 
redan idag valsar som är belagda med de 
två metoderna och nu vi vill även erbjuda 
HVOF och plasmasprutning vid sidan av 
de befintliga beläggningsmetoderna“, 
säger Dirk Richter. „Med den nya metoden 
kan vi nu erbjuda anpassade och slitstarka 
valsbeläggningar som möter de krav som 
ställs på moderna pappersmaskiner. Den 
nya anläggningen är det senaste steget i 
denna utveckling.“

Investeringen, inklusive fundamenten, 
uppgår till sexsiffriga eurobelopp och fin-

ansieras med egna medel av familjeföre-
taget i Düren. „Det är vår företagsfilosofi 
att alla investeringar skall vara självfinan-
sierade. Detta tillåter oss att lansera nya 
produkter utan att behöva höja priserna.“

Företaget har fyra verk i Düren-området 
och erbjuder full service för Pulp & Reject, 
valsar och pumpar. Ungefär 130 pap-
persbruk i Tyskland, Österrike, Schweiz 
och Benelux-länderna är kunder hos det 
familjeägda företaget som har cirka 200 
anställda. |||| DB

»» Både HVOF och 
plasmasprutning är 
nödvändiga  ««

RiWaMat-kompositkeramik-belag på slipmaskin 


