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Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)
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  för både buktningskompenserade 
   och konventionella pressvalsa
  för skopressar
  finns med och utan beläggning 

   i volframkarbid
  maximal bärförmåga 

   och dräneringskapacitet
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Nipco-vals hos UPM Hürth, belagt med ett nytt G-Groove-hölje (Karhula har producerat G-Covers sedan 1988)
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Ansicht des mit hartmetall beschichteten G-covers 
von UPM hürth

nipcowalze von UPM hürth, bezogen mit neuem  
G-cover aus karhula – im Bild Ralf Blankartz (links) 
und Johann Stimke von UPM hürth

[  T iTelsTory ]

„G-Groove“ – Gerillter edelstahlbezuG für 
Presswalzen von richter Karhula 
Gerillte edelstahl-Presswalzenbezüge sind besonders geeignet für hohe dynamische Belastungen wie  
hohe Maschinengeschwindigkeiten und Liniendrücke, aber auch für hohe chemische, thermische  
und insbesondere abrasive Beanspruchungen. 

Der wesentlichste Vorteil der so ge-
nannten G-Bezüge ist jedoch die 

maximale und konstant bleibende Ent-
wässerungsleistung. Ihr wirtschaftli-
cher Einsatz beginnt aber nicht erst da, 
wo gerillte polymere Walzenbezüge an 
ihre Grenzen stoßen, sondern je nach 
Einsatzbedingungen schon viel früher.

Gerillte edelstahlbezüge seit 1971
Gerillte Edelstahlbezüge für die Pressen-
partie wurden bereits 1971 vom Papier-
maschinenhersteller Ahlstrom im finni-
schen Werk Karhula entwickelt, paten-
tiert und als so genannter A-Bezug ver-
marktet. Für diesen A-Cover wurden 
Walzenrohre mit dicken Edelstahlplat-
ten plattiert. Dazu walzte man die Plat-
ten zu Schalen, deren Innendurchmes-
ser dem Außendurchmesser des Press-
walzenkernes entsprach, und ver-
schweißte sie auf dem Walzenrohr. Im 
Anschluss wurden dann die Entwässe-
rungsrillen in den Edelstahlbezug einge-
fräst. 

Aufgrund des großen Erfolges entwi-
ckelte der Papierkonzern Metso, noch 
unter seinem alten Namen Valmet, kur-
ze Zeit später ebenfalls einen gerillten 
Edelstahlbezug, bei dem allerdings ein 

präzisionsgewalztes, höchst korrosions-
beständiges Edelstahlband hochkant 
auf das Walzenrohr gewickelt wurde. 
Die Rillen entstehen bei diesem Verfah-
ren durch die spezielle Geometrie auto-
matisch. Fertigungstechnisch erwiesen 
sich die als G-Cover bezeichneten Bezü-
ge als vorteilhafter, und so wurde in Kar-
hula, nach der Übernahme des Werkes 
durch Metso im Jahre 1987, das neue 
Herstellungsverfahren eingeführt.

Weltweit drei Anbieter
Nach Ablauf der Patentrechte entwickel-
te auch Voith Paper ein entsprechendes 
G-Cover. Der erste eigenproduzierte G-
Bezug kam 2007 bei einer neuen Zei-
tungspapier-Maschine von Holmen Pa-
per in Madrid zum Einsatz. Heute gibt es 
mit Metso, Voith sowie dem jetzt unab-
hängigen, ehemaligen Metso-Werk in 
Karhula (vertreten durch die Firma Rich-
ter/Düren) weltweit drei Anbieter für  
G-Cover auf Presswalzen. Die Bezüge eig-
nen sich sowohl für konventionelle als 
auch für biegungskompensierende Wal-
zen.

Zwischen 1971 und 1990 wurden in 
Karhula über 400 Walzenrohre sowohl 
von konventionellen als auch von bie-

gungskompensierten Walzen mit A-Co-
ver bezogen. Seit der Metso-Übernahme 
1987 wurden in Karhula bis heute über 
300 Walzen oder Mäntel mit G-Covern 
bestückt – in den meisten Fällen sogar 
inklusive der Neuanfertigung eines neu-
en Kerns bzw. Mantels. Neben Kunden 
aus der Papierindustrie und Metso wur-
den in der Vergangenheit auch viele 
Erstausrüster wie Voith, Küsters, Beloit, 
Escher Wyss mit den widerstandsfähi-
gen, gerillten Edelstahl-Bezügen sowie 
kompletten Walzen beliefert. Heute zäh-
len vor allem GapCon und Andritz Küs-
ters zu den OEM-Kunden.

Wurden die gerillten Edelstahl-Be-
züge zunächst hauptsächlich in schnell 
laufenden Maschinen (>= 800 m/min) 
verwendet, wie sie für die Herstellung 
von Zeitungspapieren üblich sind, kön-
nen sie heute in der Produktion der un-
terschiedlichsten Papiersorten in den  
unterschiedlichsten Pressenkonzepten 
(unabhängig vom Hersteller der Presse) 
zum Einsatz kommen. In großen, mo-
dernen Wellpappenrohpapier Maschinen 
werden G-Cover in zwei hintereinander 
folgenden Schuhpressen verwendet. Ein 
weiteres Einsatzgebiet sind Schuhpres-
sen in modernen Zellstoffmaschinen. 
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Rillade rostfria pressvalsbeläggningar är särskilt lämpliga för höga dynamiska belastningar i samband 
med höga maskinhastigheter och högt linjetryck, men även vid höga kemiska, termiska och inte minst 
nötande påfrestningar.

D   en största fördelen med G-Groove är 
att man får maximal konstant av-

vattningskapacitet. Den fördelaktiga eko-
nomiskt användningen börjar inte där de 
rillade valsbeläggningen av polymer når 
sin begränsning utan kan, beroende på 
driftförhållandena, börja mycket tidigare.

Rillade rostfria 
beläggningar sedan 1971 
Rillade rostfria beläggningar för pressval-
sområdet utvecklades 1971 av den finska 
pappersmaskinstillverkaren Ahlstrom 
Karhula och patenterades och marknads-
fördes som A-belag. q För dessa A-Covers 
belagdes på valsmantel med tjocka stål-
plattor. q För detta valsade man plåtar till 
skalen där den inre diametern motsvara-
de valskärnans yttre diameter, och dessa 
svetsades sedan fast på valsen. Efter detta 
skars avvattningskanalerna till i det rost-
fria höljet.

På grund av den stora framgången utveck-
lade papperskoncernen Metso, under det 
dåvarande namn Valmet, en kort tid senare 
ett rillat rostfritt belag där precisionsvals-
ade rostfria stålband lindades på valsarna. 
Med denna process skapas spåren automa-
tiskt efter varven. Tillverkningstekniken 
för G-Covers visade sig vara så ekonomiskt 
fördelaktig att den nya tillverkningsproces-
sen infördes vid Karhula, efter att Metso 
övertog anläggningen 1987. 

Tre globala leverantörer 
Efter utgången av patenträttigheterna har 
Voith Paper också utvecklat en produkt 
motsvarande G-Cover. Det första egenpro-
ducerade G-beläggningarna togs i bruk 
2007 vid en ny pappersmaskin på Holmen 
Paper i Madrid. Idag finns det med Metso, 
Voith och den numera självständiga före 
detta Metso fabriken i Karhula (represen-
terade genom företaget Richter/Düren) tre 
globala leverantörer av G-beläggningar till 
pressvalsar. Beläggningarna är lämpliga för 
både konventionella såväl som för böjnings-
kompenserande valsar.

Mellan 1971 och 1990 belade man i Kar-
hula mer än 400 konventionella och böj-
ningskompenserande valsar med A-Covers. 
Sedan Metso övertagandet av Karhula 1987 
har också över 300 valsar och mantlar ut-
rustats med G-Covers - i de flesta fall har 
detta också inkluderat nyproduktionen av 
kärnor och/eller mantlar. Bortsett från leve-
ranser till Metso och kunder inom papper-
sindustrin har man tidigare producerat slit-
starka rillade beläggningar i rostfritt stål 
för många OEM-kunder som till exempel 
Voith, Küsters, Beloit och Escher Wyss. Idag 
hör främst GapCon och Andritz Küsters till 
OEM-kunderna.

Även om rillade beläggningar av rostfritt 
stål till att börja med mest användes för 
höghastighetsmaskiner (>= 800 m/min) vid 
produktion av tidningspapper, kan de idag 
användas för framställning av olika pap-
perskvaliteter i varierande maskinuppsätt-
ningar (oberoende på tillverkare).

[  HUVUDARTIKEL ]

Närbild av ett hårdmetallbelagt G-Cover från UPM 
Hürth 

Nipco-vals från UPM Hürth i Karhula, nybelagt med 
G-Cover – på bilden Ralf Blankartz (till vänster) och 
Johann Stimke från UPM Hürth

„G-GROOVE“ – RILLADE ROSTFRIA BELÄGGNINGEN  
FÖR PRESSVALSAR FRÅN RICHTER KARHULA
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G-cover-Presswalzen-Bezug aus karhula ist ein auf ein Walzenrohr gewickelter, gerillter-edelstahl-Bezug. er 
kommt auf konventionellen Walzen bis hin zu Biegeausgleichswalzen in einer Schuhpresse zum einsatz.

Geringer Verschleiß
Die G-Cover aus Karhula sind unter der 
Bezeichnung G-Groove auf dem Markt 
erhältlich und können nicht nur im Aus-
tausch vorhandener G-Bezüge von Voith 
und Metso, sondern auch im Austausch 
für gerillte polymere Bezüge verwendet 
werden. 

Der geringe Verschleiß des G-Groove-
Bezuges führe automatisch zu längeren 
Laufzeiten zwischen zwei Schleifinter-
vallen, so der Hersteller. Die Laufzeit 
zwischen zwei erforderlichen Walzenin-
tervallen lasse sich zudem durch die Ver-
wendung von Wolframkarbid-Beschich-
tungen nochmals deutlich verlängern. 
Mit gerillten Edelstahlbezügen ausge-
stattete Walzen zeichnen sich durch ho-
he Formstabilität und, auch bei sehr ho-
hen Pressdrücken, konstant bleibende, 
offene Rillenflächen aus. Weiterer Vor-
teil: Das bereits doppelt so große Spei-
chervolumen durch die doppelte Rillen-
tiefe eines G-Covers gegenüber Polyure-
than bleibt erhalten, während die PU-
Rillen mit jedem Nachschleifen an Tiefe 
und damit auch an Entwässerungskapa-
zität verlieren. Laut Jari Hämäläinen, 
Geschäftsführer des Werkes in Karhula, 
garantieren die sich daraus ergebende 
konstante, optimale Entwässerungsleis-
tung und die Verringerung der Still-
standszeiten den effizienten Betrieb und 
damit eine maximale wirtschaftliche 
Rentabilität.

Durch ihre hohe Verschleißbestän-
digkeit können die gerillten Edelstahl-
Bezüge gegenüber polymeren Bezügen 
auch in Sachen HD-Reinigung, Bescha-
berung und mechanischer Reinigung 
punkten. Sie zeichnen sich außerdem 
durch eine höhere Temperaturbestän-

digkeit aus, benötigen keine Walzen-
kühlung, da keine zusätzliche Tempera-
turerhöhung durch Walkarbeit auftritt. 
Außerdem sind sie beständiger gegen-
über Chemikalien und Wasseradsorpti-
on. Grundsätzlich sind auch Reparatu-
ren des Bezuges möglich. Dies kann bei 
unbeschichteten G-Covern und kleine-

ren Beschädigungen sogar vor Ort, z. B. 
durch Schweißen, erfolgen. Bei größeren 
Beschädigungen kann im Werk sogar der 
Austausch eines gesamten „Teilbereichs“ 
des vorhandenen G-Bandes erfolgen. 
Selbst bei bis zu 25 % der gesamten Man-
telfläche kann ein solcher Austausch 
wirtschaftlich noch sinnvoll sein.

Von 1971 bis heute wurden über 700 
Edelstahl-Rillen-Bezüge sowohl ohne 
neuen Kern als auch direkt gemeinsam 
mit neuem Walzenkern aus Karhula  
für Pressenpartien in der ganzen Welt 
geliefert. 

Der Verkauf des G-Bezuges aus Kar-
hula unter dem Markenname „G-Groove“ 
erfolgt in Zentraleuropa über die Firma 
Richter aus Düren, der Verkauf in Skan-
dinavien erfolgt direkt über Karhula. 
Der G-Groove ist, wie auch die entspre-
chenden Bezüge von Voith und Metso, 
sowohl in der unbeschichteten als auch 
in der hartmetallbeschichteten Ausfüh-
rung erhältlich.  |

Geschichte des Werkes karhula und des G-covers

1889 Gründung der „Karhula Werk-
statt“ als Reparaturbetrieb für Maschi-
nen der Holz- und Papierindustrie.
1905 Der erste Stoffauflauf wird ge-
baut.
1908 bis 1911 Bau der ersten drei Kar-
tonmaschinen
1915 Ahlstrom kauft Karhula Werk-
statt
1948 Ahlstrom Karhula konstruiert 
und baut die erste finnische Papierma-
schine für Tervakoski.
1948 bis 1987 Ahlstrom Karhula etab-
liert sich weltweit als Lieferant der  
Papierindustrie für komplette Papier- 
und Zellstoffmaschinen sowie deren 
Komponenten und Service.
1971 Ahlstrom Karhula entwickelt 
und patentiert gerillte Edelstahl-Press-
walzen-Bezüge. Die Rillen in diesen 
Bezügen werden gefräst. Weltweit 
wird der als A-Cover bezeichnete Be-
zug bis 1988 vertrieben.
1987 Valmet (heute Metso) kauft den 
Papiermaschinenbau in Karhula von 
Ahlstrom und spezialisiert die Ferti-
gung auf den Bereich Walzentechnik, 
insbesondere auf schwimmende Bie-
geausgleichswalzen.

1988 Valmet ersetzt die Ahlstrom  
A-Cover durch die eigenentwickelten  
G-Band-Walzenbezüge aus gewickel-
tem Edelstahl-Band.
1989 Die erste schwimmende Bie-
geausgleichswalze aus Karhula wird 
an Kämmerer Osnabrück geliefert.
1995 Die erste zonengesteuerte Bie-
geausgleichswalze wird konstruiert 
und gefertigt.
1999 Valmet ändert seinen Namen in 
Metso.
2000 bis 2004 Metso verkauft das 
Werk Karhula an die Firmen Mesera 
und Sulzer.
2007 Voith hat eine eigene G-Cover-
Fertigung aufgebaut und fertigt sein 
erstes, eigenproduziertes G-Cover und 
vertreibt es weltweit unter dem Na-
men G-Flex.
2012 Richter Düren übernimmt den 
Vertrieb für Mesera Karhula-Walzen 
und den G-Groove-Bezug in Zentral-
europa 

Bis heute wurden über 700 stück  
A- und G-Cover auf vorhandene oder 
in Karhula neugefertigte Walzen-
rohre appliziert.
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Lågt slitage
G-belag från Karhula marknadsförs under 
namnet G-Groove och kan användas inte 
bara för att ersätta befintliga G-belag från 
Voith och Metso, utan också som ersätt-
ning för spårade polymeriska beläggnin-
gar.

G-Groove-beläggningarnas låga slitage 
leder automatiskt till att tidpunkterna 
för slipintervallerna förlängs, säger till-
verkaren. Användandet av beläggningar i 
volframkarbid ökar drifttiden. Med rillade 
beläggningar av rostfritt stål får valsarna 
hög stabilitet och kan köras även vid my-
cket högt linjetryck. En annan fördel är 
att man med ett G-Croove bibehåller den 
redan dubbelt så stora tomrumsvolymen 
som kommer från de dubbla spårdjupen, 
till skillnad från Polyuretan-räfflor som 
förlorar en del av sin avvattningskapacitet 
vid varje omslipning. Enligt Jari Hämäläi-
nen, VD för fabriken i Karhula, garanteras 
konstanta resultat, optimal avvattningsp-
restanda och färre driftstopp, vilket leder 
till effektiv drift och därmed maximal 
ekonomisk avkastning.

Tack vare den höga slitstyrkan har de ril-
lade rostfria beläggningar klara fördelar 
jämfört med polymera beläggningar när 
det gäller högtryckstvätt, ytreparationer 
och mekanisk rengöring. De känneteck-
nas också av högre temperaturtålighet. 
Man behöver ingen valskylning eftersom 
man inte har någon temperaturökningen 
på grund av buktning. Dessutom är beläg-
gningarna resistenta mot kemikalier och 
vattenabsorption. 

I princip är det också möjligt att  reparera 
beläggningarna. Det gäller obelagda G-Co-
vers samt för mindre skador. På fabriken 
kan även delar av befintliga G-band bytas 
ut. Till och med ett byte av upp till 25% av 
den totala ytan kan vara ekonomiskt lön-
samt.
Från 1971 till dags dato har över 700 ril-

lade rostfria beläggningar för pressval-
sområdet, levererats från Karhula runtom 
i världen (med eller utan nya valskärnor).

Försäljningen av G-belag från Karhula 
under varumärket „G-Groove“ sker i Cen-
traleuropa via företaget Richter Düren 
medan försäljning i Skandinavien sker 
direkt från Karhula. I produktpaletten 
finns G-Groove, liksom den motsvarande 
beläggningen från Voith och Metso  (utan 
beäggning eller med hårdmetallbelägg-
ning). || DB

Karhula Verkets och G-Covers historia

1889 „Karhula Verkstad“ grundas 
för reparation av maskiner inom 
trä- och pappersindustrin.
1905 Den första inloppslådan 
byggs. 
1908 – 1911 De första tre 
kartongmaskinerna byggs. 
1915 Ahlström köper Karhula 
Verkstad 
1948 Ahlström Karhula 
konstruerar och bygger den första 
finländska pappersmaskinen i 
Tervakoski. 
1948 – 1987 Ahlström Karhula 
etablerar sig över hela världen som 
en leverantör till pappersindustrin 
för fullständiga pappers- och 
massamaskiner, samt därtill 
hörande komponenter och service. 
1971 Ahlström Karhula utvecklar 
och patenterar rillade rostfria 
pressvalsbeläggningar. Spåren i 
dessa höljen är frästa. A-Cover-
beläggningar säljs i hela världen 
fram tills 1988. 
1987 Valmet (Idag Metso) 
köper pappersmaskinsfabriken 
i Karhula från Ahlstrom och 
specialiserar tillverkningen 
inom området valsteknik, i 

synnerhet för simmande typer av 
böjningskompenserande valsar.
1988 Valmet ersätter Ahlstroms 
A-Cover med det egenutvecklade 
G-band-valsbeläggningen som är 
gjort av lindade rostfria stålband. 
1989 Den första simmande typen 
av böjningskompenserande 
valsen levereras från Karhula till 
Osnabrück. 
1995 Den första zon-kontrollerade 
böjningskompenserande valsen 
tillverkas. 
1999 Valmet byter namn till Metso 
2000 – 2004 Metso säljer Karhula 
verkstad till Mesera och Sulzer. 
2007 Voith utvecklar sin egen 
G-Cover-produkt och distribuerar 
den efter färdigställande över hela 
världen under namnet G-Flex. 
2012 Richter Düren tar över 
distributionen av Mesera Karhula-
valsar och G-Groove-belag i 
Centraleuropa. 

Hittills har fler än 700 stycken 
A- och G-Covers belagts på 
både befintliga eller i Karhula 
tillverkade valsar.

G-Cover-valsbelag från Karhula består av lindade, rillade belag av rostfritt stål. De kan användas på allt från konventionella valsar 
till böjningskompenserade valsar för skopressar.


