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Storvalssvarvning i Karhula, Finland for storlekar upp till en diameter pa 2,70m x 18m langd (80t)

[ HUVUDARTIKEL |

TECHNIK

Wolfgang Richter vid slipmaskinen i Karhula dia. 1,70m x
10,50m (60t)

RICHTER SAMARBETAR MED KARHULA

Mesera Karhula Oy ar ett privatagt finskt foretag for maskinteknik och service. | Kotka i Sédra Finlands lan
producerar féretaget specialvalsar for pappersindustrin. Fran bérjan av 2012 har Duren-féretaget Wolfgang
Richter statt for forséljning, service och inkdrning av Meseras valsar i Tyskland, Osterrike, Schweiz och

Benelux-landerna.

Iindustriomréde Mesera Karhula har man
sedan 1905 under olika namn (Ahlstrom,
Valmet, Metso, Mesera) producerat maski-
ner och utrustning for pappersindustrin.
De forsta tre kartongmaskinerna byggdes
mellan 1908 och1911, den forsta massamas-
kinen byggdes 1909. Valsar har redan fran
boérjan varit en stor del av produktionen.
Under arens lopp har féretaget specialise-
rat sig pd att producera hogkvalitativa spe-
cialvalsar samt pa service av bojningskom-
penserande valsar sdvdl som for sug-, press-,
led- och tambourvalsar. Idag 4r mer &n 400
boéjningskompenserande valsar fran Karhu-
la i bruk. I Karhula kan man &ven se tillba-
ka pa dver 105 ars erfarenhet med inlopps-
lador och service for dessa. 400 kompletta
inloppslador och inloppslddadelar har le-
vererats och monterats av Karhula hos olika
papperstillverkare. Mesera Karhula dr idag
ett bolag med cirka 100 anstdllda och har
en omsdttning pd cirka 12 miljoner Euro.
,Vart foretag ar litet i jimforelse med de
stora, ledande tillverkarna av pappersmas-
kiner, men vi erbjuder alltid vdra kunder
basta kvalitet och tillférlitliga leveranser,”
sdger Jari Himdildinen, foérsdljnings- och an-
laggningschef vid Mesera Karhula. Dagens

huvudsakliga verksamheten dr produktion
av specialvalsar som till exempel press- och
sugvalsar, kalandrar samt produktion av
béjningskompenserade valskomponenter,
bade for konventionella simmande typ
valsar, men ocksd for zonkontrollerade ty-
per frdn samtliga tillverkare. Foretaget ar
specialiserat pd tillverkning av stora valsar:
Valsar upp till en vikt pa 80 ton kan nypro-

»» Den huvudsakliga
verksamheten

ar tillverkning av
specialvalsar. €€

duceras och underhdllas. Dessutom distri-
bueras ,,G-Groove“-valsbelag av partnerfo-
retaget Richter: lindade rostfria band for
pressvalsar som garanterar lang livslingd
och béttre avvattning.
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De viktigaste marknaderna for Karhula ar
Finland och resten av Skandinavien samt
Centraleuropa men man har ocksa silt de
forsta valsarna till Syd- och Nordamerika.
Kunder som Stora Enso, UPM och Metso li-
tar pa Mesera Karhulas valsservice. ,Vi kan
utféra underhdll och renovera alla valsfa-
brikat - frdn mindre reparationer till full-
stindig 6versyn, inklusive modifieringar.
Var maskinpark mdjliggor alla typer av ser-
vicearbeten och valsbearbetning. Vi har re-
servdelar for alla bojningskompenserande
valsar. Med vdra moderna stora maskiner,
samlade erfarenhet frdn pappersindustrin
och vér erfarna, vélutbildade personal ar vi
optimistiska vad géller framtiden, ,, siger
Jari Himaéldinen. For inte linge sedan var
foretaget fortfarande underleverantor till
Metso. ,Nu vill vi upptréda sjilvstindigt pa
marknaden.”
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Intern mantelsvarvning for en béjningskompenserande vals

Maskinparken hos Karhula bestar
huvudsakligen av stora maskiner
Maskinparken bestdr av tvd svarvar for
byggdelar upp till maximalt 80 ton, en
med maximal rotationsdiameter pa 2,10 m
och en fér maximalt 18 meters svarvlingd
samt tva avancerade slipmaskiner for dia-
metrar upp till 2 m och 13,5 m sliplangd,
varav den ena dven beharskar sa kallad 3D-
slipning.

Denna hogst fem ar gamla metod dr den
senaste tekniken inom valsslipning och
anvinds for att kompensera geometriska
forandringar som uppstdtt pd grund av de
extrema skillnaderna i valshastighet mel-
lan slipning och produktion. Detta innebar
i korthet att valsen &r ,,grovt” slipad, s att
den har perfekt rundgdng under normala
produktionsférhdllanden. “Tekniskt sett
uppndr vi en komponentdiameter pa 3,20
meter och en komponentlingd pa 15 m.
Men det som skiljer oss frdn medelstora
valstillverkare ar var stora borr-fsvarvbink
och var heningsmaskin for produktion av
bojningskompenserande valsar samt deras
beldggningar. Med en ytfinhet pd ned till
Ra 0,4 p kan vi bearbeta en diameter pa
1,70 meter, en lingd pd 10,50 meter och
vikter pa upp till 60 ton”, berdttar Himala-
inen. Karhula har ocksd méjlighet att frasa
och hyvla valsar av samma ldngd.
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Valsror pa heningsmaskinen, innan heningshuvudet sétts
pa plats

Yamauchi, den tredje partnern i
Valsunionen

Sedan borjan av 2010 samarbetar Mesera
Karhula med japanska Yamauchi. Det fins-
ka foretaget har man tagit 6ver en del av
produktionen av beldggningar for kaland-
rar med polymera kompositmaterial, vilket
kompleterar Karhulas produktpalett.

Yamauchi samarbetar ocksd med Richter
vad géller marknadsforing forsiljning och
service for kalandrar pd den central- och 6s-
teuropeiska marknaden (se “apr” Nr. 6/12).

Historia

1889 ,Karhula Verkstad” grundas fér
reparation av maskiner inom tré- och
pappersindustrin.

1905 Den férsta inloppsladan byggs.

1908 - 1911 De férsta tre kartongmaskinerna
byggs.

1915 Ahlstrém kdper Karhula Verkstad

1948 Ahlstrém Karhula konstruerar och
bygger den férsta finldndska pappersmaskinen
| Tervakoski.

1948 - 1987 Ahlstrém Karhula etablerar

sig som en global leverantér for kompletta
pappers- och massamaskiner, dartill hérande
komponenter och service.

1987 Valmet (numera Metso) kGper
pappersmaskinsverket i Karhula av Ahlstrém
och specialiserar tillverkningen till omradet
valsteknik, i synnerhet fér simmande typ av
boéjningskompenserande valsar.

Service av ett Nipco-valsmantel, ytfinhet Ra = 0,4 p

Efter att den nya termiska besprutningsa-
nordningen for tillverkning av keramiska
och hardmetallsbeldggningar tagits i drift
hos Richter Verk II, Rolls i Diiren tidigare i r
(se “apr”-Nr. 2/12), kan dessa tre foretag som
”Valsunionen“ tillsammans erbjuda nya val-
sar, mantelbyten for bojningskompenseran-
de valsar, valsbesiktning och servicearbete
for alla valstyper inom pappersindustrin.

| DB

1989 Den férsta simmande typ av
béjningskompenserande valsen levereras till
Osnabrtick.

1995 Den férsta zonkontrollerade
béjningskompenserande valsen tillverkas.

1999 Valmet byter namn till Metso.

2000 Metso bérjar med enklare outsourcing av
komponenter inom koncernen.

2000 Metso séljer forsta andelen av Karhula
till Mesera och képer de komponenter som
tillverkas dér som t.ex. inloppslador, stativ och
avvattningselement m m.

2004 Mesera tar dven éver valstekniken och
valsservicen frén Metso.

Hittills har 48 zonkontrollerade, 6ver
400 stycken simmande typ, samt
over 200 enskilda mantlar tillverkats
for alla pa marknaden befintliga
bojningskompenserande valsar.
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