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» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)

||| Titelstory |||
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Storvalssvarvning i Karhula, Finland för storlekar upp till en diameter på 2,10m x 18m längd (80t) Wolfgang Richter vid slipmaskinen i Karhula dia. 1,70m x 
10,50m (60t)

[  HUVUDARTIKEL ]

RICHTER SAMARBETAR MED KARHULA
Mesera Karhula Oy är ett privatägt finskt företag för maskinteknik och service. I Kotka i Södra Finlands län 
producerar företaget specialvalsar för pappersindustrin. Från början av 2012 har Düren-företaget Wolfgang 
Richter stått för försäljning, service och inkörning av Meseras valsar i Tyskland, Österrike, Schweiz och 
Benelux-länderna.

I industriområde Mesera Karhula har man 
sedan 1905 under olika namn (Ahlstrom, 

Valmet, Metso, Mesera) producerat maski-
ner och utrustning för pappersindustrin. 
De första tre kartongmaskinerna byggdes 
mellan 1908 och1911, den första massamas-
kinen byggdes 1909. Valsar har redan från 
början varit en stor del av produktionen. 
Under årens lopp har företaget specialise-
rat sig på att producera högkvalitativa spe-
cialvalsar samt på service av böjningskom-
penserande valsar såväl som för sug-, press-, 
led- och tambourvalsar. Idag är mer än 400 
böjningskompenserande valsar från Karhu-
la i bruk. I Karhula kan man även se tillba-
ka på över 105 års erfarenhet med inlopps-
lådor och service för dessa. 400 kompletta 
inloppslådor och inloppslådadelar har le-
vererats och monterats av Karhula hos olika 
papperstillverkare. Mesera Karhula är idag 
ett bolag med cirka 100 anställda och har 
en omsättning på cirka 12 miljoner Euro. 
„Vårt företag är litet i jämförelse med de 
stora, ledande tillverkarna av pappersmas-
kiner, men vi erbjuder alltid våra kunder 
bästa kvalitet och tillförlitliga leveranser,“ 
säger Jari Hämäläinen, försäljnings- och an-
läggningschef vid Mesera Karhula. Dagens 

huvudsakliga verksamheten är produktion 
av specialvalsar som till exempel press- och 
sugvalsar, kalandrar samt  produktion av 
böjningskompenserade valskomponenter, 
både för konventionella simmande typ 
valsar, men också för zonkontrollerade ty-
per från samtliga tillverkare. Företaget är 
specialiserat på tillverkning av stora valsar: 
Valsar upp till en vikt på 80 ton kan nypro-

duceras och underhållas. Dessutom distri-
bueras „G-Groove“-valsbelag av partnerfö-
retaget Richter: lindade rostfria band för 
pressvalsar som garanterar lång livslängd 
och bättre avvattning.

De viktigaste marknaderna för Karhula är  
Finland och resten av Skandinavien samt  
Centraleuropa men man har också sålt de 
första valsarna till Syd- och Nordamerika. 
Kunder som Stora Enso, UPM och Metso li-
tar på Mesera Karhulas valsservice. „Vi kan 
utföra underhåll och renovera  alla valsfa-
brikat - från mindre reparationer till full-
ständig översyn, inklusive modifieringar. 
Vår maskinpark möjliggör alla typer av ser-
vicearbeten och valsbearbetning. Vi har re-
servdelar för alla böjningskompenserande 
valsar. Med våra moderna stora maskiner, 
samlade erfarenhet från pappersindustrin 
och vår erfarna, välutbildade personal är vi 
optimistiska vad gäller framtiden, „ säger 
Jari Hämäläinen. För inte länge sedan var 
företaget fortfarande underleverantör till 
Metso. „Nu vill vi uppträda självständigt på 
marknaden.“ 

»» Den huvudsakliga 
verksamheten 
är tillverkning av 
specialvalsar. ««
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Intern mantelsvarvning för en böjningskompenserande vals Valsrör på heningsmaskinen, innan heningshuvudet sätts 
på plats

Service av ett Nipco-valsmantel, ytfinhet Ra = 0,4 μ

Maskinparken hos Karhula består 
huvudsakligen av stora maskiner
Maskinparken består av två svarvar för 
byggdelar upp till maximalt 80 ton, en 
med maximal rotationsdiameter på 2,10 m 
och en för maximalt 18 meters svarvlängd  
samt två avancerade slipmaskiner för dia-
metrar upp till 2 m och 13,5 m sliplängd, 
varav den ena även behärskar så kallad 3D-
slipning.

Denna högst fem år gamla metod är den 
senaste tekniken inom valsslipning och 
används för att kompensera geometriska  
förändringar som uppstått på grund av de 
extrema skillnaderna i valshastighet mel-
lan slipning och produktion. Detta innebär 
i korthet att valsen är „grovt“ slipad, så att 
den har perfekt rundgång under normala 
produktionsförhållanden. ”Tekniskt sett 
uppnår vi en komponentdiameter på 3,20 
meter och en komponentlängd på 15 m. 
Men det som skiljer oss från medelstora 
valstillverkare är vår stora borr-/svarvbänk 
och vår heningsmaskin för produktion av 
böjningskompenserande valsar samt deras 
beläggningar. Med en ytfinhet på ned till 
Ra 0,4 μ kan vi bearbeta en diameter på 
1,70 meter, en längd på 10,50 meter och 
vikter på upp till 60 ton”, berättar Hämälä-
inen. Karhula har också möjlighet att fräsa 
och hyvla valsar av samma längd. 

Yamauchi, den tredje partnern i 
Valsunionen 
Sedan början av 2010 samarbetar Mesera 
Karhula med japanska Yamauchi. Det fins-
ka företaget har man tagit över en del av 
produktionen av beläggningar för kaland-
rar med polymera kompositmaterial, vilket 
kompleterar Karhulas produktpalett.

Yamauchi samarbetar också med Richter 
vad gäller marknadsföring försäljning och 
service för kalandrar på den central- och ös-
teuropeiska marknaden (se ”apr” Nr. 6/12).

1889 „Karhula Verkstad“ grundas för 
reparation av maskiner inom trä- och 
pappersindustrin.

1905 Den första inloppslådan byggs.

1908 – 1911 De första tre kartongmaskinerna 
byggs.

1915 Ahlström köper Karhula Verkstad

1948 Ahlström Karhula konstruerar och 
bygger den första finländska pappersmaskinen 
i Tervakoski.

1948 – 1987 Ahlström Karhula etablerar 
sig som en global leverantör för kompletta 
pappers- och massamaskiner, därtill hörande 
komponenter och service.

1987 Valmet (numera Metso) köper 
pappersmaskinsverket i Karhula av Ahlström 
och specialiserar tillverkningen till området 
valsteknik, i synnerhet för simmande typ av 
böjningskompenserande valsar.

Historia

Efter att den nya termiska besprutningsa-
nordningen för tillverkning av keramiska 
och hårdmetallsbeläggningar tagits i drift 
hos Richter Verk II, Rolls i Düren tidigare i år 
(se ”apr”-Nr. 2/12), kan dessa tre företag som 
”Valsunionen“ tillsammans erbjuda nya val-
sar, mantelbyten för böjningskompenseran-
de valsar, valsbesiktning och servicearbete 
för alla valstyper inom pappersindustrin. 
|| DB

1989 Den första simmande typ av 
böjningskompenserande valsen levereras till 
Osnabrück.

1995 Den första zonkontrollerade 
böjningskompenserande valsen tillverkas.

1999 Valmet byter namn till Metso.

2000 Metso börjar med enklare outsourcing av 
komponenter inom koncernen.

2000 Metso säljer första andelen av Karhula 
till Mesera och köper de komponenter som 
tillverkas där som t.ex. inloppslådor, stativ och  
avvattningselement m m.

2004 Mesera tar även över valstekniken och 
valsservicen från Metso. 

Hittills har 48 zonkontrollerade, över 
400 stycken simmande typ, samt 
över 200 enskilda mantlar tillverkats 
för alla på marknaden befintliga 
böjningskompenserande valsar.


