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Müssen Walzen und Pumpen über-
holt und regeneriert werden, sind 

Schnecken, Lochplatten und Rotore ab-
genutzt oder beschädigt, dann ist ei-
ne Firma Richter in Düren die richtige 
Adresse. Wolfgang Richter kann mit sei-
nem Unternehmen bereits auf 40 Jahre 
Erfahrung in der Instandsetzung kom-
pletter Aggregate und Verschleißteile 
vom Plattenband bis zum Umroller zu-
rückblicken und ist heute gefragter Part-
ner, wenn es um deren Überholung, Mo-
dernisierung und Veredelung geht. 

Das Unternehmen mit drei Standor-
ten im Kreis Düren bietet Rundum-Ser-
vice in den drei Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rollservice und Pumpservice. 
Mit verschleißresistenten Werkstoffen 
wie Stahl, Edelstahl, Hartmetallen, Ke-
ramiken, Composites und Sonderwerk-
stoffen stellt Richter die ursprüngliche 
Geometrie verschlissener Bauteile wie-
der her und erhöht dabei deren Stand-
zeit erheblich. Rund 130 Papierfabriken 
in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern gehören zu den 
Kunden des Familienunternehmens, das 
rund 200 Mitarbeiter beschäftigt. 

1971 mit einem  
Mitarbeiter begonnen
1971 hatte Wolfgang Richter mit nur 
einem Mitarbeiter in einer kleinen Halle 

in Hürtgenwald begonnen und sich zu-
nächst auf die Aufbereitung von Ver-
schleißteilen konzentriert. Bald waren 
rund 15 Mitarbeiter mit Aufgaben wie 
Schweißen, Drehen, Fräsen und Boh-
ren, mit Montage, Demontage und Re-
paraturen betraut. „Im Altpapier steckt 
immer auch Unrat, und der ist im Pul-
per der Papierfabrik für die Abnutzung 
von Schnecken, Rotoren oder Lochplat-
ten verantwortlich. Diese Teile regene-
rieren wir in den meisten Fällen. Falls 
eine Reparatur nicht mehr möglich ist, 
bauen wir sie aber auch neu – dann na-
türlich direkt hochverschleißfest“, sagt 
Richter. „Diese Aufgabe ist auch heute 
noch tragendes Element unseres Unter-
nehmens.“ 

Im Jahr 2000 erweiterte Richter sein 
Produktspektrum für die Papierindus-
trie um den Walzenservice, 2005 kam 
der Geschäftsbereich Vakuumpumpen 
hinzu. Techniker von Richter untersu-
chen entweder vor Ort in den Papierfa-
briken den Zustand von Bauteilen, oder 
aber Kunden schicken ihre defekten Ma-
schinenteile gleich nach Düren, wo nach 
einer genauen Zustandsanalyse, die so 
detailliert vor Ort oft nicht möglich ist, 
das weitere Vorgehen entschieden wird. 
Falls erforderlich, wird von einem be-
schädigten Bauteil zunächst eine Werk-
stoffanalyse durchgeführt. Diese erfolgt 

direkt im Werk mit einem eigenen Spek-
tralanalysegerät, auf das man bei Rich-
ter besonders stolz ist, da es normaler-
weise nur zur Ausstattung spezieller 
Werkstofflabore gehört. 

„Kommt beispielsweise eine gebro-
chene Welle herein, müssen wir die 
Legierungszusammensetzung und die 
Werkstoffnummer kennen. Bei rund 
3000 Stahlsorten, die es heute gibt, ist 
es absolut wichtig, diese Daten zu ken-
nen. Nur so können wir die geeigneten 
Werkstoffe für eine hoch- bzw. höher-
wertigere Reparatur oder Neufertigung 
einsetzen.“

Jedes Maschinenteil regenerierbar
In Werk I werden neben Stahl und Edel-
stahl auch Sonderwerkstoffe verarbeitet, 
die zum Teil von Seniorchef Wolfgang 
Richter und seinem Sohn Dirk entwi-
ckelt wurden. „Wir können jedes Ma-
schinenteil regenerieren oder neu auf-
bauen“, sagt der Firmenchef. „Etwa 200 
bis 300 Teile sind in unserem Werk stän-
dig im Umlauf.“ Teile, die in höchstem 
Maße dem Verschleiß ausgesetzt sind, 
werden mit einer Sonderlegierung op-
timiert. „Wir reparieren Verschleißteile 
nicht einfach nur, wir optimieren und 
veredeln sie. Daher halten diese Bauteile 
nach der Aufarbeitung wesentlich län-
ger als vorher.“

[  T iTelsTory ]

RichteR – hidden champion in maintenance
Viele maschinenbauteile und Aggregate in Papierfabriken sind ständig korrosion und Abrieb  
ausgesetzt und müssen regelmäßig ausgetauscht, überholt oder aufgearbeitet werden.  
mit zunehmendem kostendruck in der Papierindustrie werden Serviceleistungen immer wichtiger,  
die zum erhalt vorhandener Werte beitragen und ihre Funktion optimieren. 

  | hb

  |

richter-Werk I Pulp & reject in hürtgenwald Schleifen einer im Werk II rolls generalüberholten Saugwalze
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Richter- Verk I Pulp & Reject, i Hürtgenwald Slipning vid renovering av en sugvals i Verk Rolls

[  HUVUDARTIKEL ]

RICHTER – EN OKÄND UNDERHÅLLSEXPERT
Många tekniska komponenter och enheter i pappersbruk utsätts för ständig nötning och 
korrosion och måste därför regelbundet bytas ut, ses över eller renoveras. Med ett ökande 
kostnadstryck inom pappersindustrin blir det allt viktigare att underhålla befintliga maskiner och 
optimera deras funktioner.

Om valsar och pumpar måste ses 
över och renoveras, om skruv-

transportörer, perforerade plåtar och 
rotorer är slitna eller skadade, då är 
Richter-fabriken i Düren rätt adress att 
vända sig till. Wolfgang Richter kan 
med sitt företag se tillbaka på 40 års er-
farenhet av reparation av såväl komplet-
ta enheter såsom komponenter. Idag är 
företaget en högt värderad  partner när 
det gäller översyn, modernisering och 
maskinrenovering. 

Bolaget har f lera verk i Düren-
området och erbjuder full service 
inom tre affärsområden; Pulp & 
Reject, Valsservice och Pumpservice. 
Med slitstarka material som stål, 
rostfritt stål, hårdmetall, keramik, 
komposit och specialmaterial 
återger Richter slitna delar deras 
ursprungliga geometri, vilket avsevärt 
ökar livslängden. Det familjeägda 
företaget, som sysselsätter cirka 200 
anställda, har runt 130 pappersbruk 
i Tyskland, Österrike, Schweiz och 
Beneluxländerna som kunder.

Det började 1971  
med en anställd
Wolfgang Richter hade 1971 bara 
en anställd i en liten verkstadshall i 
Hürtgenwald och var ursprungligen 

inriktad på bearbetning av 
förslitningsdelar. Snart arbetade cirka 
15 anställda med arbetsuppgifter som 
svetsning, svarvning, fräsning och 
borrning, samt även demontering, 
reparation och återmontering. “I 
återanvänt papper finns det mycket 
skräp och detta orsakar stort slitaget på 
skruvtransportörerna, rotorerna och 
de perforerade plåtar i pappersbrukens 
massamaskiner. Dessa delar kan vi i de 
flesta fall renovera. Om en reparation 
inte är möjlig kan vi även återskapa 
komponenterna - då naturligtvis 
i ett mycket slittåligt utförande“, 
säger Richter. “Denna verksamhet är 
fortfarande en viktig del av företagets 
verksamhet.“            

År 2000 utökade Richter sitt utbud 
av produkter för pappersindustrin 
med valsservice och 2005 tillkom 
avdelningen för vakuumpumpar. 
Tekniker från Richter kan antingen 
undersöka komponenter direkt i 
pappersbruken eller om en tillräckligt 
detaljerad analys inte kan göras 
där, kan kunder skicka de defekta 
maskindelarna till Düren för närmare 
undersökning. När så behövs görs 
först  materialanalys. Denna görs 
direkt i fabriken med den egna 
spektrumanalysatorn, vilken man på 

Richter är särskilt stolt över, eftersom 
sådan utrustning  i vanliga fall bara 
finns på särskilda materiallaboratorier.

“Om vi till exempel får in en bruten axel 
behöver vi veta legeringskompositionen 
och materialnumret. Med de cirka 3000 
olika typer av stål som finns idag är det 
absolut viktigt att känna till denna 
information. Först då kan vi använda 
rätt material för en högkvalitativ 
reparation eller nyproduktion.“ 

Alla maskindelar kan renoveras
Vid Verk I bearbetas förutom stål och 
rostfritt stål olika specialmaterial som 
delvis utvecklats av VD:n Wolfgang 
Richter och dennes son Dirk. “Vi 
kan omarbeta eller nyproducera alla 
delar“, säger företagschefen. “I vår 
fabrik har vi ständigt 200 till 300 
delar i omlopp.“ Delar som utsätts för 
högt slitage optimeras med en speciell 
legering. “Vi vill inte bara reparera  
förbrukningsvarorna, vi optimerar 
och förbättrar dem. På så sätt kommer 
dessa komponenter efter reparation 
att kunna användas betydligt längre 
än tidigare.“
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Nach dem Aufschweißen müssen al-
le Schnecken, Rotoren und andere Bau-
teile geschliffen werden, damit sie in 
der Papierfabrik wieder optimal einge-
passt werden können. Wolfgang Richter: 
„Durch unsere langjährige Erfahrung 
wissen wir genau, wie viel Material wir 
beim Schweißen aufbringen, um hin-
terher so wenig wie möglich schleifen 
zu müssen. Das Abschleifen ist nicht so 
einfach, denn unsere Werkstoffe sind 
extrem widerstandsfähig.“   

Walzen überholen und 
Pumpenservice
Werk II in Düren wird von Juniorchef 
Dirk Richter geleitet. Dort sind seit eini-
gen Jahren die Geschäftsbereiche Wal-
zentechnik und Vakuumpumpen ange-
siedelt. Saugwalzen werden überholt und 
geschliffen, Zapfen repariert und ausge-
tauscht, Walzen gewuchtet und neu be-
schichtet. Für die Walzenbeschichtung 
hat Dirk Richter, der wie sein Vater Ma-
schinenbau- und Schweißfachingenieur 
ist, eigene Werkstoffe entwickelt. „In Sa-
chen Walzenbeschichtung, Verschleiß- 
und Korrosionsschutz haben wir in den 
letzten fünf Jahren enorme Fortschritte 
gemacht. Mittlerweile haben wir meh-
rere Composite-Walzenbeschichtungen 
für die unterschiedlichsten Walzen an 
den unterschiedlichsten Positionen ent-
wickelt – darunter beispielsweise auch 
Bezüge für CFK-Walzen, die seit Jahren 
äußerst erfolgreich laufen.

Werk II stellt unterschiedliche Hal-
lenschiffe bereit mit optimierten Bear-
beitungslinien für verschiedene Wal-
zenlängen. Walzen kommen je nach 
Ballenlänge in ein Schiff und werden 
dort komplett überholt. Derzeit sind 
drei Schleifbänke in Betrieb, auf denen 

Ballenlängen bis zu 6,50 m bearbeitet 
werden können. Darüber hinaus gehö-
ren zwei Schleifbänke für 10 m Ballen-
länge und eine Wuchtbank bis 70 t be-
reits zum Maschinenpark. Diese werden 
jedoch erst aufgestellt, wenn der Ge-
schäftsbereich Pumpservice in das drit-
te Richter-Werk umgezogen ist. 

Das Unternehmen revidiert darüber 
hinaus auch alle eigenen Maschinen, 
die zur Aufarbeitung der Verschleiß-
teile eingesetzt werden. „Unsere Ma-
schinen sind alle in einem Top-Zustand, 
denn selbstverständlich führen wir Ge-
neralüberholungen selbst aus. Das war 

schon immer unsere Firmenphilosophie 
– bestehende Werte zu veredeln, ge-
brauchte Bauteile oder Maschinen nicht 
zu zerschlagen, sondern zu erneuern 
und zu modernisieren. Das empfehlen 
wir nicht nur unseren Kunden, sondern 
so handeln wir auch in unserem eigenen 
Unternehmen“, sagt Dirk Richter. Gera-
de erst wurde eine gebrauchte Drehma-
schine für den Einsatz bei Richter fit ge-
macht, d. h. mechanisch überholt und 
auf eine moderne Steuerung umgerü-
stet. „Die Maschine ist jetzt besser als zu-
vor“, davon ist der Juniorchef überzeugt. 

Im Sommer wird das Unternehmen 
ein drittes Werk in einem Dürener Indus-
triegebietin Betrieb nehmen – natürlich 

in einem alten Industriegebäude, das ge-
mäß dem Firmenmotto „Aus alt mach’ 
besser neu“ umgebaut, modernisiert und 
erweitert wurde. In dem alten Backstein-
bau, jetzt modern verkleidet, wurde frü-
her Aluminium verarbeitet, heute ste-
hen drei 100 m lange Hallenschiffe mit 
20 t-Krananlagen für die Erneuerung von 
Pumpen zur Verfügung. 

„Derzeit haben wir ständig etwa 
zehn bis zwölf Förder- oder Vakuum-
pumpen im Durchlauf“, sagt Dirk Rich-
ter. Immer mehr Kunden nutzen auch in 
diesem Bereich das Know-how des Unter-
nehmens. „Unsere Kunden schätzen die 
Art, wie wir Pumpen überholen, und das 
gute Preis-Leistungs-Verhältnis.“ Durch 
die richtige Wahl der Werkstoffe und die 
Verwendung ausschließlich edler Mate-
rialien laufen die Pumpen, wie alle auf-
gearbeiteten Teile, deutlich länger. „Wir 
sind nicht die einzigen, die Verschleiß-
teile veredeln, aber kein anderes Unter-
nehmen hat ein so breites Angebot und 
einen derart kompletten Service wie 
Richter.“ 

immer für den kunden da
Optimaler Kundenservice ist dem Un-
ternehmen sehr wichtig: „Wir sind rund 
um die Uhr für unsere Kunden da, selbst-
verständlich auch an Sonn- und Feierta-
gen. Denn in Notfällen ist Soforthilfe 
gefragt“, sagt Firmengründer Wolfgang 
Richter. Dies gilt insbesondere auch für 
den Montageservice, den vierten Ge-
schäftsbereich des Unternehmens mit 
rund 50 Mitarbeitern. Kunden, die mit 
Richter partnerschaftlich zusammenar-
beiten, stehen diese Mitarbeiter in Not-
fällen kurzfristig zur Verfügung. „Unse-
re Monteure sind praktisch die Kavalle-
rie für unsere Kunden.“  | doris bünnagel

  | hb

  |

Firmengründer Wolfgang richter (rechts) Vakuuminspektion/-kapazitätstest vor Ort durch richter-Servicetechniker

Derzeit sind drei Schleif-
bänke für Ballenlängen 
bis 6,50 m in Betrieb.
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Företagsgrundaren Wolfgang Richter (till höger) Vakuuminspektion / kapacitetstest görs av en servicetekniker

Efter svetsning behöver alla skruvtrans-
portörer, rotorer och andra komponenter 
slipas för optimal återmontering i pappers-
bruket. Wolfgang Richter: “Tack vare vår 
mångåriga erfarenhet vet vi exakt hur my-
cket material som ska användas vid svets-
ning, vilket leder till att vi kan minimera 
slipningsarbetet. Slipningen är inte alltid 
så lätt eftersom våra material är extremt 
hållbara.“ 

Valsöversyn och pumpservice 
Verk II i Düren leds av Dirk Richter junior, 
ansvarig för valsdivisionen. Sedan några år 
tillbaka finns affärsområdet Vals- och va-
kuumpumpsteknik i detta verk. Här görs 
översyn på sugvalsar, de slipas, tappar repa-
reras och byts ut, valsar balanseras och får 
ny beläggning. För valsbeläggningar har 
Dirk Richter, som liksom sin far är ingen-
jör i maskinteknik och svetsning, utvecklat 
egna material. “När det gäller valsbeläg-
gning, slitage och korrosionsskydd har vi 
gjort enorma framsteg de senaste fem åren. 
Samtidigt har vi tagit fram ett stort antal 
kompositbeläggningar för en mängd olika 
valsar  inom  olika användningsområden. 
Det innefattar exempelvis kolfiberförstärk-
ta plastbelägg för valsar,  vilka visat sig vara 
mycket drifttåliga under många år.“

Verk II har olika avdelningar som är op-
timerade för bearbetning av olika vals-
längder. Valsarna, placeras beroende på 
sin längd, i en hall där de genomgår en 
fullständig översyn. För närvarande är tre 
slipmaskiner i drift där längder på upp till 
6,50 meter kan hanteras. Dessutom finns 
det två slipmaskiner för längder upp till 10 
m samt en balanseringsmaskin som klarar 
upp till 70 ton. Dessa maskiner kommer 
dock först att installeras när verksamheten 
för pumpservice har flyttats till det tredje 

Richter-verket. 

Bolaget sköter också om de egna maskiner 
som används för bearbetning av slitdelar.  
“Våra maskiner är alltid i toppskick efter-
som vi själva naturligtvis genomför under-
håll och besiktningar.”
”Detta har alltid varit vår företagsfilosofi - 
att ta till vara befintliga maskiner, att inte 
kassera komponenter utan istället renovera 
och modernisera. Det gör vi inte bara för 
våra kunder utan även inom det egna före-
taget“, säger Dirk Richter. Nyligen gjorde 
man  en mekanisk genomgång av en be-
gagnad  svarv som också fick ett modernt 
styrsystem. “Svarven är nu i bättre skick än 
tidigare“, säger Dirk Richter.

Till sommaren kommer företaget att öppna 
ett tredje verk i ett av Dürens industriom-
råden. Naturligtvis i en gammal industrilo-
kal som har byggts om och moderniserats 
enligt företagets motto “Av det gamla gör 
man bättre nytt” I den gamla tegelbyggna-
den, med modern panel, finns det idag tre 
stycken 100 m långa arbetslinjen  för reno-
vering av pumpar, var och en med kranut-
rustning för lyft upp till 20 tons vikt.

“Vi har för det mesta tio-tolv vakuumpum-
par inne för renovering och översyn“, säger 
Dirk Richter. Allt fler kunder använder 
bolaget för dess know-how inom området. 

“Kunderna uppskattar vårt sätt att renovera 
pumparna och tycker att vi har bra priser.“ 
Med noggrannt val och användning av hög-
kvalitativa material förlängs, liksom för 
alla renoverade komponenter, pumparnas 
drifttid avsevärt. “Vi är inte de enda som 
renoverar förslitningsslitdelar, men inget 
annat bolag har ett så brett sortiment och 
en så komplett service som vi.“

Alltid för kunden 
Optimal kundservice är mycket viktigt för 
företaget: “Vi arbetar dygnet runt för våra 
kunder och naturligtvis även på söndagar 
och helgdagar. För nödfall behövs ome-
delbar hjälp“, säger företagets grundare 
Wolfgang Richter. Detta gäller i synnerhet 
installationsservicen, företagets fjärde af-
färsområde som har cirka 50 anställda. För 
kunder som har serviceavtal  med Richter 
finns denna personal i nödfall tillgänglig 
med kort varsel. “Man kan säga att montö-
rerna är vårt kavalleri för kunderna.“ || DB

För närvarande finns tre 
slipmaskiner för längder 
upp till 6,50 m. 


