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Im Werk I in Hürtgenwald werden Ma-
schinenteile und komplette Aggregate 

der Stoffaufbereitung regeneriert, wäh-
rend die beiden Dürener Richter-Werke 
sich auf den Rundum-Service in den Ge-
schäftsbereichen Walzen und Vakuum-
pumpen spezialisiert haben.

Beschädigte Bauteile und komplette 
Aggregate aus der Papiermaschine wer-
den bei Richter aber nicht einfach nur 
repariert. „Wir führen Schwachstellen-
analysen durch, damit Schäden nach der 
Instandsetzung nicht erneut auftreten“, 
sagt Heinz Heiliger, bei Richter zustän-
dig für Technische Beratung und Ver-
kauf. Dabei gehen die Richter-Fachleute 
auch der Frage nach, warum ein Maschi-
nenteil an einer bestimmten Stelle be-
schädigt wird und wie dies dauerhaft be-
hoben werden kann. Heutzutage sei vor 
allem auch die Energieeffizienz der Ag-
gregate wichtig, meint Dirk Richter. „Mit 
einem stumpfen Messer braucht man für 
dieselbe Arbeit viel mehr Energie und je 
länger ein Messer scharf bleibt, desto 
höher sind die Energieeinsparungen,“ 
erklärt der Juniorchef.

Bauteile und ihr Verschleiß-
verhalten
Mit verschleißresistenten Werkstoffen 
wie Stahl, Edelstahl, Hartmetallen, Ke-
ramiken, Composites und Sonderwerk-
stoffen stellt Richter die ursprüngliche 
Geometrie verschlissener Bauteile wie-
der her und erhöht dabei deren Stand-
zeit erheblich. Die beiden Firmenchefs, 
Wolfgang Richter und sein Sohn Dirk, 
kennen sich als Maschinenbau- und 
Schweißfachingenieure bestens in 
Werkstoffkunde aus und haben eigene 
Werkstoffe für die Veredelung entwi-
ckelt. „Somit ist bei uns jede Reparatur 
ein Unikat“, sagt Heinz Heiliger. 

Die normale Lieferzeit für die Rege-
neration von einzelnen Bauteilen liegt 
zwischen vier und acht Wochen. In Not-
fällen ist Richter für partnerschaftliche 
Kunden immer bereit, alles zu tun, um 
diese Lieferzeit auf die absolut erforder-
liche Mindestzeit zu reduzieren. 

Abrasive Stoffe, z.B. Unrat im Altpa-
pier, sind im Pulper der Papierfabrik für 
den Verschleiß von Rotoren, Schnecken 
und Lochplatten etc. verantwortlich. 

Jedes Bauteil hat aber sein eigenes Ver-
schleißverhalten. Kommt ein Teil zur 
Aufarbeitung nach Hürtgenwald, wird 
es zunächst vermessen, einer Rissprü-
fung und gegebenenfalls einer Werk-
stoffprüfung unterzogen. Eigens dazu 
leistet sich Richter ein Spektralanalyse-
gerät, denn bei rund 3.000 verschiede-
nen Stahlsorten ist die Kenntnis über 
die Legierungszusammensetzung von 
Bedeutung, um den geeigneten Werk-
stoff für eine hochwertige Veredelung 
auszuwählen. Das Ergebnis der Ana-
lyse bestimmt dann die Werkstoffaus-
wahl und diese wiederum die weitere 
Bearbeitung. Die Aufpanzerung der von 
Richter regenerierten Teile habe im Nor-
malfall eine verschleißfestere Qualität 
und deutlich dickere Schichtstärken als 
die Aufpanzerung anderer Anbieter, so 
das Unternehmen. Sollte eine Regenera-
tion einmal nicht möglich sein, fertigt 
Richter ein Bauteil auch komplett neu.  
Selbstverständlich werden auch Neufer-
tigungen direkt in hochverschleißfest, 
d.h. veredelt mit den firmeneigenen Ver-
schleißschutzwerkstoffen, ausgeführt. 

[  Instandsetzung ]

EnErgiEEffiziEnz und LangLEbigkEit durch 
hochvErschLEissfEstE WErkstoffE
Seit über 40 Jahren hat sich die Firma Wolfgang Richter auf Verschleißteile der Papierindustrie spezialisiert.  
Das Unternehmen aus dem kreis Düren ist Spezialist in Sachen instandsetzung, Modernisierung und  
Veredelung von Rotoren, Lochplatten, Schnecken in der Papieraufbereitung und anderen Aggregaten der 
Papiermaschine, die ständig korrosion und Abrieb ausgesetzt sind. 

trommelrotor cS12 (siehe titelseite)
hochverschleißfest aufgearbeitet

Auf cnc-Bohrwerk fertig bearbeitetes hochverschleißfest regeneriertes Fiberi-
zer Gehäuse F1t

Generalüberholte Pulperlagerung escher 
Wyss St11
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I över 40 år har företaget Wolfgang Richter specialiserat sig på förslitningskomponenter inom 
pappersindustrin. Företaget i Düren-området är experter vad gäller reparationer, modernisering och 
omarbetning av rotorer, perforerade plåtar samt skruvar och andra pappersmaskinskomponenter som är 
utsatta för ständigt korrosion och nötning.

Vid fabrik II i Hürtgenwald omarbe-
tas både maskindelar och kompletta 

enheter för inloppsbearbetning. Företagt 
drivs av två generationer av familjen Rich-
ter från Düren. Verket är specialiserat på 
service för valsar och vakuumpumpar.

Företaget Richter reparerar inte bara skada-
de komponenter och hela enheter. „Vi gör 
också sårbarhetsbedömningar för att und-
vika nya skador efter reparationerna „, sä-
ger Heinz Heiliger, ansvarig för teknisk råd-
givning och försäljning på Richter. Richters 
undersöker varför en maskindel skadats 
och hur man kan undvika sådana skador 
eller funktionsnedsättningar. Numera är 
också enheternas energieffektivitet viktig, 
säger Dirk Richter: „Med en slö kniv behö-
ver du mycket mer energi för att tälja en 
pinne, och ju längre en kniv håller skärpan 
desto högre är energibesparingarna,“ säger 
juniorchefen.

Komponenter och deras slitage 
Med slitstarka material som stål, rostfritt 
stål, hårdmetall, keramik, kompositer och 
specialmaterial renoverar Richter slitna 
delar för att återställa de ursprungliga måt-
ten och egenskaperna, vilket avsevärt ökar 
livslängden. De två cheferna Wolfgang 
Richter och dennes son Dirk har som in-
genjörer i maskinteknik och svetsning god 
kunskap inom materialvetenskap och har 
utvecklat egna material för efterbehand-
ling. „Varje reparation hos oss är unik“, sä-
ger Heinz Heiliger.

Den normala leveranstiden för omarbet-
ning av enskilda komponenter är mellan 
fyra och åtta veckor. För samarbetskunder 
gör Richter i nödsituationer allt för att redu-
cera leveranstiden till ett minimum.

Nötande material, till exempel skräp från 
gammalt papper orsakar slitage på rotorer, 
transportskruvar och perforerade plåtar i 
massamaskinerna. Men varje komponent 
har sitt eget slitagebeteende och detta är en 
del av arbetet i Hürtgenwald. Om en kompo-
nent skall materialprövas mäts och under-

sökes den först. Specifikt för detta ändamål 
använder Richter en spektralanalyserare, 
eftersom det med cirka 3000 olika typer 
av stål är viktigt att känna till legerings-
sammansättningen för att kunna välja ett 
lämpligt material för bästa möjliga finish. 
Resultatet av analysen fastställer valet av 
material och detta i sin tur den vidare bear-
betningen. Förstärkningen av de renovera-
de komponenterna har en slitstark kvalitet 
och har enligt företaget en betydligt tjocka-
re skikttjocklek än  konkurrenterna. Na-
turligtvis bearbetas även nya produkter för 
att ge dem bättre slitstyrka, det vill säga, de 
uppgraderas med företagets egna anti-slita-
ge material.Ett exempel på bearbetning är 
de kompletta skruvkompressorerna. Dessa 
demonteras och de enskilda delarna un-
dersöks. Efter en slitage- och renoverings-
analys ger Richter ett detaljerat förslag som 
är anpassat till kundens specifika optime-
ringsbehov med fokus på slitageskydd vid 
längre tids användning. För bearbetning av 
skruvkompressorer använder företaget inte 
bara standardmaterial för samtliga typer av 
skruvkompressorer men bearbetar också 
komponenter med optimerade specialm-

[  REPARATION ]

Omarbetad lagerenhet av Escher Wyss 
ST11

ENERGIEFFEKTIVITET OCH LÅNG HÅLLBARHET 
MED MYCKET SLITSTARKT MATERIAL

Med CNC-borr svarvas och bearbetas höljet för Fiberizer F1T för hög slitstyrkaTrumrotor CS12 (se framsidan), 
omarbetad för hög slitstyrka
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Ein Beispiel für Generalüberholun-
gen sind komplette Schneckenpressen. 
Diese werden in die Einzelteile zerlegt 
und begutachtet. Nach einer Verschleiß- 
und Regenerierungsanalyse, der Fest-
stellung der kundenspezifischen Anfor-
derungen und einer Optimierungsana-
lyse erarbeitet Richter ein detailliertes 
Angebot mit Schwerpunkt auf Ver-
schleißschutz und damit längerer Lauf-
zeit im Einsatz. Für die Aufarbeitung 
der Schnecken verwendet das Unterneh-
men nicht nur einen Standardwerkstoff 
für alle Schneckentypen, sondern verar-
beitet bauteiloptimierte Sonderzusatz-
werkstoffe, die genau an das Verschleiß-
verhalten der jeweiligen Schnecke und 
den verpressten Stoffen angepasst sind. 
Dabei werden mehrere Panzer- und Ver-
schleißzusatzwerkstoffe unter Berück-
sichtigung der einzelnen Schichten und 
Zonen der Schnecke (z. B. Einfüllbereich 
und Press- oder Druckzone) genutzt. 

Ähnlich verfährt das Unternehmen 
auch bei der Generalüberholung von Re-
jektsortern, Refinern, Entstippern und 
Schreddern.

Daneben ist Richter auch in der Lage, 
sämtliche Aggregate komplett neu anzu-
fertigen oder vorhandene Aggregate um-
zubauen. Kundenwünsche werden dabei 
von den Richter 3D-Konstrukteuren je-
derzeit berücksichtigt. Ziel sei aber vor 
einer Neuanfertigung grundsätzlich im-
mer die Reparatur und Optimierung der 
bereits vorhandenen Bauteile, heißt es.

Ebenso werden Rotore mit hochver-
schleißfesten Werkstoffen auf Wolfram-
karbidbasis gepanzert. Die Panzerung 
besteht dabei aus mehreren Schichten 

mit genau abgestimmten Aufgaben. Die 
Geometrie der Rotoren wird auf CNC/
NC-Bearbeitungszentren und präzisen 
Schleifbänken auf Planparallelität und 
Maßhaltigkeit endbearbeitet. 

eigene spezialmaschinen, die  
helfen die kosten gering zu halten
„Unsere Kunden sind immer wieder 
überrascht, wenn sie uns besuchen - 
von der Größe des Werkes und auch vom 
Umfang unseres Maschinenparks“, sagt 
Maschinenbautechniker Gerd Breuer. 
Die meisten der Maschinen hat Richter 
selbst auf den technisch neuesten Stand 
gebracht und dabei genau an die Bedürf-
nisse des Unternehmens angepasst. Ge-
brauchte Maschinen werden von den ei-
genen Monteuren aufgearbeitet, manch-
mal komplett demontiert und in neuer 
Form zusammengesetzt - exakt mit den 
Funktionen, die Richter benötigt. Die 
Richter-Philosophie, bestehende Wer-
te zu erhalten und zu optimieren, wird 
für das eigene Haus ebenso konsequent 
umgesetzt wie für die Kunden des Unter-
nehmens. Erklärtes Ziel bei Richter sind 
daher immer optimale und kostengüns-
tige Lösungen.

„Wir stehen im Wettbewerb zu An-
bietern, die nicht so hohe Qualität lie-
fern, müssen aber marktübliche Preise 
bieten. Auch daher haben wir eigene 
Spezialmaschinen entwickelt, um die 
Kosten so gering wie möglich zu hal-
ten“, sagt Gerd Breuer. Während Mitbe-
werber handelsübliche Schweißdrähte 
verwenden, sind die Drähte bei Richter 
nicht im Handel erhältlich. Sie wurden 
von Dirk Richter entwickelt und werden 

exklusiv für das Unternehmen produ-
ziert. Die Zusammensetzung ist ein Be-
triebsgeheimnis. Der Juniorchef hat au-
ßerdem ein spezielles, auf die Bedürfnis-
se des Unternehmens maßgeschneider-
tes Schweißgerät entwickelt, mit dem 
die verschiedenen Werkstoffschichten 
problemlos aufgeschweißt werden kön-
nen. Nach dem Aufschweißen werden 
alle Bauteile auf Maß geschliffen, damit 
sie in der Papierfabrik wieder optimal 
eingepasst werden können - ein lang-
wieriger Vorgang, da die verwendeten 
besonderen Richter-Werkstoffe äußerst 
widerstandsfähig sind. 

spezielle Ausbildung eigener  
Mitarbeiter gehört zum standard
„Die Arbeit in unserem Unternehmen ist 
sehr spezialisiert, daher bilden wir fast 
alle Mitarbeiter selber aus. Der Ausbil-
dungsstand im kaufmännischen wie im 
technischen Bereich ist sehr hoch, die 
Azubis werden in der Regel auch über-
nommen“, so Breuer. Die meisten Mitar-
beiter haben bereits bei Richter gelernt, 
arbeiten daher seit Jahrzehnten für Kun-
den in der Papierindustrie und sind bes-
tens mit den speziellen Bedürfnissen 
vertraut.  

Eine Besonderheit ist auch das um-
fangreiche Archiv, in dem sämtliche 
Bauteile, die jemals in der Firmenge-
schichte repariert und veredelt wurden, 
dokumentiert werden - mit Text und seit 
1992 auch mit Bildern. Richter kann so-
mit die Arbeit an jedem Auftrag lücken-
los nachvollziehen. Sogar der erste Auf-
trag des Seniorchefs Wolfgang Richter 
ist noch im Archiv zu finden.  |

Generalüberholung kufferath Presse A500 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten 
Bauteilen ( inkl. elektrik und Pneumatik)

Generalüberholung einer Beltec Presse BP601 mit hochverschleißfest Presse 
BP601 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten Bauteile.
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aterial som är exakt anpassade till varje 
skruvs slitagebeteende. Med hänsyn till 
skruvens olika skikt och användningsom-
råden används förstärkningar och tillsatt 
slitmaterial (t.ex. i matningsområdet och 
press- eller tryckområdet).

Likaså hanterar företaget också översyner 
av rejekt-sorterare, reningsenheter, av-
flagare (deflakers) och strimlare.

Dessutom har Richter också möjlighet 
att skräddarsy lösningar för samtliga nya 
enheter eller renovera befintliga enheter. 
Kundernas krav analyseras och planeras av 
Richter med hjälp av 3D-modellering. Målet 
är i princip att ha nykvalitet efter genom-
förd reparation och optimering av befintli-
ga komponenter.

Likaså förstärks rotorer med mycket slit-
starkt material baserat på volframkarbid. 
Armeringen består av flera precist koordi-
nerade lager. Rotorernas mått slutbearbetas 
med CNC / NC-maskiner samt precisions-
slipmaskiner för sidojämnhet och dimensi-
onsstabilitet.

Egna specialmaskiner hjälper till att 
hålla nere kostnaderna 
„Våra kunder blir ofta förvånade när de 
besöker oss på grund av fabrikens storlek 
och även när de ser vår maskinpark,“ säger 
maskiningenjör Gerd Breuer. De flesta av 
maskinerna har uppdateras till den senaste 
teknologin och är exakt anpassade till fö-
retagets behov. Begagnade maskiner reno-
veras av egna tekniker, ibland demonteras 
de helt för att sedan sättas ihop på ett nytt 
sätt med exakt de funktioner som företaget 

efterfrågar. Richters filosofi är att använda 
befintliga maskiner och komponenter och 
optimera dessa när så är möjligt. Filosofin 
omsätts såväl internt som hos kunderna. 
Richters målsättning är därför alltid opti-
mala och kostnadseffektiva lösningar.

„Vi har konkurrenter som har liknande 
produkter, men med lägre kvalitet och 
därför måste vi ha marknadsmässiga pri-
ser. På grund av detta har vi utvecklat 
specialmaskiner för att hålla kostnaderna 
så låga som möjligt „, säger Gerd Breuer. 
Medan konkurrenterna använder kom-
mersiellt tillgänglig svetstråd är trådarna 
hos Richter inte kommersiellt tillgängliga. 
De har utvecklats av Richter och produce-
ras exklusivt för företaget. Legeringen är 
en affärshemlighet. Dirk Richter har också 
utvecklat en särskild svetsmaskin, som är 
skräddarsydd för företagets behov där de 
olika materialskikten enkelt kan svetsas 
ihop. Efter svetsning skärs alla komponen-
ter till så att de får bästa möjliga passform 
vid montering hos kunden ( pappersbruket) 
- en långdragen process eftersom de special-
material som Richter använder är extremt 
robusta.

Särskild utbildning för de egna anställ-
da som standard
„Arbetet i vårt företag är mycket specialise-
rat. Därför har vi internutbildning för näs-
tan alla anställda. Nivån på utbildningen 
inom såväl de kommersiella som de teknis-
ka områdena är mycket hög och innefattar 
vanligtvis också våra lärlingar“, säger Gerd 
Breuer. De flesta anställda har lärts upp hos 
Richter och är efter decennier av arbete för 
kunder inom pappersindustrin väl förtrog-
na med branchens speciella behov.

Slutligen bör man också nämna det om-
fattande arkivet där samtliga komponenter 
som företaget under årens lopp reparerat 
eller renoverat finns dokumenterade i text 
och sedan 1992 även i bild. Det hjälper före-
taget att förbättra arbetsmiljön och arbet-
sprocesserna. Till och med den första or-
dern av seniorchef Wolfgang Richter finns 
arkiverad. || DB

Översyn av en Kufferath Press, med slittålig omarbetning av komponenter (inklusive 
elektriska och pneumatiska)

Översyn av en Beltec Press BP601 med slittålig komponentbearbetning


