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TECHHNIK
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Nuevo desarrollo propio, rodillo de compensacion flexible, controlado por zonas, (puesta en marcha del primer

rodillo de diciembre de 2014)

[ FABRICACION DE RODILLOS Y SERVICIOS

RODILLOS DE COMPENSACION FLEXIBLES, KARHULA.

Hace un afno, la antigua fabrica de Metso en Karhula con su produccién de rodillos y servicios, fue
adquirida por la empresa de ingenieria mecanica, Richter GmbH & Co. KG. con sede en Diren- Alemania.
Actualmente, nuestra fabrica filial, situada al sur de Finlandia, ciudad de Kotka, producimos rodillos de
compensacion flexible de disefio propio.

HS Rodillos de compensacién flexibles,
ienen la funcién en la mdquina de pa-
pel, de extraer toda el agua, en el ancho
total del rodillo, de esta forma, se garanti-
za, que la calidad del papel producida, sea
siempre la misma y de alta calidad. Noso-
tros hemos aprovechado estos 25 afios de
experiencia de Karhula, para los Rodillos de
compensacion flexible, y hemos mejorado
la construccién de estos rodillos, segiin nu-
estros criterios. El Sefior Wolfgang Richter
dice, que dos de estos rodillos serdn const-
ruidos en Finlandia, uno de estos rodillos,
estard para final de afio disponibles, nuest-
ro cliente lo pondrd en funcionamiento en
maquina.

Las caracteristicas Especiales.

Lo importante y especial es, que en la Fa-
brica de Karhula los Rodillos de compensa-
cién flexible de hasta 10 metros, se pueden
fabricar al completo. Solo hay unas pocas
fdbricas que puedan realizar este trabajo.
A finales del afio 1980 la antigua Valmet/
Metso, tras la adquisicién de la fibrica de
papel Ahlstrom, ya se habia especializado
para la fabricacién de maquinas de papel
completas, con Rodillos de compensaci-
on flexible, y también, para otros rodillos,
compensacion flexible flotantes. En el afio
1995 se construyod, el primer rodillo contro-
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lado por zonas.

de compensacién flexible, hasta hoy se han
fabricado mds de 50 rodillos controlados
por zonas, y mds de 400 rodillos de compen-
sacion flexibles controlados por zonas. Tam-
bién en este tiempo, se han hecho, todo tipo
de trabajo de reparacién y mantenimiento,
en todos los tipos de rodillos que pueda ha-
ber en la industria del papel. Después de
adquirir la fabrica de Karhula, nos hemos
encontrado con unas condiciones excelen-
tes de produccién, y con empleados espe-
cializados en este tipo de trabajo, con un
alto nivel y muchos afios de experiencia en
este sector. Todo esto, va acompanado de
una moderna infraestructura de maquina-
ria, en perfectas condiciones y estado, para
efectuar los trabajos necesarios.

La Fibrica dispone, de dos tornos para traba-
jos hasta un mdximo de 80 toneladas, y un
didmetro maximo de 2,10 metros, el maxi-
mo de largo es de hasta 18 metros. Al igual
que disponemos, de dos Rectificadoras de
hasta 2 metros de didmetro, y 13,50 met-
ros de largo para el rectificado. También
incluye, mdquinas de taladro grandes y una
mdquina bruflidora, de afilado y rectificado
interno para los Rodillos de compensaci-
6n flexibles. Con esta mdquina, se pueden
rectificar hasta conseguir una rugosidad de
0.4 Ra, con didmetros de 1,70 metros y un

Servicio —Recuperacion de un Rodillo Nipco, capa de rugosidad superficial
Ra=0,4p

largo de 10,50 metros, un peso de hasta 60
toneladas.

uebas a realizar detalladas antes de la
entrega.

La rodillos terminados y completamente
montados, pasaran las pruebas pertinentes
en nuestro banco de pruebas” Objetivo de
estas pruebas, es hacer funcionar el rodillo,
a la velocidad que tiene que trabajar en la
madaquina de papel, asi queda explicado, por
el director de la fébrica, Jari Himaldinen.
Cuando todo este correctamente controla-
do, y no haya perdidas de aceite, la presién
del rodillo en su interior sea optima, y no
haya vibraciones, por ejemplo, por desequi-
librio o resonancia” entonces se autoriza
la salida del rodillo de nuestra fabrica. Cu-
ando el Rodillo este montado en la maqui-
na de papel del cliente, tiene que trabajar
sin ningun fallo, asi lo requiere el Sefior
Himaéldinen. En estos momentos hay muy
pocas fabricas que estén preparadas para
realizar estas pruebas de funcionamiento,
con presién y velocidad. El banco de pruebas
se ha ampliado hace poco, para los trabajos
de rodillos de compensacién flexible con co-
jinetes lisos hidrostaticos. Richter Karhula,
utiliza el banco de pruebas para este tipo
de rodillos nuevos, y también, utilizamos
el banco de prueba, para el mantenimiento
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Banco de pruebas en Karhula para Rodillos de compensacion flexible y aspirantes

y reparaciones de todo tipo de rodillo, por
ejemplo, calandra y de succién.

Estamos preparados, para realizar todo tipo
de reparaciones de todas las marcas, desde
las reparaciones mds pequeiias, incluyendo
las revisiones y restauraciones en general,
incluyendo las conversiones. El conjunto
de nuestras maquinarias, estdn preparadas
para todo tipo de revisiones y mecanizados
de Rodillos, es una afirmacién del Sefior Jari
Hémaéldinen.

Servicio de Bombas de Vacio.

Ademds de los servicios ya mencionados de
rodillos, Richter ofrece también los servi-
cios de restauracién y reparacién de Bom-
bas de Vacio, en Finlandia, desde Diiren
Alemania, se ha transferido todos conoci-
mientos, Know-how a nuestra planta filiar.
Actualmente se estan haciendo varios servi-
cios de mantenimiento en Bomba de Vacio,
de diferentes clientes en Karhula. Gran par-
te de estos clientes son de Finlandia, Escan-
dinavia y Rusia. Mientras tanto, Richter
se centra desde nuestra fabrica central en
Diiren-Alemania, en el mercado europeo,
ofreciendo todos los servicios disponibles.
En Karhula-Finlandia, el principal negocio
es la fabricacién y produccién de rodillos,
en particular, rodillos de grandes dimensio-
nes, hasta un peso de 80 toneladas, pueden
ser fabricados como piezas individuales,
reparaciones y revisiones. Ademds, tam-
bién somos pioneros en la fabricacién de
bobinados de recubrimientos para rodillos
G-Grove, en nuestra filial de Richter, recu-
brimientos fabricados en acero inoxidable,
estos bobinados garantizan una larga vida
util y mejores tiempos de funcionamiento.
,Nos consideramos un proveedor de siste-
mas para fabricantes de equipos originales”.

Esto significa que fabricamos los rodillos,
pero no realizamos ninguna transforma-
cién en las instalaciones del cliente. Eso
excederia nuestras capacidades y recursos”
Segln comenta nuestro jefe de empresa, los
especialistas en rodillos, entre sus clientes
actuales, figuran la mayoria de los fabrican-
tes de equipos originales.

Hace un afio, el especialista de Diiren para
reparacién, modernizacién y perfecciona-
miento de las piezas del desgaste en la in-
dustria de papel, la empresa se hizo cargo
de toda la infraestructura y logistica de
produccién de Rodillos en Karhula. La reor-

»> ESTAMOS
CAPACITADOS,
PARA REPA-
RACIONES DE
RODILLOS, DE
TODOS LOS FA-
BRICANTES €<

ganizacién y reestructuracién de la obra en
la fébrica se completé con éxito, y la cartera
de clientes y pedidos estd actualmente muy
bien. ,,Cuando nos hicimos cargo de la Fab-
rica, la tasa de trabajo estaba reducida a un
85%. 14 meses después se ha conseguido el
pleno empleo de toda la planta, informa nu-
estro jefe el Seflor Dirk Richter Junior. A dia
de hoy, se encuentran trabajando aproxima-
damente unas 50 personas, en produccién
y servicios.
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Recuperacion de un Rodillo Sym.

Trabajamos con Yamauchi

A principios del afio 2010, bajo el nombre
del antiguo propietario Mesura Karhula, se
inici6é un nuevo proyecto junto al empresa-
rio Japones Yamauchi, desde entonces una
parte de la fdbrica, se dedica a los recubri-
mientos de Poliuretano y Composite, para
Rodillos Calandra, complementado la gama
en Karhula junto a nuestra filial en Finlan-
dia Karhula, podemos ofrecer la fabricacién
de Rodillos nuevos al completo, incluyendo
reparaciones, camisas de repuesto para ro-
dillos de compensacién flexible y mante-
nimientos para todo tipo de Rodillos de la
industria papelera. Desde el punto de vista
Tecnolégico, la adquisicién de Karhula, para
la empresa de Diiren, ha sido un paso im-
portante y fundamental para el avance en
general como proveedor para las industrias
de papel, ofreciendo todo tipo de servicios
en reparaciones y componentes nuevos.
Todo en un mismo lugar, en Karhula. El
Senior Wolfgang Richter, estd muy contento
y satisfecho, con el desarrollo de la fébrica,
para nosotros ha sido un gran paso hacia
adelante, los trabajadores finlandeses son
muy flexibles y muy buenos, el nivel de tra-
bajo, es igual que el de nuestra fibrica en
Diiren (Alemania).
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