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Richter nomina Karhula

RICHTER
Karhula Oy

como responsable para
siguientes rodillos:

Tel.: + 49 (0)2421/ 20 85 69- 0

= Rodillos de Prensa
= Rodillos para Encoladoras y Estucadoras

= Rodillos de Calandra
» Barras de bobina y rodillos aplicadoras
= Rodillos de guia, de esticador

y de accionamiento

Fax: + 49 (0)2421/20 85 69- 990

E-Mail: walzen@richter-industrie.de




TECHNIK

Nueva planta de Richter en Karhula con una superficie de produccion de unos 20.000 mts2, especialmente orientada a la
fabricacion de rodillos chicos y grandes hasta un ancho de la maquina de papel de 11 metros

[ AMPLIACION DE LA GAMA DE PRODUCTOS |

RICHTER KARHULA OY: UN ESPECIALISTA PARA
RODILLOS GUIA Y RODILLOS FUNCIONALES

A partir del 1 de abril de 2013 la empresa de maquinaria Wolfgang Richter con sede en Diren tomara control de
la fabricacion y del servicio de rodillos de la empresa Mesera en Karhula en Finlandia. La nueva empresa filial esta
ubicada cerca de la ciudad de Kotka en el sur de Finlandia y a partir de ahora llevara el nombre Richter Karhula Oy.

D e tal manera el especialista de Diiren en
cuanto a la reparacién, modernizacién
y mejora de piezas de desgaste en la industria
papelera adquirird la infraestructura y logi-
stica completa para la fabricacién de rodillos.
“Ahora somos proveedor de servicios comple-
tos para la industria papelera”, dice el jefe de la
empresa Wolfgang Richter. Estd entusiasmado
por su nueva planta: “Con el sitio Karhula reci-
bimos (un parque de mdquinas) una maquina-
ria excelente y ultramoderno que se encuentra
en perfectas condiciones.” Sin embargo, no es
sdlo su (parque de maquinas) maquinaria nu-
evo lo que le impresa a Wolgang Richter. “Me
gusta la mentalidad finlandés y estoy seguro
que habrd una muy buena cooperacién con
los empleados en Karhula.” Los expertos en
el lugar — desde la construccién hasta la pro-
duccién - serdn absorbidos por Richter. “En
Karhula no vamos a empezar de cero y con
mucho gusto recurriremos a la experiencia de
muchos afios de los empleados”, dice el hijo del
jefe Dirk Richter. La planta de Karhula encaja
perfectamente con Richter. “Ah{ pueden ha-
cerse trabajos con los cuales nuestra empresa
en Alemania ya llega a sus limites y eso en cu-
anto a la tecnologia como también en cuanto
al tamafio y peso de los rodillos.”
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Fabricacion de todo tipo de rodillo
para la industria papelera

Ahora las cuatro (naves) departamentos en Fin-
landia estdn a la disposicion de la empresa. “En
Karhula todo tipo de rodillos para la industria
papelera ya ha sido fabricado, reacondicionado
y reparado, y los expertos de ahi cuentan con
mucha experiencia tecnolégica en cuanto a la
construccién y fabricacién de cualquier tipo de
rodillo funcional”, agrega el hijo del jefe.

El nuevo duefio no quiere hacer grandes cam-
bios. Dirk Richter: “La planta de Karhula en
casi todo ya se ajusta a nuestras expectativas.
Algunos cambios necesarios de la organiza-
cién ya han sido implementados durante las
negociaciones de modo que ahora nos encon-

De izquierda: Pasi Poranen, gerente de Mesera con
Wolfgang Richter y Jari Himaldinen

tramos con estructuras ideales.” Jari Himala-
inen quien anteriormente ya desempefiaba la
funcién de director en la fébrica de Mesera serd
el gerente de la planta. Desde el afio 1990 ya
sigue trabajando en Karhula, empezando con
Valmet/Ahlstrom y mds adelante con Metso.
Hidmaildinen por cuatro afios fue jefe de ser-
vicios en la empresa Valmet Papiermaschinen
en Pfungstadt. Después asumid la direccién del
departamento de servicios con Metso Karhula,
desde el afio 1999 desempefiaba la funcién de
director de fébrica. Al mismo tiempo estaba el
director de ventas de Metso Paper Service para
los mercados de Finlandia, Escandinavia, Rusia
y SuddfTica.

Historia de la planta de Richter en Karhula y del revestimiento G para rodillos de presion

1889 Fundacion del “taller Karhula” como
empresa de reparaciones para maquinas de la
industria de madera y papelera

1987 Valmet (ahora Metso) compra la
produccién de maquinas de papel en Karhula
de Ahlstrém y especializa la produccion

a los campos de fabricacion de rodillos y
alimentacion de pastas de papel

1988 Valmet comienza en Karhula con la
fabricacion de revestimientos G

2000 bis 2004 Metso vende la planta
Karhula a la empresa Mesera

2012 Richter se encarga de la venta

de rodillos de Mesera Karhula y del
revestimiento G-Groove en Europa Central
01.04.2013 Richter toma control de la
fabricacion y del servicio de rodillos de

la empresa Mesera en Karhula. La nueva
empresa filial llevara el nombre Richter
Karhula Oy.
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TECHNIK

La produccion consiste en cuatro naves. Cada nave en cuanto a la técnica de fabricacion ha

sido optimizado para ciertos tipos y tamafios de rodillo

Desde el afio pasado una cooperacién intensa ya
les une al finlandés quien habla bien alemdn y
a Dirk Richter. En aquel entonces, Richter habia
asumido la responsabilidad de la venta de rodil-
los Mesera Karhula y del revestimiento de rodil-
los G-Groove en Central Europa.

Con la adquisici6n de la planta de Karhula Rich-
ter intensifica a la vez la cooperacién con Yama-
uchi. Aquella empresa se transformard ahora
en un inquilino de Richter porque el especialis-
ta de revestimientos de alto rendimiento para
rodillos en polimeros con actividades en todo
el mundo confecciona sus rodillos de calandria
desde el afio 2011 en la planta de Karhula.

Desde el afio 2010 la empresa de Diiren ha sido
socio de ventas y servicios de los revestimientos
de rodillos de calandria de la empresa japonés
en Europa Central y del Este. Richter habia
completado su cartera de productos en el drea
de negocio rodillos y revestimientos de rodillos
con los revestimientos de alto rendimiento para
rodillos de calandria de Yamauchi y ahora pue-
de ampliar su drea de ventas por Escandinavia
y Rusia.

Servicio (de alimentacion de pasta de
papel) de cajon de entrada en sitio

En el pasado, tanto bajo Metso como bajo Mese-
ra, muchos (sistemas de alimentacién de pasta
de papel) cajénes de entrada han sido fabrica-
dos en la planta de Karhula. Ademds, los espe-
cialistas de Karhula anteriormente manejaron
también el servicio completo en sitio para los
(sistemas de alimentaci6n de pasta de papel). ca-
jones de entrada “Las mdquinas y los especialis-
tas necesarios todavia existen. Ahora podemos
— juntos con los empleados de Richter — ofrecer
un servicio completo en sitio para (sistemas de
alimentaci6n de pasta de papel) cajénes de ent-
rada en Central Europa”, dice Jari Himéldinen.

En cuanto a la tecnologia la adquisicién de
Karhula ha sido el ltimo paso de Richter con
rumbo a ser oferente de una gama completa
para la industria papelera. “Asi podemos précti-
camente atender a todo el espectro de la con-
struccién de mdquinas para la produccién de
papel, empezando con los tableros articulados
transportadores de placas hasta el (tambor)
barra del pope revestido de PU el cual fabrica-
mos en nuestra planta en Karhula inclusive el
revestimiento propio”, dice Dirk Richter. Para
aumentar ain mds la comunicacién de esta in-
formacion, la empresa de Diiren préximamen-
te se pondrd a actualizar (su presentacién por

Nave para el procesamiento de rodillos grandes como tornear, lijar, perforar tubos, brufiir y
equilibrar con posibilidades para pesos unitarios hasta 80 toneladas

internet) sus paginas web. “Debido a que en el
pasado crecimos, en primer lugar, gracias a la
propaganda boca a boca y no tanto mediante el
marketing y la publicidad, es cierto que hemos
gravemente descuidado nuestra pdgina web
hasta el momento. No obstante, vamos a corre-
gir esto en los préximos dos meses para tener
también en el internet una presentacién adecu-
ada a nuestra empresa. | DB
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